5-osiowy modutowy system 80 mm




Dziatanie

System UNILOCK zostat opracowany specjalnie na potrzeby obrdbki 5-stronnej. Idealnie nadaje si¢ do mocowania skomplikowanych przedmiotow.
Mozliwa jest kompletna obrdbka przy jednym zamocowaniu. Przedmiot moze by¢ obrabiany réwniez od 6. strony. Obrabiane detale t3czone sg
z 5-osiowym systemem modutowym za pomoca potgczenia gwintowego.

Rozmiar systemowy 80 mm

ZALETY:
e Obrobka 5-stronna bez ryzyka kolizji

e Modutowa konstrukcja gwarantuje maksymaing elastycznosé

o Mozliwos¢ taczenia z tradycyjnymi systemami

e Réznorodne mocowanie obrabianych detali

¢ Przedmiot obrabiany zostaje potaczony ksztattowo z systemem
mocujacym

¢ Przedmiot obrabiany jest w prosty sposdob pozycjonowany za

pomoca gwintu lub gniazda pasowanego

¢ Punkt zerowy przenoszony jest na przedmiot obrabiany

Dzigki modutowej konstrukgji i duzej liczbie modutéw mozliwe
jest indywidualne skomponowanie systemu pod katem réznych
zastosowan i jego ewentualna przebudowa w pdzniejszym czasie.

o Wysoka sita mocujaca modutow

¢ Bardzo wysoka powtarzalnosé



Dostepnych jest ponad 70 elementéw: moduty podstawowe, moduty do nadbudowy
i akcesoria. W potgczeniu elementy te zapewniajg elastyczno$¢ montazu na réznych
wysokosci, podtgczania poprzez ztgcza i mozliwo$¢ obrébki skomplikowanych detali.

Szeroki wybdor modutéw mocujgcych podstawowych i do nadbudowy pozwala na elastyczne dostosowanie wysokosci.



Czas przezbrajania
Bez KIPP UNILOCK:

Tradycyjna obrdbka przy uzyciu imadta: Do kompletnej obrébki
detalu potrzebne jest kilkukrotne mocowanie.

Wada:
Ogromna strata czasu na przezbrajanie przedmiotu obrabianego.
Przezbrajanie powoduje rowniez straty doktadnosci oraz
powtarzalno$ci mocowania.

Z KIPP UNILOCK:

Obrdbka przy uzyciu 5-osiowego systemu modutowego UNILOCK
firmy KIPP: Kompletna obrdbka przedmiotu w 2 zamocowaniach.



Ztgcza H

5-osiowy system modutowy moze by¢ montowany na paletach z rowkami teowymi, siatkg otworéw lub bezposrednio na stotach maszynowych.
Ponadto moduty bazowe mozna zaadaptowac do wigkszosci systemdw mocujacych punktu zerowego.

Stoty z rowkami teowymi Systemy z siatka otworow

Stoly maszynowe Systemy mocowania punktu zerowego




Wskazdéwka techniczna dotyczaca H
5-osiowy modutowy system 80 mm

Cechy Opis

Zasuwy funkcyjne sg zamykane poprzez reczny obrét trzpienia z gwintem prawoskretny i

Sposdb dziatania ) ! T .
lewoskretnym, a sworznie mocujgce blokujg sie samoczynnie.

Po zamknigeciu sworzer mocujgcy pozostaje w zamocowanym module mocujacym, réwniez gdy

Samohamujgce o : o
zewnetrzna sita ciggnaca przekracza site wciggania.
Moment zatgczenia 15 Nm
Dokiadnogc powtarz_anla: < 0,005 mm
ze sworzniem mocujgcym forma A
Centrowanie ze stozkiem krétkim Doktadne centrowanie z fatwym tgczeniem za pomocg promieni wprowadzajgcych
Zastosowanie frezowania Moduty mocujgce zasadniczo nie sg przeznaczone do uzycia w toczeniu.
Zakres temperatury +5°C do +60°C

Sita wciggania w kierunku osiowym

Sita wciggania przy momencie zataczania 15 Nm = 15.000 N

Obciazenie osiowe i droga wciggania
Obcigzenie osiowe F 5y = 30.000 N (3 1)

Droga wciggania =0,5mm

Moment przechylny/obrotowy modutu pojedynczego
Modut przechyiny M = 400 Nm (ustalono na podstawie doswiadczen) (

Kipp

Modut obrotowy M =60 Nm

M Modut obrotowy @

sita poprzeczna

F sitapoprzeczna = 1.900 N [sita poprzeczna bez ruchu wzglednego]*

* Do sity poprzecznej 1.500 N zapewnione jest prawidtowe dziatanie modutéw mocujacych, w szczegolnosci doktadnosé powtarzania. Do
wartosci krytycznej sity poprzecznej 14.000 N moduty mocujace gwarantujg zabezpieczenie przed awarig i bezpieczenstwo osob.



Przyktady zastosowania

Przedmiot obrabiany mocuije si¢ na jednej, dwach lub trzech stabilnych kolumnach zbudowanych z modutéw. W przypadku przedmiotdw o duzych
gabarytach mozna dodac wigkszg liczbe kolumn. System mocowania uruchamiany jest recznie bez doprowadzania mediéw i mozliwe jest jego szybkie
przezbrojenie na inne przedmioty obrabiane lub przyrzady.

Montaz modutéw odbywa sie bardzo szybko: wystarczy zamocowa¢ modut podstawowy (przykrecic od gory lub od spodu), nasadzi¢ moduty do nadbudowy,
zatozy¢ adapter redukeyjny z przykreconym przedmiotem obrabianym, a nastgpnie recznie dokrecié¢ kluczem dynamometrycznym. System jest wowczas

stabilny i gotowy do obrobki 5-osiowe;.




Przyktady zastosowania M

4x Modut bazowy H=100 montowany bezposrednio na stole
maszynowym. Natozenie 4x modutu redukcyjnego H=50
umozliwia wygodny dostep do obrabianego przedmiotu.

Wysoko$¢ mocowania 150 mm

4x Modut bazowy z mocowaniem podwojnym , montowany na
ptycie z siatka otworéw. Umozliwia wygodng obrébke 5-stronna.

Wysoko$¢é mocowania 125 mm




Przyktady zastosowania H

Masywny detal zamocowany na 4 modutach
podstawowych i 4 modutach do nadbudowy.

Wysoko$¢ mocowania 150 mm

2 moduty podstawowe z imadtem centrujgcym zaadaptowane
bezposrednio w systemie mocujgcym z punktami zerowymi.

Wysoko$¢ mocowania 125 mm

Proces instalacji obrabianego przemiotu o duzej dtugosci i masie,
zamocowanego na 3 modutach podstawowych. Trzpien mocujacy
zostat zamontowany bezposrednio na przedmiocie obrabianym.
Pozycjonowanie przedmiotu nastepuje podczas procesu
mocowania.

Wysoko$¢ mocowania 100 mm




