Wskazowka techniczna

dot. systemu mocujgcego z punktami zerowymi

Zastosowanie

Modutowy system mocowania z punktami zerowymi opracowano specjalnie do stosowania w obrébce skrawaniem oraz obrébce bezwidrowej. Zastosowanie
tego systemu umozliwia szybkie i precyzyjne pozycjonowanie oraz mocowanie przyrzadow lub obrabianych detali na wszelkiego rodzaju obrabiarkach
skrawajgcych, centrach obrébczych, jak rowniez maszynach kontrolno-pomiarowych. Przy uzyciu tego systemu mozliwa jest btyskawiczna wymiana palety,
przyrzadu, imadta lub obrabianego detalu przy zdefiniowanym punkcie zerowym, z powtarzalnoscia mniejsza niz 0,005 mm.

Zalety

e Modutowy system

e Kompaktowa, ptaska konstrukcja

e Blyskawiczna wymiana przedmiotow obrabianych lub przyrzadow

e System pneumatyczny

* Blokada ksztattowa

e Sity mocujace do 75 kN i sity docisku do 25 kN

e Funkcja turbo

* Pozycjonowanie za pomocg stozka krotkiego

e Niezawodne dziatanie przy montazu w kazdej pozycji

* Funkcja powietrza blokujgcego

Rozmieszczenia trzpieni

Korzysci

e Mozliwos¢ taczenia z pozostatymi modutowymi systemami mocujgcymi

o Zwigkszenie produktywnego czasu pracy maszyn, znaczne skrdcenie
czasu przezbrajania

¢ Niezawodny system

e Mozliwos¢ uzyskania bardzo wysokich sit skrawajacych

¢ Bardzo wysoki poziom bezpieczenstwa obstugi i proceséw

e Standardowo podwyzszone sity docisku

¢ Bardzo wysoka powtarzalno$¢

e Mozliwo$¢ montazu gniazd mocujgcych w pozycji pionowej i poziomej

e Mozliwos¢ aktywaciji funkcji przedmuchiwania przy wymianie palet

Pozycjonowanie i mocowanie detali obrabianych, przyrzadow i palet odbywa sie za pomoca specjalnych trzpieni. Istniejg trzy rozne rodzaje trzpieni.

<& Trzpien centrujacy ustala w kierunku y

@ Trzpien pozycjonujacy ustala swobodng 0$

P Trzpien mocujgcy Trzpien z naddatkiem na obrébke (nie stuzy do centrowania, tylko do mocowania)

® Kotek walcowy W przypadku pojedynczego mocowania pozycjonowanie wykonywane jest za pomoca

trzpienia centrujgcego oraz 2 kotkéw walcowych.

P SO

1 = mocowanie za pomoca $ruby DIN 912 przez pin mocujacy

2 = mocowanie za pomocg Sruby DIN 912 przez przyrzad wzgl. obrabiany detal

3 = mocowanie za pomocg wkretu bez tha DIN 913

trzpieri centrujacy forma A
trzpien pozycjonujacy forma B
trzpieri mocujacy forma C
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Dziatanie

Pozycja zacisnigta Modut mocujacy UNILOCK ERGO 138
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