Imadto 5-osiowe KIPPflexX
Imadto 5-osiowe kompaktowe
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Imadto 5-osiowe KIPPflexX

Dziatanie

Imadto 5-osiowe KIPPflexX jest juz 3. generacjg imadet do frezarek 5-osiowych.

Zaleta nowej generacji KIPPflexX jest znacznie tatwiejsza obstuga za pomoca korbki oraz sprawdzony mechanizm mocowania, stosowany w serii
kompaktowych imadet 5-osiowych.

Imadto 5-osiowe KIPPflexX mozna wykorzystywaé do mocowania czesci surowych oraz do mocowania z zastosowaniem sity dociskajacej w dot.

Bardzo duza sita mocujgca wynoszaca 52 kN, optymalny dostep dla krotkich narzedzi oraz niezwykle duza statecznos¢ to kolejne korzysci, jakie

zyskujg uzytkownicy frezarek.

n Plyta podstawowa ZALETY:

E Element pozycjonujacy W 2 w 1 — imadto i mechanizm centrujacy
B Element mocujacy W Mocowanie ze zintegrowang funkcja dociskania w dot
. . W Szybka regulacja za pomocg korbki
n Szczgki mocujace W Bardzo duza sita mocujgca bezposrednio przy
E Tuleje wydtuzajace i wrzeciono gwintowane przedmiocie obrabianym
- ot .
ﬂ Docisk z nakretk Maksymalna sztywnoS¢ w systemie

B Swobodny dostep dla narzedzi
Trzpien dociskowy do centrowania wstepnego
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Techniczna réznica pomiedzy mocowaniem H
z zastosowaniem sity dociskajgcej
w dét a mocowaniem czesci surowych

brak naprezenia

Mocowanie czesci nieobrobionych / zasada imadta

zamocowane
Przedmiot obrabiany | Przedmiot obrabiany
|———|-—— przylega z lewej l,____!,__/{
| | ! t Doktadnosc przylegania
Ny 5 ] ~ Kucz
C= | — Korbka OC= I dynamometryczny
i i Element mocujacy
m ! — ' "‘ ' —
1 ® - - @ ! 0,
\ | 1 £
\ : il 7
\ ] T /
\ Symetria \ 1l / o
Symetria Element ustalajgcy i
Wstepne centrowanie Szczgka zaciskowa Szczeka zaciskowa podporowy
przyciskiem zamknigta otwarta
Szczeki dociskajace w dot
Brak naprezenia Przedmiot zamocowane Przedmiot obrabiany
L obrabiany posrodku
r Docisk [ » 1 Docisk
| | | ~ | Dokladnosc powtarzania | ~ Klucz
. i | i _ Dokladnosc przylegania _ 0,01 mm dynamometryczny
G .= © Element mocujacy -] Element mocujacy
Punkt obrotu Punkt obrotu

L b5
/,

{,

1

Sym'etria

Wstgpne centrowanie Szczgka zaciskowa Szczgka zaciskowa Wstgpne centrowanie
zamknigta

przyciskiem

Szczeka zaciskowa (czerwona)
otwierana jednostronnie
-> zastosowanie jako imadto

Y =] 7
\ Symetria
Element ustalajacy i Element ustalajgcy i
zamknigta przycisku podporowy podporowy
&8

Szczeka zaciskowa zamykana obustronnie
-> zastosowanie jako imadto samocentrujace z dociskiem w dot
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Przyktady zastosowania

Imadto 5-osiowe KIPPflexX uzyte do mocowania czesci
nieobrobionych. Lewa, czerwona szczeka zaciskowa jest
otwarta. Szybka regulacja nastepuje za pomocg korbki.

KIPPflexX — mocowanie z efektem dociggania w dot.

Obie szczeki zaciskowe sg zamkniete, dzigki czemu uzyskuje
sie efekt mocnego dociskania w kierunku podktadki przedmiotu
obrabianego.

Obrébka 5-stronna na frezarce 5-osiowej.
Optymalny dostep dla narzedzi, umozliwiajgcy obrobke
bezposrednio nad imadtem 5-osiowym KIPPflexX.
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Przyktady zastosowania
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Imadto 5-osiowe KOMPAKTOWE

Dziatanie

Nowatorskie rozwigzanie w systemach mocowania 5-osiowego KIPP. System zostat zaprojektowany do optymalnej obrdbki skomplikowanych

przedmiotéw obrabianych na nowoczesnych maszynach 5-osiowych.

Zastosowanie inteligentnej technologii zwigksza sztywno$¢ mocowania, umozliwiajac tym samym wykorzystanie wigkszej sity skrawania
i predkosci posuwu. Mozliwo$é optymalnego dostepu do obrabianego przedmiotu pozwala na zastosowanie krétszych narzedzi skrawajacych.

Koszty narzedzi zostajg znacznie obnizone.

n Element pozycjonujacy ze szczekami mocujgcymi

E Element mocujacy

ﬂ Doktadna regulacja za pomoca Sruby radetkowanej

n Sruba zaciskowa

E Tuleje dystansowe
ﬂ Plyta podstawowa
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ZALETY:

W Bardzo duza sita zacisku

W Wysoka sztywno$¢ systemu

W Obustronna funkcja dociskania w dot poprzez szczeki mocujace

W Qptymalne, precyzyjne dostosowanie szczek mocujgcych do przedmiotu
obrabianego

W Zwigkszony okres trwatosci narzedzi

W Dzigki symetrycznej budowie obrabiany detal jest zawsze idealnie
wycentrowany

W Duzy rozstaw szczek mocujgcych — w zakresie od 20 do 320 mm

W Mozliwos¢ regulacji gtebokosci mocowania za pomocg listew bazowych
w zakresie od 3 do 20 mm

B Swobodny dostep do narzedzi

W Latwoscé czyszczenia



Ko

Nowatorskie rozwigzanie polega na oddzieleniu strumienia sity i pozycjonowania przedmiotu obrabianego. W wyniku inteligentnego rozktadu sit, na stot
maszynowy oddziatuja tylko niewielkie sity.

Sity

NOWATORSKIE B (Oddzielenie strumienia sity i pozycjonowania
ROZWIAZANIE B Bardzo wysoka sita mocujgca
W SYSTEMACH
MOCOWANIA W Maksymalna sztywno$¢
OPATENTOWANE m Mocowanie z centrowaniem
Punkt
docisku

Odksztatcenie
wystepuje w
elemencie
mocujacym

Sworzen

B Elementy mocujgce
B Elementy pozycjonujace
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Przyktady zastosowania

Imadto 5-osiowe kompaktowe posiada w zestawie szczeki
mocujace z pinami do detali surowych oraz przykrecone
listwy bazowe, przy czym gteboko$¢ mocowania moze by¢
regulowana poprzez samodzielne przefrezowanie.

Przedmiot obrabiany w stanie zamocowanym. Pewne
zamocowanie ksztattowe za pomoca pinéw.

Przedmiot obrabiany po zamocowaniu. Odcisk pinu
mocujacego jest widoczny na krawedzi detalu.
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Przyktady zastosowania

Sprzegto do mocowania krzyzowego umozliwia potgczenie ze
sobg dwoch kompaktowych imadet 5-osiowych z przesunigciem
0 90 stopni. Mozliwe jest mocowanie 4-stronne przedmiotow

0 réznych wymiarach.

Kompaktowe imadio 5-osiowe KIPP bezposrednio na stole
maszynowym.

Uzycie szczeki ruchomej jako dodatkowej szczeki statej.
Mocowanie przedmiotéw obrabianych szczekami gtadkimi.

Imadto zainstalowane bezpo$rednio w systemie modutowym z
punktami zerowymi.
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Imadto 5-osiowe KIPPflexX H

szczeki mocujace gtadkie

L =280 L2 +0,02

g10"x12 E—@
?— 3

b
S g12"7 :
5 \)i-f i 2
al | oA =R OE=8 T3
4$_. ._Jg Imadto 5-osiowe KIPPflexX wyréznia sig

F0.01 M6 (4x) wysoka stabilnoscia, elastycznoscia i prostota
obstugi. Imadto 5-osiowe KIPPflexX moze

by¢ uzywane zaréwno jako docisk boczny,
jak i do mocowania czesci nieobrobionych.
Mo2linosé wydhuzenia W przypadku uzycia funkcji docisku mozna

s2610k0SC1 naciagu mocowacé przedmiot obrabiany z doktadnoscia
il powtarzania =0,01 mm. Wysoko$¢ mocowania
przedmiotu obrabianego 155/180 mm zapewnia
bardzo dobra dostepnos¢ podczas obrébki.
Rozpietos¢ mocowania wstepnie ustala sig
za pomoca korbki, co skraca czasy zbrojenia.
Ponadto dzigki zamknigtej geometrii i zwigzanej
z nig odpornosci na zanieczyszczenia redukuje
si¢ do minimum czasy konserwacji i utrzymania
w dobrym stanie.

t=6,3

H1

H6

H5

%
E3
H2 +0,02

Materiat:
Stal.

Wersja:
Plyta bazowa i podpora przedmiotu obrabianego
hartowane.

\| g =63 o Przyktad zamowienia:
- — g127 K1555.124001251800
(3%
-=8E[—3 Wskazowka:
Dalsze informacje o produkcie sg zawarte
w instrukcji obstugi.

L =400

F2001 2001 M6 (4x) L
Wskazowki obstugowe:
200+092 | Szybka regulacja za pomocg korbki.
1
L Zalety:
Wosliwosc wyduzenia Zastosowanie jako urzadzenie mocujgce centryczne
P —— | z funkcja docisku lub jako imadto.
Proste i bezstopniowe ustawianie rozpigtosci
mocowania za pomocg korbki.
E - Optymalna wysoko$¢ zamocowania do obrdbki
‘o 5-0siowe;j.
5 .o Wszechstronne mozliwosci taczenia ze stotami
= @ maszynowymi.
(@) ‘ Na zapytanie:
; : Roznorodne czesci zamienne, wigksze rozpigtosci
e 62 e 8 ' mocowania.
+
D2' % Zakres dostawy:

Zaleznie od dtugosci ptyt podstawowych, patrz
instrukcja obstugi.
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Imadto 5-osiowe KIPPflexX

szczeki mocujace gtadkie

L=630
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Mozliwos¢ wydfuzenia szerokosci naciagu

E?
J
Wykres sity mocujgcej imadta 5-osiowego KIPPflexX
60 604
5
50
434 7
=
= 4 344 %
= % 31
g 02
2 27
g 24
5 i
» 10 I
0
20 40 60 8 100 120 140

Moment obrotowy w Nm

B Sita Sciagajaca wrzeciona

A madto/mocowanie czesci surowych
@ Mocowanie z dociskaniem w dét przy 1 mm skok zacisku

KIPP Imadto 5-osiowe KIPPflexX szczeki mocujace gtadkie

= a==}

M6 (4x)

Wyposazenie:

Plyty bazowe K1556

Szczeki mocujgce z pinami K1557

Szczeka mocujgca kombi gtadka / z pinami K1557
Szczeki mocujace z naddatkiem obrdbkowym K0975
Podpory K0974

Tuleje dystansowe K0990

Zestaw elementéw mocujgcych okragtych K0989
Blokada boczna - zderzak K0993

Sworznie mocujgce K0967.140250516,
K0967.240250516

Zestaw fap mocujgcych K1008

Nakretki do rowkow teowych K0954.1814X20
Sruby pasowane K0815.12065

Sruby cylindryczne K0869.12X60

Klucz dynamometryczny K1489.01

Sila zacisku:
patrz wykres

Uzycie:

Pasuje do stotéw z rowkami teowymi oraz systemow
mocowania z siatkg otwordw i z punktem zerowym.
Wymiar 282,84 mm do uko$nego umieszczenia

w systemach mocowania z punktem zerowym z
wymiarem 52/96/200 mm.

Tolerancje:
Przy gteboko$ci zamocowania >5 mm doktadno$¢
powtarzania w przypadku funkcji docisku +0,01.

Nr Zamoéwienia B L H L1 L2 Hi  H2 H3 H4 H5 H6 D D2 E G1 G2  Mozliwos¢ wydtuzenia Maks.
szerokosci naciggu sita zacisku kN
K1555.122800901550 90 280 155 - 250 175 53 55 18 6 11 25H7 12H6 52 M12 M8 28-180 patrz wykres
K1555.124000901550 90 400 155 150 350 175 53 55 18 6 11 25H7 12H6 52 M12 M8 28-300 patrz wykres
K1555.122801251800 125 280 180 - 250 200 53 55 18 6 11 25H7 16H6 96 M12 M10 28-180 patrz wykres
K1555.124001251800 125 400 180 150 350 200 53 55 18 6 11 25H7 16H6 96 M12 M10 28-300 patrz wykres
K1555.126301251800 125 630 180 200 450 200 53 55 18 6 11 25H7 16H6 96 M12 MI10 28-528 patrz wykres
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Imadto 5-osiowe kompaktowe H

szczeki mocujace gtadkie

20 - 320
(mozliwos¢ © -
wydfuzenia rozstawu)

[T Tol)

glebokosc

mocowania
(Wysokos¢
listwy bazowej)

120
/1

Materiat:
Plyty bazowe i szczeki — stal do naweglania.
Szczeki mocujgce — stal narzedziowa.

170
150

Wersja:
Szczeki oksydowane.
Szczeki mocujgce niepowlekane.

(Wysokos¢ mocowania)

|
|

SW19
Przyktad zaméwienia:

K0973.124000901500

g1247
g12t7

, i Wskazowka:
@ -—-@ - @——-—513}:-'- H-- F katwos¢ obstugi oraz funkcja szybkiej regulacji
za pomocg skali pozwala na pewne i doktadne
dopasowanie szczek mocujgcych do mocowanego
" " detalu.
-1 Dodatkowo dzieki symetrycznej budowie imadta
350 5-o0siowego, obrabiany detal jest zawsze idealnie
360 wycentrowany. Mozliwos¢ optymalnego dostepu
do obrabianego detalu pozwala na zastosowanie
400 krétszych narzedzi skrawajacych. Pozwala to na
znaczne zredukowanie kosztow.

20 H7

Widok z dotu V6 M8 (6x) L

A
== e

_rm_/
L~ T )

*
A
-

= /, Zakres dostawy:
H7 Plyta podstawowa K0994
/\%»‘M =5,8 08 \ =58 Szczeki mocujace K0976
200 Tuleja dystansowa K0990.060
1557 Tuleja dystansowa K0990.120
A-A Tuleja dystansowa K0991.060
\ Tuleja dystansowa K0991.120

Trzpien gwintowany K0940.999.002
Nakretka wrzeciona K0940.999.003

Rozstaw szczek od 20 mm do 320 mm.

Montaz:

Imadto 5-osiowe kompaktowe mozna zamontowac na
— stole z rowkami teowymi, palecie z siatkg otworow

2 lub za pomocag kotnierza adaptacyjnego na systemie

)&é)‘f \ punkiu zerowego.

20 H7

20

763

26

<
o

Sita zacisku — imadto 5-osiowe kompaktowe

!
m12| |
@257

52
» -
50 y 3}/ Wyposazenie:
4 344 16 Listwy bazowe K0974
, 18 Naktadki mocujace K0975
/25/ T Szczeka wahliwa K0988

= Szczgka wewnetrzna K0987
/ Sprzegto do mocowania krzyzowego K0992

30

20

Sita zacisku w kN

0 Listwe bazowa i szczgki mocujgce z pinami nalezy
20 40 60 80 100 120 140 Zaméwic osobno.

Moment obrotowy w Nm

KIPP Imadto 5-osiowe kompaktowe szczeki mocujace gtadkie

Nr Zamowienia A B C H L Maks. Sruby Ciezar
sifa zacisku kN montazowe kg

K0973.124000901500 70 90 8/3 12117 57,5 patrz wykres K0815.12055 21,96
K0973.124001251500 105 125 8/3 12117 58 patrz wykres K0815.12055 30,16
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Szczeki mocujgce gtadkie

powlekane weglikiem spiekanym

-4
—~
~

|

[feoi60 {40 2720710107203 4060760}

KIPP Szczeki mocujace gtadkie, powlekane weglikiem spiekanym

Nr Zamowienia B H S
K1557.0900 90 35 8
K1557.1250 125 35 8,5

Szczeki mocujgce gtadkie

KIPP Szczeki mocujace gtadkie

Nr Zaméwienia B
K0975.0900 90
K0975.1250 125

Szczeki mocujace gtadkie sg stosowane do
dociskania wstepnie obrabianych i szlifowanych
powierzchni przedmiotow obrabianych.

Materiat:
Stal.

Wersja:
hartowana, niepowlekana. Skala zapisana laserowo.
Powierzchnia mocowania pokryta weglikiem spiekanym.

Przyktad zaméwienia:
K1557.1250

Wskazowka:
Dalsze informacje o produkcie sg zawarte w instrukcji
obstugi.

Wyposaienie:
Sruby Torx M6x10

Uzycie:
Do wstepnie obrobionych i szlifowanych powierzchni
przedmiotow.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Powierzchnia mocowania pokryta weglikiem
spiekanym

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowana, niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K0975.0900

Wskazdéwka:
Do mocowania przedmiotéw obrabianych po obrdbce
wstepnej oraz dla obrébki wykanczajacej.

Produkty sprzedawane sg na sztuki.
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Szczeki mocujgce z pinami

B

o6 O 0% 6 0 O

KIPP Szczeki mocujace z pinami

Nr Zamowienia B H S Liczba
pinéw
K1557.0901 90 35 8,5 6
K1557.1251 125 35 8,5 8

Przyktad zastosowania

Szczeki mocujace z pinami s3 stosowane
do mocowania ksztattowego bez wstepnego
formowania, np. do surowych detali, obrébki
wysokowydajnej, odlewow itd.

Materiak:
Stal.

Wersja:

Szczeki mocujace hartowane, niepowlekane.
Piny mocujace hartowane, oksydowane.
Skala zapisana laserowo.

Przyktad zaméwienia:
K1557.1251

Wskazowka:
Dalsze informacje o produkcie sg zawarte
w instrukcji obstugi.

\{\Iyposaienie:
Sruby Torx M6x10

Uzycie:

Dopasowane ksztattowo mocowanie bez wstgpnego

formowania.

706



Szczeka mocujgca kombi H

z powierzchnia gtadka i z pinami

Szczeki mocujace kombi sa stosowane do
mocowania ksztattowego bez wstepnej

obrébki, np. do elementéw surowych, obrabki
wysokowydajnej, odlewow itd. oraz do dociskania
wstepnie obrobionych i szlifowanych powierzchni
przedmiotéw obrabianych.

o 0 90 O

Materiat:
Stal.

Wersja:

Szczeki mocujgce hartowane, niepowlekane.
Piny mocujace hartowane, oksydowane.
Powierzchnia mocowania pokryta weglikiem
i e A e O s A e IO e O s B s B spiekanym.

Skala zapisana laserowo.

Przyktad zamoéwienia:
K1557.1252

Wskazoéwka:

Przy zastosowaniu szczgk mocujacych tgczonych
gtadkich i z pinami detale nalezy utozy¢ w celu
zamocowania w obszarze pindw mocujgcych na listwie
naktadanej o wysokosci 12 mm.

Wyposaienie:
Sruby Torx M6x10

Uzycie:

Dopasowane ksztattowo mocowanie bez wstepnej
obrébki.

Do wstepnie obrobionych i szlifowanych powierzchni
przedmiotow.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Powierzchnia mocowania pokryta weglikiem

spiekanym
KIPP Szczeka mocujaca kombi z powierzchnia gtadka i z pinami
Nr Zaméwienia B H ) Liczba
pinéw
K1557.0902 90 35 13 6
K1557.1252 125 35 13 8
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Szczeki mocujgce

z naddatkiem obrébkowym

30

KIPP Szczeki mocujace z naddatkiem obrobkowym

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0975.0902

Wskazéwka do zamowienia:
Produkty sprzedawane sg na sztuki.

Wskazéwka:

Szczeki mocujgce z naddatkiem obrébkowym
szczegdlnie dobrze nadajg sig do przedmiotéw o
skomplikowanych i nieregularnych ksztattach.

Nr Zaméwienia B
K0975.0902 90
K0975.1252 125
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Zestaw elementéw mocujacych okragtych

Materiat:
B 135, Stal narzedziowa.

Wersja:
Szczeka mocujgca hartowana, niepowlekana.
Piny hartowane, oksydowane.

10

18

35

I Przyktad zaméwienia:
- . :F K0989.09035

Wskazoéwka:
Do mocowania detali okragtych.
Maksymalny skok szczek mocujgcych wynosi 1 mm.

Elementy sg sprzedawane parami.

KIPP Zestaw elementow mocujacych okragtych

Nr Zaméwienia B Zakres mocowania
min. - mak.

K0989.09035 90 20 mm - 250 mm

K0989.12535 125 20 mm - 320 mm
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Podpory H

do zaciskania

Materiat:
Stal hartowana.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K0974.0900312

Wskazoéwka:
Listwy bazowe sg przeznaczone do ustawiania
gtebokosci mocowania obrabianego przedmiotu w

KIPP Podpory do zaciskania imadle 5-osiowym kompaktowym/ KIPPflexX.
I Przy listwie bazowej 12 mm.
Nr Zaméwienia B H Przy listwie bazowej 17 mm.
Elementy sg sprzedawane parami.
K0974.0900312 90 12
K0974.0900317 90 17 Wyposazenie:
K0974.1250312 125 12 do K0973, K1555
K0974.1250317 125 17

Listwy bazowe przykrecane

H
I———
30

@—/ \—@ ) } i Materiat:

Stal do naweglania.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K0974.0900515

Wskazdéwka:

Listwy bazowe przykrecane sg przeznaczone

do ustawiania wysokosci podpory obrabianego
przedmiotu.

Poprzez sfrezowanie przykreconych listew mozna
0siggnac zadang gtebokos¢ mocowania obrabianego
przedmiotu. Umozliwia to osiggniecie bardzo wysokiej
dokfadnosci wzgledem stotu maszynowego.

KIPP Listwy bazowe, przykrecane

Nr Zamowienia B H

Elementy sg sprzedawane parami.
K0974.0900515 90 15 Wyposazenie:

do K0973, K1555
K0974.1250515 125 15
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Tuleje dystansowe

L1

KIPP Tuleje dystansowe
Nr Zaméwienia D L1 Zakres mocowania
K0990.060 34 60 przedtuzenie 0 60 mm
K0990.120 34 120 przedtuzenie 0 120 mm
K0990.240 34 240 przedtuzenie 0 240 mm
K0990.480 34 480 przedtuzenie 0 480 mm

Notatki

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0990.060

Wskazowka:

Do ustawiania rozstawu szczek mocujacych.
Dostawa wraz z nakretka.

Tuleje dystansowe mozna dowolnie taczy¢ ze soba.

JAR



Tuleje dystansowe H

Materiat:
L1 Stal do ulepszania ciepinego.

A Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:

-
T ' K0991.060
s I Hipul
{ e} | Wskazowka:

Do ustawiania rozstawu szczek mocujgcych.

Dostawa wraz z nakretka.

@14 | _ Otwor przekazujacy sitg Tuleje dystansowe sa fgczone poprzez boczne otwory
ze szczekami mocujacymi.

W kazdym imadle 5-osiowym kompaktowym/KIPPflexX
musi by¢ zamontowana tuleja dystansowa.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Szeroko$¢ mocowania 20-72 mm,

tuleja adaptacyjna 60 mm + watek z gwintem
2) Szeroko$¢ mocowania 72-135 mm,

tuleja adaptacyjna 60 mm + tuleja wydtuzajagca 60 mm + watek z gwintem
3) Szeroko$¢ mocowania 80-140 mm,

tuleja adaptacyjna 120 mm + watek z gwintem
4) Szeroko$¢ mocowania 140-200 mm,

tuleja adaptacyjna 180 mm + watek z gwintem
5) Szeroko$¢ mocowania 140-200 mm,

tuleja adaptacyjna 120 mm + tuleja wydtuzajaca 60 mm + watek z gwintem
6) Szerokos¢ mocowania 200-260 mm,

tuleja adaptacyjna 180 mm + tuleja wydtuzajaca 60 mm + watek z gwintem
7) Szeroko$¢ mocowania 200-260 mm,

tuleja adaptacyjna 120 mm + tuleja wydiuzajaca 120 mm + watek z gwintem
8) Szeroko$¢ mocowania 260-320 mm,

tuleja adaptacyjna 180 mm + tuleja wydtuzajaca 120 mm + watek z gwintem
9) Szeroko$¢ mocowania 260-320 mm,

tuleja adaptacyjna 120 mm + tuleja wydtuzajgca 120 mm +

tuleja wydtuzajgca 60 mm + watek z gwintem
10) Szerokos$¢ mocowania 320-380 mm,

tuleja adaptacyjna 180 mm + tuleja wydtuzajaca 120 mm +
tuleja wydtuzajgca 60 mm + watek z gwintem

KIPP Tuleje dystansowe

Nr Zaméwienia A D L1 Zakres mocowania
K0991.060 56 38 74 20-80
K0991.120 116 38 134 80-140
K0991.180 176 38 194 140-200
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Blokada boczna - zderzak

85,5
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KIPP Blokada boczna - zderzak

Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Ramie wychylne, oksydowane.
Kotek oporowy nielakierowany.

Przyktad zamdwienia:
K0993.150

Wskazéwka:

Zestaw ogranicznikow (zderzakdéw) do bezposrednio
mocowania na szczekach.

Ogranicznik mozna odchyli¢ w celu obrdbki przedmiotu
obrabianego bez straty wymiaru ogranicznika.

Dostawa w komplecie z elementami dodatkowymi.

Nr Zamowienia Odpowiedni do

K0993.150 Imadto 5-osiowe kompaktowe i KIPPflexX
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Zestaw tap mocujacych ﬁ‘ﬂ
I &

™
Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego.

an
|
il
@9_
EE

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamowienia:

L
K1008.0012
I ] Zakres dostawy:
|
I
D

FormaA

K1008.0012

4x tapy dociskowe M12

4x $ruby z tbem szesciokgtnym M12x55,
klasa wytrzymato$ci 12.9

4x podkfadki do zaciskow, do M12

30

10

10

K1008.0016

4x fapy dociskowe M16

4x $ruby z tbem szesciokgtnym M16x60,
klasa wytrzymatosci 12.9

4x podkfadki do zaciskéw, do M16

i i S Forma B
|__(_ | @ K1008.1412
18 4x fapy dociskowe M12

4x Sruby z tbem szesciokgtnym M12x55,
klasa wytrzymato$ci 12.9
| M6 4x podktadki do zaciskéw, do M12
4x nakretki do rowkow teowych, wymiar rowka 14
| 2x prowadniki do rowkow

L
[ I I] — 2x $ruby z them walcowym M6x12

K1008.1816

B
B1
|
X1

30

| 4x fapy dociskowe M16
4x $ruby z tbem szesciokgtnym M16x60,
D | klasa wytrzymato$ci 12.9
|
1

10

10 4x podkfadki do zaciskéw, do M16
4x nakretki do rowkow teowych, wymiar rowka 18
2x prowadniki do rowkow

B2 2x $ruby z them walcowym M6x12

KIPP Zestaw tap mocujacych

Nr Zamowienia Forma Typ formy B B1 B2 D L L1

K1008.0012
K1008.0016
K1008.1412
K1008.1816

714

bez nakretki 40 12,8 - M12 115 67,2
bez nakretki 40 16,8 - M16 115 67,2
z nakretka do rowkéw teowych 40 12,8 13,5 M12 115 67,2

W W > >

z nakretka do rowkéw teowych 40 16,8 17,5 M16 115 67,2




Piny mocujgce

Powierzchnia gtadka

()
)

Powierzchnia ryflowana

75

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zaméwienia:
K0946.05600

Wskazowka:

Odpowiednie do szczeki mocujacej standardowe; i
adapterow do obrdbki detali okragtych.

Montaz odbywa sig poprzez wcisnigcie.

5 - } g
KIPP Piny mocujace
Nr Zamoéwienia Wersja 1 D1 Zastosowanie
K0946.05000 sptaszczony 75 materiat 0 wytrzymatosci na rozcigganie ponad 1000 N/mm?
K0946.05400 powierzchnia ryflowana 4 materiat 0 wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?
K0946.05600 powierzchnia ryflowana 6 materiat 0 wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?
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Sprzegto

do mocowania krzyzowego

+-o-—

50

KIPP Sprzegto do mocowania krzyzowego

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0992.178

Wskazowka:

Za pomocg sprzegta do mocowania krzyzowego mozna
potaczy¢ ze sobg dwa imadta 5-osiowe kompakt/
KIPPflexX.

Dzigki temu mozna zamocowac przedmiot obrabiany
z czterech stron.

Aby sprzegto mocowania krzyzowego wyréwnac
dokfadnie na $rodku wzgledem wrzeciona
poprzecznego, na obydwu koricach potrzeba po
jednym trzpieniu gwintowanym i po jednej nakretce
Wrzecionowe;.

Te artykuly muszg zosta¢ zamoéwione dodatkowe jako
osprzet z ponizszymi numerami:

trzpien gwintowany K1555.999.008

nakretka wrzecionowa K0940.999.003

Uwaga:

Maksymalna gteboko$¢ zamocowania w przypadku
mocowania krzyzowego wynosi ze wzgledu na
konstrukcje ztgcza 12 mm.

Nr Zaméwienia

K0992.178

50

178
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Przyktady zastosowania

KiIPPflexX




Ptyty bazowe

imadto 5-osiowe KIPPflexX
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Plyty bazowe oferuja wszechstronne mozliwosci
taczenia. Za pomoca rowkow pasowanych

na spodzie mozna, korzystajac z nakretek

do rowkdow pasowanych, przeprowadzac
wyréwnanie bezposrednio do stotu
maszynowego. Mozliwe jest rowniez mocowanie
w otworach M.T.P. 12F7 przy rozstawie rastra

50 mm. Na wcigciu bocznym mozna stosowaé
tapy dociskowe lub osobne elementy mocujace.
Plyta bazowa pasuje rowniez do wszystkich
powszechnych systeméw mocowania

Z punktem zerowym o wymiarze standardowym
52/96/200 mm.

Dalsza mozliwo$¢ wyréwnania zapewnia
zintegrowany otwor srodkowy. W tym

miejscu za pomoca specyficznego sworznia
srodkowego nastepuje wycentrowanie do stotu
maszynowego.

Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Powierzchnie referencyjne szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K1556.125400

Wskazowka:
Dalsze informacje o produkcie sg zawarte
W instrukcji obstugi.

Na zapytanie:
pozostate wymiary.

Uzycie:

Pasuje do stotow z rowkami teowymi, elementow
bazowych z siatkg otwordw i systeméw mocowania
z punktem zerowym.



Ptyty bazowe H

imadto 5-osiowe KIPPflexX

L =630 400 +0,02
282,840
B 200:0,02 A

e o %

| 00— 00— 0O ——© ©-©o—GE
o o e e
I A

M6 (4x) F=001 E=001 E=001 1=6,3

L21-0,02 *
L1 0,01 25 +0,02
e P2 P Pu [ 4 1.9 02200 S50
o= agrsials v Erblnday T Troekdshde
o {—— @ ——
=Y

}.LI'\‘I«L\‘I'H.I'I‘H:I‘I'H:I'I‘H,I‘\'|u‘e\'hJ.HI.JLu'l"d‘.JHM'\.H'I‘IH‘I'IH'I‘\H‘\'IH'I‘\H‘\'I.‘-A

L

——_h B-B

720
g12+7
I
|61
DH7

DZH6
i

G2

H5 H4 H3

KIPP Piyty bazowe, imadto 5-osiowe KIPPflexX

Nr Zamoéwienia B H L L1 L2 H3 H4 H5 H6 D D2 E G1 G2
K1556.090280 90 53 280 - 250 55 18 6 1 25H7 12H6 52 M12 M8
K1556.090400 90 53 400 150 350 55 18 6 1 25H7 12H6 52 M12 M8
K1556.125280 125 53 280 - 250 55 18 6 1 25H7 16H6 96 M12 M10
K1556.125400 125 53 400 150 350 55 18 6 1 25H7 16H6 96 M12 M10
K1556.125630 125 53 630 200 450 55 18 6 1 25H7 16H6 96 M12 M10
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Ptyty bazowe H

Imadta 5-osiowe kompaktowe

Materiat:
Stal do naweglania.

. 15 5o B-B Wersja:
2017 B 10, Oksydowane.
Powierzchnia robocza szlifowana.

L =280 200 =0,02

Przyktad zamowienia:
K0994.090280

31,5

Wskazdowka:

Plyty bazowe z rowkami na spodzie umozliwiajg
tatwe ustawienie i montaz imadta na stole
maszynowym.

Mozliwe mocowanie w otworach M.T.P. 12F7 przy
rozstawie rastra 40 mm i 50 mm.

Przewidziano boczne wyZztobienia na osobne
elementy mocujgce.
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Ptyty bazowe H

Imadta 5-osiowe kompaktowe
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KIPP Piyty bazowe, imadta 5-osiowe kompaktowe
Nr Zamowienia A Al A2 B L Sruby Cigzar
montazowe kg
K0994.090280 20x10 240 250 90 280 K0815.12055 6,14
K0994.090400 31x10 350 360 90 400 K0815.12055 8,58
K0994.125280 20x10 240 250 125 280 K0815.12055 8,86
K0994.125400 31x10 350 360 125 400 K0815.12055 12,24
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Szczeki wahliwe

Imadta 5-osiowe kompaktowe

10| o

140
120

KIPP Szczeki wahliwe, Imadta 5-osiowe kompaktowe

Materiat:
Korpus: stal naweglana.
Szczeki mocujace: stal narzedziowa.

Wersja:
Korpus oksydowany.
Szczeki mocujace hartowane, niepowlekane.

Przyktad zamowienia:
K0988.09015010

Wskazowka:

Szczeki wahliwe stosuje sie do mocowania ukosnych
przedmiotéw obrabianych.

Naktadki mocujgce szczek wahliwych mozna wychyli¢
0 +4°. Szczeki wahliwej mozna dodatkowo uzyc¢ jako
szczeki statej.

Stabilne wykonanie z 2 $rubami mocujgcymi.

Nr Zaméwienia B Cigzar
kg
K0988.09015010 90 6
K0988.12515010 125 8,77
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Naktadki mocujace gtadkie do szczeka wahliwa H

Imadta 5-osiowe kompaktowe
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KIPP Naktadki mocujace gtadkie do szczeka wahliwa,
imadta 5-osiowe kompaktowe

Nr Zamowienia B
K1001.1250 125
K1001.0900 90

-

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowana, niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K1001.0900

Wskazowka:
Do mocowania przedmiotéw obrabianych po obrdbce
wstepnej i po szlifowaniu.

Produkty sprzedawane sg na sztuki.

Naktadki mocujace z pinami do szczeka wahliwa

Imadta 5-osiowe kompaktowe

(D)

ST 7

20

1,7

y

KIPP Naktadki mocujace z pinami do szczeka wahliwa,
imadta 5-osiowe kompaktowe

Nr Zaméwienia B Liczba
pinéw
K1001.1251 125 8
K1001.0901 90 6

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Szczeka mocujgca hartowana, niepowlekana.
Piny hartowane, oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1001.0901

Wskazéwka:
Do ksztattowego mocowania, np. surowych detali,
odlewow itp.

Produkty sprzedawane sg na sztuki.
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Szczeki wewnetrzne

Imadta 5-osiowe kompaktowe

120

140

KIPP Szczeki wewnetrzne, imadta 5-osiowe kompaktowe

Materiat:
Korpus: stal naweglana.
Szczeki mocujace: stal narzedziowa.

Wersja:
Korpus oksydowany.
Szczeki mocujace hartowane, niepowlekane.

Przyktad zamdwienia:
K0987.0901500

Wskazowka:

Szczeki wewnetrzne stosuije sie do jednoczesnego
mocowania 2 przedmiotéw obrabianych.

Szczeki wewnetrzne mozna przesuwacé odpowiednio
do wymiardéw obrabianych przedmiotéw. Dzigki czemu
mozna zamocowaé 2 przedmioty obrabiane o réznych
gabarytach.

Nr Zaméwienia B Cigzar
kg

K0987.0901500 90 3,38

K0987.1251500 125 5,1
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Szczeki mocujgce gtadkie do szczeka wewnetrzna H

Imadta 5-osiowe kompaktowe

24

KIPP Szczeki mocujace gtadkie do szczeka wewnetrzna,
imadta 5-osiowe kompaktowe

Nr Zaméwienia A B
K1002.0900 61 90
K1002.1250 96 125

[ =

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowana, niepowlekana.

Przyktad zamowienia:
K1002.0900

Wskazdowka:
Do mocowania przedmiotéw obrabianych po obrdbce
wstepnej i po szlifowaniu.

Produkty sprzedawane na sztuki

Szczeki mocujgce z pinami do szczeka wewnetrzna

imadfa 5-osiowe kompaktowe
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KIPP Szczeki mocujace z pinami do szczgka wewnetrzna,
madta 5-osiowe kompaktowe

Nr Zaméwienia A B Liczba
pinéw
K1002.0901 61 90 6
K1002.1251 96 125 8

ol '.o .
_= g
o /

) '

Materiat:
Stal narzedziowa.

-

Wersja:
Szczeka mocujgca hartowana, niepowlekana.
Piny hartowane, oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1002.0901

Wskazowka:
Do ksztattowego mocowania, np. surowych detali,
odlewow itp.

Produkty sprzedawane sg na sztuki.

725



Klucz dynamometryczny

do imadet 5-osiowych

44
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Zakres dostawy:

Zestaw zawiera nastgpujace elementy:
Klucz dynamometryczny

Nasadka klucza nasadowego SW17
Nasadka klucza nasadowego SW19

Zasada dziatania:

Sposdb dziatania uchwytow z kluczem
dynamometrycznym

Odblokowac.

Nacisng¢ uchwyt o ok. 8 mm do przodu i obréci¢
w zgdanym kierunku.

Obréci¢ uchwyt z zagdanym momentem obrotowym.
Nieco obrdci¢ uchwyt z powrotem.

Zablokowac.

Odpowiedni do:

Imadto 3-osiowe

Imadto 5-osiowe

Imadto 5-osiowe kompaktowe
Imadto 5-osiowe KIPPflexX

KIPP Klucz dynamometryczny do imadet 5-osiowych

& - =
Materiak:

Stal.

Wersja:

Powierzchnia: chromowana na twardo

Przyktad zaméwienia:
K1489.01

Wskazdwka:
Zestaw klucza dynamometrycznego 40-200:
Doktadno$¢ +/- 3% wartosci podziatki (w kierunku uruchamiania)
(5107-3 CT +/- 4% dokfadno$ci wyzwalania)
Zabezpieczenia: - dotykowe (wyzwalanie czastkowe)

- akustyczne (element zatrzaskujacy)
Zaprojektowano pod katem wymagajgcych zastosowan
w warsztacie.
Szeroki zakres zastosowan przy kontrolowanym dokrecaniu $rub.
Zastosowania w przemysle i rzemio$le.
Zoptymalizowany pierscien uszczelniajgcy zapewniajacy ochrong
przed zanieczyszczeniami.
Zestaw do naprawy grzechotki, przeznaczony do samodzielnego
montazu przez klienta, daje mozliwo$¢ wieloletniego uzytkowania.
Uchwyt z zabezpieczeniem przed zsuwaniem dla tatwego
przenoszenia sity poprzez pewniejszy chwyt.
Pomoc regulacyjna w postaci punktéw blokady dla optymalnej
obstugi gwarantuje pewne i szybkie ustawianie zagdanego momentu
obrotowego poprzez obrét uchwytu.
Bezpieczne blokowanie wartosci nastawczych poprzez funkcje
zatrzasku na wianuszku obrotowym.
Symbole zamka wskazujg poszczegolne stany blokady.
Mozliwo$¢ mocowania petli linowej poprzez otwory w blokujacym
wianuszku obrotowym.
Czytelna i trwafa podziatka, wykonana laserowo.
Wbudowana dzwignia przetgczajaca.
Poswiadczony na zgodnos$¢ z DIN EN ISO 6789-2:2017.
Posiada certyfikat kalibracji i numer seryjny.
Dostawa w stabilnym opakowaniu (Hexa-Drehpack).
Przekroj czworokatny wg DIN 3120, IS0 1174-1,
DIN EN IS0 6789-2:2017.

Nasadka klucza nasadowego (6-katna):
Z radetkowaniem

Powierzchnia: chromowana, polerowana
DIN 3124, IS0 2725-1

Zalecenia:
Roczny interwat przegladéw dla kluczy dynamometrycznych z
uwzglednieniem gdrnego limitu 5000 cykli zmiany obcigzenia.

Nr Zamowienia Nazwa Wersja 1 Typ produktu Moment
obrotowy

Nm
K1489.01 Klucz Dynamometryczny zestaw rekojescia obrotowa 40 - 200
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Przyktady zastosowania
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Imadto 3-osiowe
Imadto 5-osiowe
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Imadto 5-osiowe H

Nowatroskie rozwigzanie mocowania do obrébki 5-osiowej

Imadta 5-osiowe stanowig dodatkowy element nowoczesnych centréw frezarskich, dzigki ktéremu ich
konstrukcja przybiera niespotykang dotychczas forme.

W wielu produktach stopien ztozonosci stale zwigksza sig, za$ ich produkcja musi by¢ realizowana

w coraz krétszym czasie i z najwyzsza precyzjg. Celem spetnienia tych kryteridw detale coraz czesciej
obrabiane sg kompleksowo. Z tego powodu producenci obrabiarek, opracowujac nowoczesne
technologie produkcii, biorg pod uwage trend zmierzajgcy do stosowania obrdbki 5-osiowej. W toku
catosciowej obrobki wykonywanej przy uzyciu 5-osiowych centréw, doktadnos$¢ tych maszyn przektada
sie catkowicie na wysoka jako$¢ obrobionego przedmiotu.

Ze wzgledu na wigksze mozliwosci ksztattowania przedmiotéw obrabianych przy uzyciu

technologii obrébki 5-osiowej warunkiem wstepnym efektywnego wykorzystania tych maszyn jest
zaimplementowanie w nich optymalnego systemu mocowania.

Zastosowanie optymalnego systemu mocowania zapewnia miedzy innymi mozliwo$¢ bardzo doktadnej
obrabki detali realizowanej przez maszyne bez przeszkod i w sposob kompleksowy.

Imadta 5-osiowe zapewniajg obrdbke eliminujgca uszkodzenia krawedzi i generowanie drgan, podczas
ktdrej stosowane s sity tnace i posuwowe sity skrawania o bardzo wysokich wartosciach. Dopuszczajg
one stosowanie niezwykle krétkich narzedzi, ktére gwarantujg uzyskanie wymaganych tolerancji oraz
jakosci powierzchni.

Imadta 5-osiowe umozliwiajgce obrobke 5-stronng w jednym zamocowaniu

» mozliwo$¢ montazu na ptytach z siatkg otwordw, ptytach z rowkami teowymi oraz na wtasnych przyrzadach
* sita mocujgca do 42 kN dzigki montazowi tulei mocujgcej bezposrednio pod obrabianym detalem

* rozstaw mocowania 22 - 236 mm, moze byé dowolnie zwigkszany przy uzyciu tulei dystansowych Imadfo 5-osiowe

 umozliwia mocowanie detali surowych, wykonczonych, okragtych oraz Imadfo 5-osiowe
0 nieregularnym ksztatcie -

o mocowanie ksztattowe bez nacie¢ wstepnych Imagio 5"’?’0""8.

g - . Zestaw podstawowy =
* rozne wysokosci mocowania (patrz rys.) imadlo 5-osiowe

* mata gteboko$¢ mocowania 8 mm
Imadto 3-osiowe

Imadfo 3-osiowe

Zestaw podstawowy
imadfo 3-osiowe N

Wysokos¢

o mocowania
Wysokosc

mocowania 250 mm 2
Wysokos¢ 295 mm adapte(em '
mocowania adapterem podwyzszajacym
Upinaci vyska 200 mm z A
odwyzszajgcym
175mm adapterem poawyzszajacy
Wysokos¢ mocowania podwyzszajacym

150 mm z adapterem
Wysoko$¢ mocowania podwyZzszajacym
125 mm z adapterem

Wysokos¢ mocowania ~ podwyzszajacym

100 mm
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Imadto 5-osiowe

Informacja techniczna - proces mocowania

[ . Proces mocowania polega na wprowadzeniu hartowanego wymiennego pinu

- a® mocujgcego w przedmiot obrabiany. Czynnos¢ ta zapewnia mocowanie ksztattowe - - a®
l przy jednoczesnym wyeliminowaniu wstepnego wyttaczania powierzchniowego. i
I Sptaszczone piny mocujgce stosowane sg opcjonalnie do mocowania detali "
Q w przypadku ktérych nie jest mozliwe mocowanie ksztattowe. Elastyczno$é \

wchodzgce w sktad wyposazenia dodatkowego.

przed zamocowaniem

procesow technologicznych zwigkszajg specjalne szczeki mocujgce oraz okragte
adaptery mocujgce przeznaczone do mocowania detali o okragtym ksztatcie,

po zamocowaniu

Kupujac imadto 5-osiowe Kipp otrzymujg Panistwo uniwersalny element mocujacy,

w ktérym mozna mocowac detale o gabarytach w zakresie 22 — 236 mm.
Zastosowanie elementow przedtuzajgcych umozliwia swobodne zwigkszanie

rozstawu mocowania.

Ogromna sita zaciskowa o wartosci do 42 kN nie jest wowczas tracona

w wyniku zginania

Sita docisku jest generowana
dokfadnie w tym punkcie, w ktorym
zostaje przytozona. Dzieje sie tak
dzieki zastosowaniu tulei mocujacej
bezposrednio pod obrabianym
przedmiotem.

rozsuwanie si¢
szczek pod
wptywem

obcigzenia

* szczeki zaciskowe nie rozwierajg sie
pod obcigzeniem

e brak naprezen stotu maszynowego

* mozliwo$¢ uzyskania sit skrawania . /M\ :D«I Sita zacisku

0 najwyzszej wartosci dzigki niezwykle [
wysokiej sztywnosci

tradycyjne imadta

Imadto 5-osiowe - konstrukcja systemu

Poz.| Nazwa Sztuk
1 Szczeki state 1
2 | Szczeki ruchome 1
3 | Ptyta podstawowa do szczek statych 1
4 | Plyta podstawowa do szczek ruchomych 1
5 | Szczeki mocujgce standardowe ze $rubg z tbem walcowym (5.1)] 2
6 | Pin mocujacy 12
7 | Tuleja mocujgca (7) z obsada (7.1) 1
8 | Nakretka 1
9 | Tuleja dystansowa (9) z nakretka (9.1) 1
10 | Sruba mocujgca 4
11 | Listwa podporowa 2
12 | Sruba z them walcowym DIN 6912 M8x12 2
13 | Wskazowka 1
14 | Sruba z tbem walcowym DIN 913 M8x8 1
15 | Sruba z tbem walcowym DIN 912 M12x20 2
16 | Sruba z tbem walcowym DIN 912 M12x40 3
17 | Kotek walcowy DIN 7979 8x20 2

brak rozsuwania
sie szczek pod
wplywem obcigzenia

(réwnolegte moco-

wanie przedmiotow) \\\\\\\

l" « Sita zacisku

@ ARARNNANRANS

Imadto 5-osiowe
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Imadto 3-osiowe do siatki otwoérow M.T.P

22-236
(mozliwos¢
zZwigkszenia
rozstawu)

20

S

100 *

36

H (wysokos¢ mocowania)

SW19

B1

B2

100

Sita zacisku w kN

A1

Sita zacisku — imadio 3-osiowe

50

40
30

20

22

10

12,7
8.7

15—

20

40

60 80 100 120 140

Moment obrotowy w Nm

KIPP Imadto 3-osiowe do siatki otworéw M.T.P

Materiat:

Plyty bazowe i szczeki ze stali do naweglania.
Listwy podporowe ze stali.

Szczeki mocujace ze stali specjalne;.

Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.

Wersja:

Plyty bazowe i szczeki oksydowane.

Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.

Szczeki mocujgce z potyskiem.Pin mocujacy hartowany,
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0939.4012100

Wskazowka:

Imadto 3-osiowe do montazu na ptytach z siatka
otwordw. Imadfo umozliwia swobodng obrdbke z
3-stron bez ryzyka wystapienia kolizji z narzedziem przy
gtebokosci mocowania 8 mm. System ten pozwala na
uzyskanie rozstawu mocowania w zakresie

22-236 mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei
dystansowych K0947 mozliwe jest jej zwiekszenie o
dowolng dtugosc.

Montaz tulei mocujacej bezposrednio pod detalem
obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
mocujgca o wartosci do 22 kN, ktdra nie jest tracona

w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinéw
mocujacych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe bez
nacie¢ wstepnych.

Do mocowania imadta na plytach z siatkg otworéw
zaleca sie Sruby pasowane K0815.

Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze L = 120 mm.

* Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za pomocg
adapteréw podwyzszajacych K0941 i listew bazowych
K0942.

Wyposazenie:
Blokada K0948
Sruby pasowane K0815

Nr Zaméwienia

Rozstaw otworéw A Al B

B1

B2

maks. sita
zacisku
kN

Ciezar
kg

K0939.4012100
K0939.5012100
K0939.5016100

160
150
150

190
190
190

40x40 (M12)
50x50 (M12)
50x50 (M16)

50
50

148
138
134

124
114
110

12
12
16

100 *
100 *
100 *

22
22
22

18,88
19,445
18,74
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Imadto 3-osiowe do rowkdéw teowych H

22-236
(moZliwos¢
zwiekszenia 20,

rozstawu)

__1____._@@

Materiat:

Plyty bazowe i szczeki ze stali do naweglania.
Listwy podporowe ze stali.

Szczeki mocujace ze stali specjalne;j.

Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.

100 *
H (wysokos¢ mocowania)

36

Wersja:

Plyty bazowe i szczeki oksydowane.

Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.
Szczeki mocujace z potyskiem.Pin mocujacy
hartowany, z potyskiem.

D Sw19 Przyktad zamowienia:

K0940.063100

1 / Wskazéwka:

) T] <¢> Imadto 3-osiowe do montazu na stotach maszynowych
= NA . . A

@ z rowkami teowymi. Imadfo umozliwia swobodna

i6]

obrébke z 3-stron bez ryzyka wystgpienia kolizji z
narzedziem przy gtebokosci mocowania 8 mm. System
ten pozwala na uzyskanie rozstawu mocowania w
zakresie 22-236 mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei
G; dystansowych K0947 mozliwe jest jej zwiekszenie o
. dowolng dtugosc.
______ Montaz tulei mocujacej bezposrednio pod detalem
@ obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
_______ ] mocujgca o wartosci do 22 kN, ktdra nie jest tracona
98 98 w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinow
mocujacych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe
bez nacig¢ wstepnych.
Do mocowania imadta na stotach z rowkami teowymi
zaleca sie zestaw mocujgcy K0951.
Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze

Sita zacisku — imadto 3-osiowe L =120 mm.

[

Al
A

|

[

N———
YICE
o paes

1
nla
700-'_
|
l_ll_ll_i_ll_ll_l
|
|
|
B

1)

D O]
I

J

50 * Wysokos$¢ mocowania mozna zwiekszy¢ za pomoca
adapterdw podwyzszajgcych K0941 i listew
40 bazowych K0942.

% 22 Wyposazenie: E
20 17- Blokada K0948

10 8.7 1% Zestaw mocujgcy K0951

4,5/’

20 40 60 80 100 120 140
Moment obrotowy w Nm

Sita zacisku w kN

KIPP Imadto 3-osiowe do rowkow teowych

Nr Zamowienia Odpowiedni do A Al B D H maks. sita Cigzar
zacisku kg
kN

K0940.063100 rozstaw pomigdzy rowkami 63 - 126 63 126 158 12,5 100 * 22 14,8
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Imadto 5-osiowe do siatki otwoérow M.T.P H

22 - 236
(mozliwosé
zwigkszenia 20
rozstawu)
s
[T M
'@—'——'—I'— _@. &  Materiatk:
— J @ § Plyty bazowe i szczgki ze stali do naweglania.
@ § Listwy podporowe ze stali.
. E Szczeki mocujgce ze stali specjalne;.
¢ &’ :“f Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.
S Wersja:
=  Piyty bazowe i szczeki oksydowane.
. [ Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.
| : | © Szczeki mocujace z potyskiem.Pin mocujacy hartowany,
T T T b - «” z potyskiem.
Przyktad zamoéwienia:
D K0939.4012175
SW19
/ Wskazowka:
@ Imadto 5-osiowe do montazu na ptytach z siatkg
@>—_ — —\{ :@ {:)‘ T otworéw. Imadio umozliwia swobodng obrdbke z
— — 5-stron bez ryzyka wystapienia kolizji z narzedziem przy
@ b @ gteboko$ci mocowania 8 mm. System ten pozwala na
h I uzyskanie rozstawu mocowania w zakresie
@ I @ 22-236 mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei
5 —-H—ttH——T=H— = Tl dystansowych K0947 mozliwe jest jej zwiekszenie o
@ = Rl @ dowolng dtugosc.
1] S i Montaz tulei mocujacej bezpo$rednio pod detalem
| @ D @ obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
[ mocujaca o wartosci do 42 kN, ktéra nie jest tracona
—- —— 1 @4@ w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinéw
v mocujacych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe bez
98 A naciec¢ wstepnych.
Do mocowania imadta na plytach z siatkg otworéw
198 98 zaleca sig $ruby pasowane K0815.
Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze L = 120 mm.
Sita zacisku — imadio 5-osiowe * Wysoko$6¢ mocowania mozna zwiekszyé za pomoca
adapteréw podwyzszajgcych K0941 i listew bazowych
5
42 K0942.
=
= 4 A -
z /3’€/ Wyposazenie:
2 3 28 Blokada K0948
% 2 2/ Sruby pasowane K0815
[1+]
& 4 12,”
20 40 60 80 100 120 140
Moment obrotowy w Nm -— H— - I 6@-
-1
o
KIPP Imadto 5-osiowe do siatki otwérow M.T.P . !
Nr Zaméwienia Rozstaw otworéw A Al B B1 B2 D H maks. sita Ciezar
zacisku kg
kN
K0939.4012175 40x40 (M12) 40 160 190 148 124 12 175* 42 25,095
K0939.5012175 50x50 (M12) 50 150 190 138 114 12 175* 42 25,232
K0939.5016175 50x50 (M16) 50 150 190 134 110 16 175* 42 25
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Imadto 5-osiowe do rowkdéw teowych

Al

22-236
(mozliwosé
zwigkszenia

rozstawu)

Py

e

D

20

_._j___ N

36

175 *
H (wysokos¢ mocowania)

SW19

Sita zacisku w kN

50

o [

|
100 T

|.||.||.|i|.||.||.|

! o N o O s — |

[

LJ

oo | @0

Sita zacisku — imadio 5-osiowe

40

42
Pz

30

5
28

20

2/

10

12/

20

0 60

80 100 120 140

Moment obrotowy w Nm

KIPP Imadto 5-osiowe do rowkow teowych

Materiat:

Plyty bazowe i szczeki ze stali do naweglania.
Listwy podporowe ze stali.

Szczeki mocujgce ze stali specjalne;j.

Pin mocujacy ze stali narzedziowej.

Wersja:

Plyty bazowe i szczeki oksydowane.

Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.

Szczeki mocujgce z potyskiem.Pin mocujacy hartowany,
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0940.063175

Wskazéwka:

Imadto 5-osiowe do montazu na stotach maszynowych
z rowkami teowymi. Imadto umozliwia swobodng
obrébke z 5-stron bez ryzyka wystapienia kolizji z
narzedziem przy gteboko$ci mocowania 8 mm. System
ten pozwala na uzyskanie rozstawu mocowania w
zakresie 22—236 mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei
dystansowych K0947 mozliwe jest jej zwigkszenie 0
dowolng dtugosc.

Montaz tulei mocujgcej bezposrednio pod detalem
obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
mocujgca o wartosci do 42 kN, ktora nie jest tracona

w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinéw
mocujacych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe bez
nacie¢ wstepnych.

Do mocowania imadta na stotach z rowkami teowymi
zaleca sie zestaw mocujgcy K0951.

Do zestawu imadta dotaczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze L = 120 mm.

* Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za pomoca
adapteréw podwyzszajgcych K0941 i listew bazowych
K0942.

Wyposazenie:
Blokada K0948
Zestaw mocujgcy K0951

Nr Zamowienia Odpowiedni do A Al B

maks. sita
zacisku
kN

Cigzar
kg

K0940.063175 rozstaw pomigdzy rowkami 63 - 126 63 126 158

12,5 175~ 42

21,32
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Adaptery podwyzszajgce

Zwigkszenie wysokosci adaptera
po stronie ruchomej

Lo |-
-
7.
2.

Zwigkszenie wysokosci adaptera
po stronie nieruchomej

96

Materiat:
Stal do naweglania.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0941.025
(dostawa w parach)

Wskazowka:

Adaptery podwyzszajace montowane sg pomigdzy
piyta podstawowg a szczekami. Pozwala to na
zwigkszenie wysokosci mocowania w przypadku
imadta 3-osiowego do 125 lub 150 mm. W przypadku
imadta 5-osiowego wysoko$¢ mocowania moze zosta¢
zwigkszona do 200, 225 lub 250 mm.

W przypadku zastosowania adapterow
podwyzszajacych nalezy zamowic takze odpowiednie

75,5 listwy podporowe K0942.
30 , . . . .
Dostawa wraz ze Srubami mocujgcymi i kotkami
42 ustalajgcymi.
K0942.225
K0951.1412
q K0952.14063400
KIPP Adaptery podwyzszajace
Nr Zaméwienia H Ciezar
kg
K0941.025 25 1,945
K0941.050 50 3,68
K0941.075 75 (25 + 50) 5,271
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Listwy bazowe H

Materiat:
96 Stal.

Wersja:
Ny hartowana i niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K0942.100
(dostawa w parach)

Wskazdowka:

W przypadku zwigkszenia wysoko$ci mocowania za
pomocg adapterow podwyzszajgcych K0941 konieczna
jest wymiana listew bazowych na wyzsze.

8
I T
| * * W zestawie 12 pindw mocujgcych K0946.05600.
| g
=
8
=
8
()
| &
R
2
1%
S
g1 L
KIPP Listwy bazowe
Nr Zamowienia H Odpowiedni do
K0942.100 100 zestaw podstawowy imadto 3-osiowe
K0942.105* 105 zestaw podstawowy imadto 3-osiowe
K0942.125 125 imadto 3-osiowe z adapterem podwyzszajacym 25 mm
K0942.150 150 imadto 3-osiowe z adapterem podwyzszajacym 50 mm
K0942.175 175 zestaw podstawowy imadto 5-osiowe
K0942.180* 180 zestaw podstawowy imadto 5-osiowe
K0942.200 200 imadfo 5-osiowe z adapterem podwyzszajagcym 25 mm
K0942.225 225 imadfo 5-osiowe z adapterem podwyzszajagcym 50 mm
K0942.250 250 imadto 5-osiowe z adapterem podwyzszajagcym75 mm (25 + 50)
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Szczeka mocujgca standardowa

19 19

19 19

©©

©«

%)

19

19

KIPP Szczeka mocujgca standardowa

o _9- -

Nr Zamowienia

Odpowiedni do

K0943.110008

do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

Szczeka mocujaca gtadka

20

©©

© €

S

19

35

19

100

KIPP Szczeka mocujaca gtadka

Nr Zaméwienia

Odpowiedni do

K0944.210020

do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

738

. ap'®,
a

- » ‘» o ®

o °

Materiat:

Stal specjalna.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0943.110008

Wskazéwka:
Szczeki mocujgce z otworami na piny mocujgce.
Odpowiednie do wszystkich imadet 3- i 5-osiowych.

Wyposazenie:
Piny mocujace K0946

.._\- D =

Materiat:
Stal 1.0503.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0944.210020

Wskazowka:
Szczeki mocujace z naddatkiem obrobkowym.
Odpowiednie do wszystkich imadet 3- i 5-osiowych.



Szczeka mocujaca

=—— ] |

Sruba z tbem walcowym DIN 6912 M8x12 8.8

/

— N
19 35 19
100
KIPP Szczeka mocujagca
Nr Zamowienia Odpowiedni do
K0953.110008 do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

Adaptery do obrébki detali okragtych

5
,
N
|
|
_
0135
22
L
. -3

KIPP Adaptery do obrébki detali okragtych

Nr Zamowienia Odpowiedni do

K0945.135010 do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

Materiat:
Stal specjalna.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0953.110008

Wskazéwka:
Szczeki do mocowania detali po obrobce wstepne;.
Odpowiednie do wszystkich imadet 3- i 5-osiowych.

Elementy s sprzedawane parami.

Materiat:

riqg’fa gtowica mocujaca ze stali ulepszone;.
Sruba z them walcowym ze stali.

Wersja:
riqg%a gtowica mocujgca oksydowana.
Sruba z them walcowym o klasie trwatosci 10.9.

Przyktad zamdwienia:
K0945.135010
(dostawa w zestawie 4 szt.)

Wskazowka:

Do mocowania detali okragtych o $rednicy
30-200 mm. Mocowana bezposrednio na
standardowej szczece mocujacej lub na szczece w
wersji z naddatkiem obrébkowym.

Wyposazenie:
Piny mocujace K0946
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Piny mocujace

Powierzchnia gladka

R =L (Y.
\J
Materiak:
Stal narzedziowa.
Powierzchnia ryflowana .
Wersja:
Hartowane.
Przyktad zaméwienia:
5 — % g K0946.05600
Wskazoéwka:
Odpowiednie do szczeki mocujgcej standardowej i
adapteréw do obrdbki detali okragtych.
. . Montaz odbywa sig poprzez wcisnigcie.
KIPP Piny mocujace ywa sig pop ¢
Nr Zamowienia Wersja 1 D1 Zastosowanie
K0946.05000 sptaszczony 7,5 materiat o wytrzymatosci na rozcigganie ponad 1000 N/mm?
K0946.05400 powierzchnia ryflowana 4 materiat o wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?
K0946.05600 powierzchnia ryflowana 6 materiat o wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?

Przyktady zastosowania
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Tuleje dystansowe z nakretka H

L Nakretka ztgczkowa
_ | Materiat:
i) - Stal do ulepszania cieplnego.
S — ot & |
s Wersja:
- | Oksydowane.
Przyktad zamowienia:
K0947.060
Wskazowka:
Do zwigkszania rozstawu.
Dostawa wraz z nakretka. Tuleje dystansowe mozna
KIPP Tuleje dystansowe z nakretka ze s0bg taczyc w dowolny sposob.
Nr Zaméwienia L Zakres mocowania
K0947.060 60 22-82
K0947.120 120 82-142
K0947.240 240 przedtuzenie 0 240 mm
K0947.480 480 przedtuzenie 0 480 mm

Blokada boczna - zderzak

56

Materiat: m
16 Stal do naweglania.

Wersja:
Ramie wychylne, oksydowane.
Kotek oporowy nielakierowany.

Przyktad zaméwienia:
K0948.100

Wskazowka:
Blokada do bezpo$redniego mocowania na szczece
statej. Aby umozliwi¢ swobodng obrdbke, po ustaleniu

KIPP Blokada boczna - zderzak - potozenia blokade mozna odchyli¢. Dostawa w
komplecie z elementami dodatkowymi.

Nr Zamowienia Odpowiedni do

K0948.100 do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

741



Sruby pasowane

forma B

<
/o3 T
B SwW
K L
KIPP Sruba pasowana forma B
Nr Zamowienia Forma A B (& D K L SW  Maks. moment
dokrecania
Nm
K0815.12055 B 12 22 18 M12 12 55 10 88
K0815.16055 B 16 25 24 M16 16 55 14 216

Zestaw mocujacy

do rowkow teowych

Mi12

KIPP Zestaw mocujacy do rowkow teowych

Nr Zaméwienia Wersja B
K0951.1412 Szeroko$¢ rowka 14 14
K0951.1812 Szeroko$¢ rowka 18 18

742

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.
Gniazdo pasowane - szlifowane.

Przyktad zamowienia:
K0815.12055

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0951.1412

Wskazowka:

Zestaw mocujgcy do pozycjonowania i mocowania
imadet 3- i 5-osiowych na stotach z rowkami teowymi
o0 wielkosci 14 lub 18.

Zestaw skfada sie z:

8 $rub z them sze$ciokgtnym ISO 4014 M12x60 - 12.9
8 nakretek do rowkéw teowych DIN 508

8 podktadek

4 kamieni ustalajgcych



Ptyta z rowkami teowymi

Materiat:

0,02/100]B| " Stal do ulepszania cieplnego.
14
. Wersja:
IJ_LLI IJ_LLI g ! Oksydowane.
S | © Powierzchnie stykowe szlifowane.
B I N
|

Przyktad zaméwienia:
K0952.14063400

N\

20" 7777

25 Wskazowka:

Plyty z rowkami teowymi, umozliwiajg tatwe ustawienie
i montaz imadta na stole maszynowym.

126
I002/100I

THeHH E
|l ®
| |
| o
| |
| |
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| |
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| |
| |
| = |l ]
| @Hit N

KIPP Piyta z rowkami teowymi

Nr Zamowienia Wersja Ciezar
kg
K0952.14063400 Szeroko$¢ rowka 14/Rozstaw pomiedzy rowkami 63 21,135

743



744



Imadto samocentrujgce

745



Wskazowka: imadto samocentrujgce

Imadto maszynowe samocentrujgce
Doktadno$¢ centrowania +/- 0,02mm na catym obszarze mocowania.
Aby uzyskac kontrolowang site zacisku, zaleca si¢ zastosowanie klucza dynamometrycznego.

Wiele mozliwosci faczenia:

1. Montaz systemu mocujacego z punktami zerowymi. Pasowanie 25H6/M12.
Kazde imadto samocentrujace posiada otwory gtadkie i gwintowane, stuzgce do montazu sworzni mocujgcych system z punktami
zerowymi. Umozliwia to integracje tych imadet z dostepnymi systemami mocowania z punktami zerowymi.

2. Montaz systemow podporowych. Mozliwo$¢ zautomatyzowania.
Dodatkowo istnieje mozliwos¢ transportowania imadet samocentrujgcych przy uzyciu systemow podporowych.

3. Montaz ptyty adaptacyjnej do systemu rastrowego M12/@12F7, rozstaw otworéw 50 mm.
Potgczenie z ptyta adaptacyjng pasujacg do systemu rastrowego M12/12F7 gwarantuje wszechstronne pozycjonowanie na
modutach podstawowych kompatybilnych z systemem rastrowym.

4. Montaz bezposrednio na stole warsztatowym.
Dzieki bocznym wpustom mocujgcym imadta samocentrujgce mogg by¢ dowolnie mocowane do stotu warsztatowego.
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Imadto samocentrujace H

szerokosc¢ szczek 65 mm

g25h”
Mi12

M10 L

/

8H7

08 H7 I
,L Materiat:
@ Korpus oraz uchwyt szczeki ze stali do naweglania
T Wrzeciono z wytrzymatej stali specjalnej.

1 Was
NV Wersja:
= Korpus oraz uchwyt szczeki hartowane i szlifowane.
60 Przyktad zamowienia:

76 K1236.065100

60
98

9113 Wskazowka do zamowienia:
Dostawa z korbkg szesciokatna.
Szczeki mocujace nalezy zamawiac oddzielnie.

65 16-42 Wskazéwka:

Imadto samocentrujace mechaniczne. Nadaje sie do
automatyzacji: kompatybilne z systemami obstugi.
37 Elastyczne mocowanie: odpowiednie do systemow
1 mocowania z punktem zerowym, mocowania na stole
maszynowym lub za posrednictwem plyty bazowe;.
Dokfadno$¢ centrowania: +/- 0,02 mm.

— [T 17 Zaleca sie zastosowanie klucza dynamometrycznego
w celu uzyskania odpowiedniej sity mocujgcej.

8

10
5047

110
Cechy:
13-39 - rowki i otwory gwintowane do zamocowania szczek
0-26 nasadzanych

- szczeki dwukierunkowe (wyposazenie dodatkowe)
z bocznym gwintem zapewniajg duzy zakres
mocowania

- fatwe odprowadzanie wi6row i chtodziwa

14

12

10

Sita zacisku (kN)

0 20 25 35 45 55 60
Moment obrotowy (Nm)

KIPP Imadto samocentrujace, szeroko$¢ szczek 65 mm

Nr Zamowienia Wymiary Cigzar
kg
K1236.065100 zobacz rysunek 2,95
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Imadto samocentrujace

szerokosc¢ szczek 80 - 125 mm

130
110
100

=l € ©
91477 0107
— -
925" /M12
| L2 |
B , 155 ,
Sw 4 <
L3 S

|
|

84 L
202

95

B =80 mm

16
15
14

13,5
12
11
10

Sita zacisku (kN)

75
6,5

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
Moment obrotowy (Nm)

KIPP Imadto samocentrujace, szeroko$¢ szczek 80 mm

Materiat:
Korpus oraz uchwyt szczeki ze stali do naweglania
Wrzeciono z wytrzymatej stali specjalne;.

Wersja:
Korpus oraz uchwyt szczeki hartowane i szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1237.080200

Wskazéwka do zamowienia:
Dostawa z korbka szesciokatna.
Szczeki mocujace nalezy zamawiac oddzielnie.

Wskazdwka:

Imadto samocentrujace mechaniczne. Nadaje sie do
automatyzacji: kompatybilne z systemami obstugi.
Elastyczne mocowanie: odpowiednie do systeméw
mocowania z punktem zerowym, mocowania na stole
maszynowym lub za posrednictwem ptyty bazowe;.
Doktadno$¢ centrowania: +/- 0,02 mm.

Zaleca sie zastosowanie klucza dynamometrycznego
w celu uzyskania odpowiedniej sity mocujgce;.

Cechy:

- rowki i otwory gwintowane do zamocowania szczek
nasadzanych

- szczeki dwukierunkowe (wyposazenie dodatkowe)
z bocznym gwintem zapewniajg duzy zakres
mocowania

- fatwe odprowadzanie widréw i chtodziwa

Nr Zaméwienia B H H1 L L1 L2 L3 SW Cigzar
kg
K1237.080200 80 50h7 16 200 6-101 66-161 52 12 5,82
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Imadto samocentrujace H

szerokosc¢ szczek 80 - 125 mm

200:0,02
130
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22,5 v
20 )
2 175
2 15
g 125 ,/
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0

40 50 60 70 80 100 120

Moment obrotowy (Nm)

KIPP Imadto samocentrujace, szerokos$¢ szczek 125 mm

Nr Zaméwienia B H H1 L L1 L2 L3 SW Cigzar
kg
K1237.125315 125 68h7 17 315 6-188 94-276 66 14 16,85
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Nasadzana szczeka regulowana

B1

B2

H1

H2

h |

KIPP Nasadzana szczeka regulowana

Materiatk:
Stal.

Wersja:

Szczeka stopniowa hartowana, powierzchnie
mocowania szlifowane.

Listwa chwytna hartowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0587.0801

Wskazéwka:

Szczeki nasadzane sg dostosowane do imadta
samocentrujgcego. Rozstaw mozna zwigkszac lub
zmniejszac, obracajac szczeki. Podobnie mozna
wymienic listwy dociskowe na listwy zaciskowe

z gtadkg powierzchnig.

Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 H4 L Cigzar
kg
K0587.0651 38 30 17 18 21,1 9 9,5 65 0,354
K0587.0801 53 23 17 31 34,1 12 17 80 0,5
K0587.1251 67 23 17 31 34,1 18 23 125 1,55
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Nasadzana szczeka regulowana do obrébki 5-osiowej H

SWi2

Materiak:
Stal.

H1
H

Wersja:

Szczeka stopniowa hartowana, powierzchnie mocowania
szlifowane.

Listwa chwytna hartowana.

Przyktad zaméwienia:
K1115.0801

Wskazowka do zaméwienia:

Para wysokich, nasadzanych szczek z dwoma
wktadkami i trzema trzpieniami mocujgcymi o réznych
dtugosciach.

Wskazéwka:

Przedmiot obrabiany mocowany jest najpierw
dolnym wrzecionem mocujgcym, a nastepnie gérnym
wrzecionem mocujacym.

L

|

|

|
AR A

Wyposazenie podstawowe:
Do szczek o szerokosci 80 mm.
Wysokie szczeki schodkowe naktadane dostarczane sg
parami z 2 wktadkami mocujgcymi oraz 3 wrzecionami
mocujgcymi o réznych dtugosciach.
1. Dlugo$¢ 80 mm, zakres mocowania 6 mm - 35 mm.
2. Dlugo$¢ 140 mm, zakres mocowania 6 mm - 95 mm.
3. Dlugo$¢ 200 mm, zakres mocowania

6 mm - 155 mm.

Wykres sity mocujacej

Do szerokosci szczek 125 mm.

W dostawie para wysokich, nasadzanych szczek
regulowanych, z 2 wktadkami uchwytowymi i 3 tulejami
mocujgcymi o rdznych diugosciach.

1. Dtugo$¢ 110 mm zakres mocowania 6 mm - 60 mm.
2. Dtugo$¢ 245 mm zakres mocowania 6 mm - 200 mm.

3. Dtugos$¢ 315 mm zakres mocowania 6 mm - 270 mm.

Sita zacisku (kN)
40

35
30 ~
25 ~
20 ~
15 ~
10

5

Zalety:

Idealnie nadaje sie do obrdbki 5-stronnej. Wysoka
konstrukcja na stole maszynowym do obrabiarek
5-osiowych. Sita mocujgca dziata bezposrednio

pod przedmiotem obrabianym. Szczeki nasadzane

z mozliwoscig rozbudowy do imadta samocentrujgcego
80 mm oraz 125 mm. Przedmiot obrabiany mocowany

jest najpierw dolnym wrzecionem centrujgcym,
a nastepnie dociggany gornym wrzecionem mocujgcym.

0 10 20 30 40 5 60 70
Moment obrotowy (Nm)

KIPP Nasadzana szczeka regulowana do obrébki 5-osiowej

Nr Zamowienia Wersja 1 B B1 B2 H H1 L Ciezar
kg
K1115.0801 do obrobki 5-osiowej 53 23 17 62 65,1 80 2,689
K1115.1251 do obrobki 5-osiowej 67 23 17 90 93,1 125 6,32

751



Naktadki

do szczek mocujacych

®
L B
s
B1
L B
s
B

KIPP Naktadki do szczek mocujacych

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B B1 H L
Forma A Forma B

K0591.065117 K0591.065217 17 1 9,2 65

K0591.080117 K0591.080217 17 1 9,2 80

K0591.125117 K0591.125217 17 1 9,2 125

Szczeki nasadzane

do imadet samocentrujacych, szerokos¢ szczek 65 mm

B2
feg—
B3 B1 L1
|
)}
o O O
o T
B
& 1 E
B L

KIPP Szczeki nasadzane do imadet samocentrujacych, szerokos$é szczek 65 mm

Nr Zaméwienia B B1 B2 B3

H2

L

L1

K1383.06532 38 8 1 1

27

65 34

752

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane i szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0591.080117

Wskazowka:

Wkiadki z gtadka (forma A) lub ryflowang (forma B)
powierzchnig mocujaca zapewniajgce maksymalne
sity dociskajace.

Materiak:
Stal.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1383.06532

Wskazoéwka:

Szczeki nasadzane stanowig podstawe do przykrecenia
szczek wkrecanych. Sg one przykrecane bezposrednio
do imadta samocentrujgcego. Mozliwa jest szybka
wymiana réznych szczek wkrecanych.

Odpowiednie do K1236



Szczeki nasadzane H

do imadet samocentrujgcych, szerokos¢ szczek 80-125 mm

Materiat:

@ Stal.

Wersja:
Hartowane.

= O © €

L1 B

A\ ¥

= ¥ Przyktad zaméwienia:
' K1384.08025

Wskazowka:

Szczeki nasadzane stanowig podstawe do przykrecenia
szczek wkrecanych. Sg one przykrecane bezposrednio
do imadta samocentrujgcego. Mozliwa jest szybka
wymiana réznych szczek wkrecanych.

| 6% © Op %ET 2 Odpowiednie do K1237
| —
L1 B
12

KIPP Szczeki nasadzane do imadet samocentrujacych, szerokosé szczek 80-125 mm

Nr Zaméwienia Forma B H H1 H2 H3 L L1 L2
K1384.08025 A 45 25 12,5 - - 80 38
K1384.12550 B 66 50 20 16 10 125 60 80
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Szczeki wkrecane H

do imadef samocentrujgcych 65-80-125 mm

Materiak:
@ L1 Stal hartowana.

Wersja:
Powierzchnie mocujace szlifowane.

© @) = o
/4 Przyktad zaméwienia:
K0598.0651

H1

L B Wskazowka:

Szczeki wkrecane stuza do mocowania réznych
przedmiotéw obrabianych. Zaleznie od rodzaju szczgk
@ mozliwe jest mocowanie elementdw surowych lub

L1 wstepnie obrobionych.

Szczeki wkrecane sg przykrecane do nasadzanych
szczek podstawowych.

===
=== =

(an)

N/,

©
=)= == =1

P==()=()=¢

Odpowiednie do K1236, K1237

H1

AAAAAAAAA

=

Wskazéwka dotyczaca planu:
L B Forma A: gtadka
Forma C: w kratke

KIPP Szczeki wkrecane do imadet samocentrujacych 65-80-125 mm

Nr Zamowienia Forma B H H1 L L1
K0598.0651 A 75 20 10 66 34
K0598.0801 A 75 25 12,5 81 38
K0598.1251 A 11,5 40 20 126 60
K0598.0653 C 75 20 10 66 34
K0598.0803 C 75 25 12,5 81 38
K0598.1253 c 11,5 40 20 126 60
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Szczeki pryzmatyczne

dla imadet samocentrujacych 65-80-125 mm

H1

L1

KIPP Szczeki pryzmatyczne dla imadet samocentrujacych 65-80-125 mm

Nr Zaméwienia B D H H1 L L1
K1375.065 12,5 5-25 20 10 66 34
K1375.080 12,5 5-25 25 12,5 81 38
K1375.125 20 8-38 40 20 126 60

Blokady przegubowe

D
I
| | iy
i b L \[
PUREE
el el

KIPP Blokady przegubowe

Nr Zamowienia D Odpowiedni do
K0607.080 M6 imadto centrujace 65, 80
K0607.100 M8 imadto centrujace 125

Materiak:
Stal.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1375.065

Wskazéwka:

Szczeki pryzmatyczne stuzg do mocowania materiatow
okragtych, rur, pretow, profili itp. Pryzma zamontowana
w potozeniu poziomym i pionowym.

Szczeki pryzmatyczne sg przykrecane do nasadzanych
szczek podstawowych.

Odpowiednie do K1236 i K1237

Materiat:
Stal.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0607.080

Wskazowka:

Zderzak przegubowy przeznaczony do
bezposredniego zamocowania na imadle lub
szczece Srodkowej.
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Ptyta podstawowa H

do imadta samocentrujgcego

g1217
(6x)
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D

75 +0,02

75 +0,02

75 +0,02

75 +0,02

KIPP Piyta podstawowa do imadia samocentrujacego

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane i szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K1274.12175200

Wskazdwka:

FormaA:

Plyta podstawowa umozliwia mocowanie imadet
samocentrujgcych (65 - 80 - 125) w systemach
rastrowych M12/12F7 o rozstawie 50 mm.

Forma B+C:

Plyta podstawowa umozliwia mocowanie imadet
samocentrujgcych (65 - 80 - 125) na stofach
maszynowych z rowkami teowymi.

Nr Zaméwienia

Forma Odpowiedni do Ciezar
kg
K1274.12175200 A imadto centrujace 65, 80, 125 4,03
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Ptyta podstawowa

do imadta samocentrujgcego
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KIPP Piyta podstawowa do imadta samocentrujacego

Nr Zamowienia Forma Odpowiedni do Ciezar
kg

K1274.00175260 B imadto centrujace 65, 80 6,3

K1274.00230275 C imadto centrujace 125 7,5
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Imadto NC
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Wskazowka: Imadto NC H

Opcjonalnie
Mozliwosé adaptacii mocowanie kilku elementoéw obrabianych jednocze$nie
Korzystajgc z adaptera do szczgk mocujgcych, mozna
zamocowac kilka detali do obrdbki. Montaz nie wymaga
uzycia narzedzi.

Rowek i otwor gwintowany
do zamocowania szczek
nasadzanych i wstawek.

Indywidualne dopasowanie
Uniwersalne — mozliwo$¢ zamocowania na
kazdym stole warsztatowym, do rozpoczecia
pracy wystarczy tapa dociskowa i nakretki
mocujace (opcjonalnie).

Optymalne pozycjonowanie
Rowek poprzeczny utatwiajacy
wypoziomowanie.

Szybkie ustawienie wstepne
Trzpienie mocujace dla szybkiego
pozycjonowania wstepnego.

Naped wrzeciona
Sita mocujaca do 40 kN w wersji mechaniczno-
pneumatycznej lub do 10 kN w wersji mechaniczne;.

Zalety:

- powtarzalno$¢ <0,01 mm

- szczeka stata mocowana we wszystkich ptaszczyznach (X,Y,2)

- duzy zakres mocowania dzigki szczekom nasadzanym

- podstawowe wyposazenie: 2 obrotowe szczeki wkrecane i 1 korbka

- mozliwo$¢ montazu na stotach z rowkami teowymi o rozstawie 63 - 100 mm.
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Imadta NC

szerokosc¢ szczek 125 mm
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Sita zacisku (kN)

8,5

Obroty wrzeciona
(odblokowanie 2000 N)

KIPP Imadta NC szerokos$¢ szczek 125 mm

Materiak:
Korpusy i uchwyty szczek ze stali do naweglania.

Wersja:
hartowane i szlifowane ze wszystkich stron.

Przyktad zamoéwienia:
K1238.125470

Cechy:

Imadta NC mozna stosowac do réznych zadan

zwigzanych z mocowaniem:

- powtarzalno$¢ rowna/mniejsza niz 0,01 mm

- szczeka stata zamocowana we wszystkich
ptaszczyznach (X,Y,2)

- zastosowanie pionowe bezposrednio na stole
maszynowym,

- duzy zakres mocowania dzigki szczgkom
nasadzanym

- mozliwo$¢ ustawienia bocznego, z otworami
mocujgcymi do rozstawu rowkow 63 mm oraz
100 mm

- szybkie ustawianie wstepne dzigki sworzniom
pozycjonujacym

- wyposazenie podstawowe z 2 obrotowymi szczekami
wkrecanymi i korbkg

Nr Zaméwienia B L L1

L2

L3

L4

L5 H Ciezar
zakres mocowania kg

K1238.125470 125 470 115

300

280

150

564 0-239 37,6
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Nasadzana szczeka regulowana H
do imadta NC

Materiat:
-t
xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx -1 4 Wersja:
Hartowane i szlifowane.
S|
N > Przyktad zamoéwienia:
— 1 [ K1273.1251
L Wskazowka:
Szczeki nasadzane mozna stosowac do rozszerzania
rozstawu imadfa NC. Listwy dociskowe mozna
wymieni¢ na listwy zaciskowe z gtadkg powierzchnig
mocujacg K0591.125117.
KIPP Nasadzana szczeka regulowana do imadta NC
Nr Zamowienia Odpowiedni do
K1273.1251 imadto NC 125
Szczeki pryzmatyczne
dlaimadet NC
Materiat:
L B Stal.
1 ] . Wersja:
= G g ) Hartowane.
S
L l M Przyktad zaméwienia:
80 K1376.125
Wskazdwka:
Szczeki pryzmatyczne do mocowania materiatéw
okragtych, rur, pretow, profili itp. Pryzma zamontowana
w pofozeniu poziomym i pionowym.
Odpowiednie do K1238.125470
KIPP Szczeki pryzmatyczne dla imadet NC
Nr Zaméwienia B D H L
K1376.125 20 8-38 43 125
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Elementy separujace z pidrem sprezystym H

do imadet NC

L1 B1

@A)

A\

)

\&)
H

H1

KIPP Elementy separujace z piérem sprezystym do imadet NC

Nr Zaméwienia B B1 H H1 L

L1

K0601.125 11,5 21,5 43 16 125

80

Przektadnie katowe
dla imadet NC

KIPP Przektadnie katowe do imadet NC

Nr Zaméwienia B H

K1377.125 43 45

124,5

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0601.125

Wskazdwka:

Elementy separujace z pidrem sprezystym sg
stosowane do mocowania nieobrobionych elementow.
Pioro sprezyste podczas mocowania dodatkowo
dociska przedmiot obrabiany w dét, do powierzchni
przylegania.

Odpowiednie do K1238.125470

Materiat:
Obudowa stalowa.
Przektadnia stalowa.

Przyktad zamoéwienia:
K1377.125

Wskazoéwka:

Przektadnie katowe s3 stosowane w celu umozliwienia
obstugi imadta NC od gory lub przy ograniczonej ilosci
miejsca.

- Przetozenie wynosi 1 : 1,4
- Bez przektadni katowej imadto NC maks. 4,5 obrotow.

Z przektadnig katowa maks. 6,3 obrotow.

- Przektadnia katowa szczegdlnie nadaje sie do
poziomej wstawki imadfa NC, np. kostki mocujace/
wieze mocujgce. Dodatkowo przekfadnie katowe
mogg by¢ wykorzystywane do obstugi imadta NC od
gory lub przy ograniczonej ilosci miejsca.

Odpowiednie do K1238.125470
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Wielokrotny system mocowania
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Wielokrotny system mocowania

Wielokrotne systemy mocowania znajdujg zastosowanie gtéwnie w obrdbce duzej liczby obrabianych przedmiotow.

System mozna dostosowac do jednego lub kilku obrabianych przedmiotow.

W zaleznosci od rozmiaru obrabianego przedmiotu i dtugosci szyny mocujgcej mozna zamocowac kilka obrabianych przedmiotéw jednoczesnie.
Dzigki duzej ilosci dostepnych komponentdw wielokrotnego systemu mocowania (szyny mocujgce, state szczeki, rozpieracze klinowe i osprzet)
mozna bez problemu obrabiac rézne ilosci obrabianych przedmiotéw o réznych wymiarach w optymalnym czasie zbrojenia.

Uzytkownik ma do wyboru dwie wersje rozpieraczy klinowych - jednostronng i dwustronng.

Zazebienia na listwie mocujgcej sg precyzyjnie oszlifowane i gwarantujg pewne i doktadne mocowanie statych ogranicznikow. Poprzez
zamontowanie kilku szyn mocujacych w kierunku wzdtuznym i poprzecznym mozna optymalnie zwigkszy¢ obszar roboczy maszyny oraz liczbe
obrabianych przedmiotdw.
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Mozliwy montaz wielokrotnego systemu mocowania w
kierunku wzdtuznym i poprzecznym na stotach teowych.
Regulacja za pomocg nakretek do rowkdw teowych.
Mocowanie za pomocg $rub mocujacych lub tap
dociskowych.

5T g

Dostosowanie wielokrotnego systemu mocowania na popularnych
systemach z punktem zerowym.

Pasuje do srednicowki 200mm.

Otwor do znakowania @25H6 i Sruba mocujgca M12.

Montaz wielokrotnego systemu mocowania pasujacego do systemow
rastrowych.
Ustawianie i mocowanie za pomocg $rub pasowanych.

Dostosowanie wielokrotnego systemu mocowania do
mechanicznego systemu mocowania z punktem zerowym.
Pasuje do $rednicowki 96mm.

Otwor do znakowania @16H6 i gwint mocujgcy M10.
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Przyktad zastosowania systemu wielokrothego mocowania

Zastosowanie wielokrotnego systemu mocowania z réznymi obrabianymi przedmotami.
Tutaj rozpieracze klinowe z jednostronnym dziataniem sity.

W zaleznosci od rozmiaru obrabianego przedmiotu mozna zamocowac kilka obrabianych
przedmiotéw w przypadku identycznych szyn mocujgcych.

Wielokrotny system mocowania mozna szybko i elastycznie przebudowac.

Wielokrotny system mocowania ustawiony i zamocowany na palecie za pomocg rowkéw teowych.
Wielokrotny system mocowania ustawiony dla 20 obrabianych przedmiotow.

0Oszczedzajgce miejsce szczeki state ze Srubg mocujgca.

Rozpieracz klinowy zamocowany jako dwustronny element mocujacy.

Elastyczne zastosowanie systemu rozpieraczy klinowych na kolumnie mocujgcej 8-stronne;.
Za pomocg tego mocowania mozna zamocowac wiele obrabianych przedmiotow, aby
wydtuzy¢ czas pracy maszyny.
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Przyktad zastosowania systemu wielokrotnego mocowania g&s

Wielokrotny system mocowania zamontowany na palecie wymiennej.
Obrabiane przedmioty mozna mocowac poza maszyng, aby wydtuzy¢ czas pracy maszyny.
Poprzez dwustronne ustawienie rozpieraczy klinowych mozna zamocowac obie ptyty jednoczesnie.

Wielokrotny system mocowania zamontowany na palecie wymiennej
Na state szczeki wielokrotnego systemu mocowania przykreca sie szczeki nasadzane z pryzma.

W przypadku elementéw mocujacych stosuije sie rozpieracze klinowe z naddatkiem obrobkowym.
Kontur przedmiotu obrabianego skrawa sig¢ w naddatku obrébkowym.
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Wielokrotne systemy mocowania,

z dwéch stron szczeka stata ES
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rozpieracze klinowe H

Materiat:
Listwa mocujgca i szczeka stafa stal narzedziowa.
Rozpieracze klinowe ze stali do naweglania.

Wersja:

Listwa mocujgca i szczeka stata hartowana i
szlifowana (HRC 55 +2).

Rozpieracz klinowy hartowany, fosforowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1828.05040001

Wskazéwka:

Wielokrotne systemy mocowania mozna mocowac za

pomoca réznych ztaczy.

1. Boczna krawedz napinajgca do zestawu fap
mocujgcych. kapy dociskowe mozna przymocowac
w dowolnej pozycji.

2. Otwor przelotowy na $ruby z them walcowym
zgodnie z normg DIN

3. Otwory ustalajgce @25 mm do standardowych
systemow mocujgcych z punktem zerowym z
odstepami systemowymi o warto$ci 200 mm

4. Otwory ustalajagce @16 mm do systeméw
mocujacych z punktem zerowym z odstepami
systemowymi o wartosci 96 mm.

5. Trzy rowki kierunkowe z 18H7 do ustawienia
wzdtuznie i poprzecznie na stotach z rowkami
teowymi.

6. Otwory pasowane @12F7 i @16F7 do systemow
rastrowych z odstepem miedzy otworami 40 i
50 mm.

Dostepne s3 trzy rézne wersje:

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze klinowe
dwustronne ze szczeka statg ES / K1828.

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze klinowe
dwustronne ze szczeka statg DS / K1829.

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze klinowe
jednostronne ze szczeka stata ES / K1830.

Zastosowanie:

Mozna zamontowagé kilka wielokrotnych systemow
mocowania o réznej dtugosci za sobg lub obok
siebie. Dzigki precyzyjnemu zazebieniu mozliwe jest
bardzo dokfadne ustawienie statych szczek. Dzigki
bocznemu skalowaniu na listwach napinajacych
mozna udokumentowac pozycje statych szczek i
identycznie je ustawié w przypadku powtdrzenia. Na
bocznych otworach gwintowanych mozna zamontowac
ograniczniki.

Wkrecenie $ruby mocujacej w rozpieracze klinowe
powoduje ruch obu segmentéw mocujacych i
docisnigcie przedmiotéw obrabianych do szczgk
statych.



Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe s

z dwéch stron szczeka stata ES

Zalety:

Uniwersalne i elastyczne.

Do matych i duzych wielkosci partii.

Mozna zamontowac réwniez wigksze elementy na kilku
wielokrotnych systemach mocowania obok siebie.

Zakres dostawy:

- 1x listwa mocujgca.

- 2x rozpieracze klinowe dwustronne.
- 3x szczeka stafa ES.

Wyposazenie:

Sworznie mocujgce K0967.

Sruby z tbem walcowym K0869.10X30.
Sruby z tbem walcowym K0869.12X25.
Sruby pasowe K0815.12045 / K0815.16055.
Podpory K1752.

Szczeki naktadane z naddatkiem obrabki K1753.
Szczeki naktadane z pryzma K1754.

Zaczep przedmiotu obrobionego K1755.
Element dystansowy K1756.

Zestaw tap mocujgcych K1757.

Nakretki do rowkow teowych K1758.
Nakretki prowadzenia rowkow K0954.

KIPP Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe z dwdch stron szczeka stata ES

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia L B H L L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7
gladki ryflowany min. maks.
K1828.05030001 K1828.05030002 300 50 75 445 50,5 96 200 - - - - 30
K1828.05040001 K1828.05040002 400 50 75 445 50,5 96 200 288 300 - - 30
K1828.05050001 K1828.05050002 500 50 75 445 50,5 96 200 288 400 - - 30
K1828.05060001 K1828.05060002 600 50 75 445 50,5 96 200 288 400 500 g 30
K1828.05070001 K1828.05070002 700 50 75 445 50,5 96 200 288 400 560 600 30
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H1 H2 H3 H4 F G =
gladki ryflowany Sruba z tbem Sruba z tbem
walcowym DIN 912 walcowym DIN 912
K1828.05030001 K1828.05030002 30 25 12 20 16 175 M M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1828.05040001 K1828.05040002 400 25 12 20 16 175 U M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1828.05050001 K1828.05050002 50 25 12 20 16 175 U M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1828.05060001 K1828.05060002 600 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1828.05070001 K1828.05070002 700 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
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Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego

Maksymalna wielkos¢ przedmiotu obrabianego dla wariantu rozpieracza klinowego dwustronnego i szczeki statej ES

1 szt. 2 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 193 96
L=400 292 146
L=500 394 197
L=600 493 246
L=700 592 296
3 szt. 4 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 39 29
L=400 72 54
L=500 106 79
L=600 139 104
L=700 172 129
5 szt. 6 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 8 6
L=400 27 23
L=500 48 40
L=600 68 56
L=700 87 73
7 szt. 8 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 - -
L=400 9 8
L=500 23 20
L=600 37 33
L=700 51 45
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Potaczenie z szyn napinajacych do

wielokrotnego systemu mocowania K1746,

rozpieracza klinowego K1748 i

szczek statych ES do wielokrotnego systemu mocowania K1750.




Notatki ﬁlﬂ
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Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe H

z dwéch stron szczeka stata DS
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Materiat:
Listwa mocujgca i szczeka stata stal narzedziowa.
Rozpieracze klinowe ze stali do naweglania.

Wersja:

Listwa mocujgca i szczeka stata hartowana i
szlifowana (HRC 55 +2).

Rozpieracz klinowy hartowany, fosforowany.

Przyktad zaméwienia:
K1829.05040001

Wskazowka:

Wielokrotne systemy mocowania mozna mocowac

za pomocg réznych zigczy.

1. Boczna krawedz napinajgca do zestawu
tap mocujacych. kapy dociskowe mozna
przymocowaé w dowolnej pozyciji.

2. Otwor przelotowy na $ruby z tbem walcowym
zgodnie z normg DIN

3. Otwory ustalajgce 825 mm do standardowych
systemow mocujgcych z punktem zerowym z
odstepami systemowymi o wartosci 200 mm

4. Otwory ustalajgce @16 mm do systeméw
mocujacych z punktem zerowym z odstepami
systemowymi o wartosci 96 mm.

5. Trzy rowki kierunkowe z 18H7 do ustawienia
wzdtuznie i poprzecznie na stotach z rowkami
teowymi.

6. Otwory pasowane @12F7 i @16F7 do systemow
rastrowych z odstepem miedzy otworami 40 i
50 mm.

Dostepne s3 trzy rézne wersje:

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze
klinowe dwustronne ze szczeka statg ES / K1828.

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze
klinowe dwustronne ze szczekg statg DS / K1829.

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze
klinowe jednostronne ze szczeka statg ES / K1830.

Zastosowanie:

Mozna zamontowacé kilka wielokrotnych systeméw
mocowania o rdznej dtugosci za sobg lub obok
siebie. Dzigki precyzyjnemu zazebieniu mozliwe jest
bardzo dokfadne ustawienie statych szczek. Dzigki
bocznemu skalowaniu na listwach napinajacych
mozna udokumentowac pozycje statych szczek i
identycznie je ustawi¢ w przypadku powtdrzenia.
Na bocznych otworach gwintowanych mozna
zamontowac ograniczniki.

Wkrecenie sruby mocujgcej w rozpieracze klinowe
powoduje ruch obu segmentéw mocujgcych i
docisnigcie przedmiotéw obrabianych do szczek
statych.



Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe s

z dwéch stron szczeka stata DS

Zalety:

Uniwersalne i elastyczne.

Do matych i duzych wielkosci partii.

Mozna zamontowac¢ réwniez wigksze elementy na kilku
wielokrotnych systemach mocowania obok siebie.

Zakres dostawy:

- 1x listwa mocujgca.

- 2x rozpieracze klinowe dwustronne.
- 3x szczeka stata DS

Wyposazenie:

Sworznie mocujgce K0967.

Sruby z tbem walcowym K0869.10X30.
Sruby z tbem walcowym K0869.12X25.
Sruby pasowe K0815.12045 / K0815.16055.
Podpory K1752.

Szczeki naktadane z naddatkiem obrobki K1753.
Szczeki naktadane z pryzma K1754.

Zaczep przedmiotu obrobionego K1755.
Element dystansowy K1756.

Zestaw fap mocujgcych K1757.

Nakretki do rowkow teowych K1758.
Nakretki prowadzenia rowkow K0954.

KIPP Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe z dwdch stron, szczeka stata DS

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia L B H L L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7
gladki ryflowany min. maks.
K1829.05030001 K1829.05030002 300 50 75 445 50,5 96 200 - - - - 44
K1829.05040001 K1829.05040002 400 50 75 445 50,5 96 200 288 300 - - 44
K1829.05050001 K1829.05050002 500 50 75 445 50,5 96 200 288 400 - - 44
K1829.05060001 K1829.05060002 600 50 75 445 50,5 96 200 288 400 500 g 44
K1829.05070001 K1829.05070002 700 50 75 445 50,5 96 200 288 400 560 600 44
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia L D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H1 H2 H3 H4 F G =
gladki ryflowany Sruba z tbem Sruba z tbem
walcowym DIN 912 walcowym DIN 912
K1829.05030001 K1829.05030002 30 25 12 20 16 175 M M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05040001 K1829.05040002 400 25 12 20 16 175 U M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05050001 K1829.05050002 50 25 12 20 16 175 U M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05060001 K1829.05060002 600 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
K1829.05070001 K1829.05070002 700 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25
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Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego

Maksymalna wielko$¢ przedmiotu obrabianego dla wariantu rozpieracza klinowego dwustronnego i szczeki statej DS

1 szt. 2 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 164 82
L=400 263 131
L=500 365 182
L=600 464 232
L=700 563 281
3 szt. 4 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 24 18
L=400 57 43
L=500 91 68
L=600 124 93
L=700 157 118
5 szt. 6 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 - -
L=400 16 13
L=500 36 30
L=600 56 47
L=700 76 63
7 szt. 8 szt.
Szyny napinajace
B=50 B=50
L=300 - -
L=400 - -
L=500 13 11
L=600 27 24
L=700 4 36

Potgczenie z szyn napinajgcych do

wielokrotnego systemu mocowania K1746,

rozpieracza klinowego K1748 i

szczek statych DS do wielokrotnego systemu mocowania K1751.
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Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe H

z jednej strony szczeka stata ES

78H7

L6:0,02
L5:0,02
L4:0,02
L3:0,02
L2r0,02
L1 +0,02
f
B — 06006060 b
V6 18H7
<L
L7 =L
- | o7 ,
¥ ==
||33\\\.$-\\\27\||2‘|||-\¢\-M5\ 15
L
F G Z
HHHHH\HHIH\HH [T I HU
droc &1 Ec &loe
“HHHHIHH\\HHHHI\HH\HHHHIHHHHH Ml [ “HHHIH HM
D6 WX
e D4
; D2
g e = 2 5I T a3
H +
~ ] 0 E -4
1 Y3
B*> D5 L_ D1F7
D36 pHe

778

Materiat:
Listwa mocujgca i szczeka stata stal narzedziowa.
Rozpieracze klinowe ze stali do naweglania.

Wersja:

Listwa mocujgca i szczeka stata hartowana i
szlifowana (HRC 55 +2).

Rozpieracz klinowy hartowany, fosforowany.

Przyktad zaméwienia:
K1830.05050001

Wskazdowka:

Wielokrotne systemy mocowania mozna mocowac

za pomocg réznych zigczy.

1. Boczna krawedz napinajgca do zestawu
tap mocujacych. kapy dociskowe mozna
przymocowaé w dowolnej pozyciji.

2. Otwor przelotowy na $ruby z tbem walcowym
zgodnie z normg DIN

3. Otwory ustalajgce @25 mm do standardowych
systemow mocujgcych z punktem zerowym z
odstepami systemowymi o wartosci 200 mm

4. Otwory ustalajgce @16 mm do systemow
mocujacych z punktem zerowym z odstepami
systemowymi o wartosci 96 mm.

5. Trzy rowki kierunkowe z 18H7 do ustawienia
wzdtuznie i poprzecznie na stotach z rowkami
teowymi.

6. Otwory pasowane @12F7 i @16F7 do systemow
rastrowych z odstepem miedzy otworami 40 i
50 mm.

Dostepne s trzy rozne wersje:

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze
klinowe dwustronne ze szczeka statg ES / K1828.

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze
klinowe dwustronne ze szczeka statg DS / K1829.

- Wielokrotny system mocowania, rozpieracze
klinowe jednostronne ze szczekg statg ES / K1830.

Zastosowanie:

Mozna zamontowac kilka wielokrotnych systemow
mocowania o rdznej dtugosci za sobg lub obok
siebie. Dzigki precyzyjnemu zazebieniu mozliwe jest
bardzo dokfadne ustawienie statych szczek. Dzigki
bocznemu skalowaniu na listwach napinajacych
mozna udokumentowac pozycje statych szczek i
identycznie je ustawi¢ w przypadku powtdrzenia.
Na bocznych otworach gwintowanych mozna
zamontowac ograniczniki.



Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe

z jednej strony szczeka stata ES

Wkrecenie $ruby mocujacej w rozpieracze klinowe
powoduje ruch obu segmentéw mocujgcych i docisnigcie
przedmiotéw obrabianych do szczek statych.

Zalety:

Uniwersalne i elastyczne.

Do matych i duzych wielko$ci partii.

Mozna zamontowac réwniez wigksze elementy na kilku
wielokrotnych systemach mocowania obok siebie.

Zakres dostawy:

- 1x listwa mocujgca.

- 3x rozpieracze klinowe jednostronne.
- 1x szczeka stata ES.

Wyposazenie:

Sworznie mocujgce K0967.

Sruby z tbem walcowym K0869.10X30.
Sruby z tbem walcowym K0869.12X25.
Sruby pasowe K0815.12045 / K0815.16055.
Podpory K1752.

Szczeki naktadane z naddatkiem obrdbki K1753.
Szczeki naktadane z pryzma K1754.

Zaczep przedmiotu obrobionego K1755.
Element dystansowy K1756.

Zestaw fap mocujgcych K1757.

Nakretki do rowkéw teowych K1758.
Nakretki prowadzenia rowkéw K0954.

KIPP Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe z jednej strony, szczgka stata ES

Nr Zamowienia Nr Zaméwienia L B H L L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7
gladki ryflowany min. maks.
K1830.05040001 K1830.05040002 400 50 75 64 70 96 200 288 300 - - 30
K1830.05050001 K1830.05050002 500 50 75 64 70 96 200 288 400 - — 30
K1830.05060001 K1830.05060002 600 50 75 64 70 96 200 288 400 500 — 30
K1830.05070001 K1830.05070002 700 50 75 64 70 96 200 288 400 560 600 30
Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia L D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H1 H2 H3 H4 F ) G ) z =
gladki ryflowany $ruba z them Sruba z tbem Sruba z tbem
walcowym DIN 912 walcowym DIN 912 walcowym DIN 912
K1830.05040001 K1830.05040002 400 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30
K1830.05050001 K1830.05050002 500 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30
K1830.05060001 K1830.05060002 600 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30
K1830.05070001 K1830.05070002 700 25 12 20 16 175 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30
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Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego

Maksymalna wielko$¢ przedmiotu obrabianego dla wariantu rozpieracza klinowego ze szczeka stata

Szyny napinajace

1 szt.

2 szt.

Szyny napinajace

B=50 B=50
L=300 203 68
L=400 302 118
L=500 404 169
L=600 503 218
L=700 602 268
3 szt. 4 szt.

Szyny napinajace

B=50 B=50
L=300 23 -
L=400 56 26
L=500 90 51
L=600 123 76
L=700 156 101
5 szt. 6 szt.

Szyny napinajace

L=300 - -
L=400 7 -
L=500 27 12
L=600 47 28
L=700 67 45
7 szt. 8 szt.

L=300 - -
L=400 - -
L=500 - -
L=600 15 5
L=700 29 17
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Potgczenie z szyn napinajgcych do
wielokrotnego systemu mocowania K1746,

rozpieracza klinowego ze szczeka statg do wielokrotnego systemu mocowania K1749 i
1x szczeki statej ES do wielokrotnego systemu mocowania K1750.




Wielokrotne systemy mocowania, rozpieracze klinowe ﬁlll

z jednej strony szczeka stata ES

Notatki
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Listwy bazowe

do systemoéw wielokrotnego mocowania
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KIPP Listwy bazowe do systeméw wielokrotnego mocowania

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 55 +2).

Przyktad zamoéwienia:
K1746.050300

Wskazéwka:

Listwy bazowe mozna mocowac za pomocg réznych

ztgczy.

1. Boczna krawed? listwy do zestawu tap
dociskowych. kapy dociskowe mozna
przymocowac w dowolnej pozycji.

2. Otwor przelotowy na $ruby z tbem walcowym
zgodnie z normg DIN.

3. Otwory ustalajgce @25H6 mm do standardowych
systemow mocujgcych z punktem zerowym z
odstepami systemowymi o wartosci 100 mm

4. Otwory ustalajgce @16H6 mm do systemow
mocujacych z punktem zerowym z odstepami
systemowymi o wartosci 96 mm.

5. Trzy rowki kierunkowe z 18H7 do stotow z
rowkami teowymi.

6. Otwory pasowane @12F7 i @16F7 do systemow
rastra z odstepem otwordw 40 mm i 50 mm.

Zastosowanie:

Mozna zamontowac kilka listew bazowych o rdznej
diugosci potgczonych ze sobg lub obok siebie.
Dzigki precyzyjnemu zazebieniu mozliwe jest bardzo
dokfadne ustawienie statych ogranicznikdéw. Dzigki
bocznemu skalowaniu na listwach bazowych mozna
udokumentowac pozycje statych ogranicznikow i
identycznie je ustawi¢ w przypadku powtdrzenia.

Na bocznych otworach gwintowanych mozna
zamontowac zderzaki.

Zalety:

Uniwersalne i elastyczne.

Do matych i duzych serii.

Mozna zamontowac réwniez wigksze elementy na
kilku listwach obok siebie.

Nr Zamoéwienia

pasujace do
szerokosci systemu

L

B

H

L1

L2 L3

L4 L5 L6

L7

L8

B1

B2

K1746.050300
K1746.050400
K1746.050500
K1746.050600
K1746.050700

50

300
400
500
600
700

50
50
50
50
50

50
50

50
50

200 -

200 288
200 288
200 288
200 288

300 -
400 -
400 500

400 560 600

1,5
15
15
15
1,5

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

28
28
28
28
28

18 10 22 10 10 16 25 12 20 16 175 11
18 10 22 10 10 16 25 12 20 16 17,5 11
18 10 22 10 10 16 25 12 20 16 17,5 11
18 10 22 10 10 16 25 12 20 16 17,5 11
18 10 22 10 10 16 25 12 20 16 17,5 11
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Listwy bazowe H

do systemoéw wielokrotnego mocowania

oo Materiat:

L1*% Stal narzedziowa.
L4
12 Wersja:

hartowane i szlifowane (HRC 55 +2).

Przyktad zaméwienia:
K1747.050130

\ Wskazdéwka:

\M B1 Listwy bazowe mozna mocowac za pomocg réznych
D2 M6 B2H7 Zigczy.
1. Boczna krawed? napinajgca do zestawu fap

A
X
? — = dociskowych. kapy dociskowe mozna przymocowac
6 & 0 8 6
-0
|

O
4
S

H3

w dowolnej pozycji.

2. Otwor przelotowy na $ruby z them walcowym
zgodnie z normg DIN

3. Rowek kierunkowy z 18H7 do stotéw z rowkami
teowymi.

4. Otwory pasowane @12F7 i @16F7 do systemow
rastra z odstepem otwordw 50 mm.

H +0,01

H5

H4

H2

p1fe A

H1
=

y " i
| 720,005 Zastosowanie:

L8 Dzigki krotkim listwom bazowym mozna mocowac
przy mniejszym zapotrzebowaniu na miejsce. Dzigki
precyzyjnemu zazebieniu mozliwe jest bardzo
dokfadne ustawienie statych ogranicznikdw. Dzigki
bocznemu skalowaniu na listwach bazowych mozna
udokumentowac pozycje statych ogranicznikow i
identycznie je ustawi¢ w przypadku powtdrzenia. Na
bocznych otworach gwintowanych mozna zamontowac
zderzaki.

Zalety:

Uniwersalne i elastyczne.

Przy uzyciu kilku krétkich listew bazowych mozna
tworzy¢ bardziej elastyczne systemy mocujace.

KIPP Listwy bazowe do systeméw wielokrotnego mocowania

Nr Zaméwienia pasujace do L B H L1 L2 L3 L4 L7 18 Bl B2 B3 B4 HI H2 H3 H4 H5 D1 D2
szerokosci systemu

K1747.050130 50 130 50 50 100 40 100 77 15 05 28 19 36 18 10 22 10 10 16 12 20
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Rozpieracze klinowe
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Rozpieracze klinowe dzigki swojej zasadzie
dziatania nadaja sie do wielokrotnego
mocowania.

Powierzchnie klinowe pozwalaja na osigganie
duzych sit mocujacych.

Te rozpieracze klinowe mozna stosowac do
mocowania w potaczeniu z listwa mocujaca lub
tez w otworach gwintowanych/rowku teowym.
Wkrecenie Sruby mocujacej powoduje ruch
obu segmentéw mocujacych na zewnatrz

i doci$nigcie przedmiotéw obrabianych do
nieruchomych szczek statych przyrzadu
obrébczego.

Podtuzny otwor w klinie podwdjnym pozwala
na przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz
kompensacje tolerancji.

Droga przesuwu: M12 = =1,0 mm.

Materiat:
Klin podwajny i segmenty mocujace ze stali do
naweglania.

Wersja:
Klin podwdjny i segmenty mocujgce hartowane,
fosforowane.

Przyktad zaméwienia:
K1748.05002

Wskazéwka:

Dzigki dwém otworom na $ruby na powierzchniach
naprezania mozna dodatkowo zamontowac podpory
do ustalenia gtebokosci zaciskania przedmiotu
obrabianego.

Zakres dostawy:
Bozpieracze klinowe.
Sruba mocujgca.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: gtadkie powierzchnie mocowania
Forma B: Ztobkowane powierzchnie mocowania
Forma C: ze stopniem

Forma D: z naddatkiem obrébkowym

Forma E: z pinami mocujgcymi



Rozpieracze klinowe H

KIPP Rozpieracze klinowe

Nr Zaméwienia Forma L L B H B1 B2 H1 H2 H3 H5 H6
min. maks.
K1748.0500112 A 445 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500212 B 445 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0502312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 2 35 - -
K1748.0505312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 5 3,5 - -
K1748.0500412 D 54,5 60,5 50 25 30 - 12,5 - 3,5 - -
K1748.0500512 E 54 60 50 25 30 18 12,5 - 3,5 9 4,75
Nr Zaméwienia Forma D ) Z maks. sita Maks. moment
Gwint Sruba z tbem zacisku dokrecania
wewnetrzny walcowym DIN 912 kN Nm
K1748.0500112 A M5 M12x25 30 85
K1748.0500212 B M5 M12x25 30 85
K1748.0502312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0505312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0500412 D M5 M12x25 30 85
K1748.0500512 E M5 M12x25 30 85

785



Rozpieracz klinowy ze szczeka stata

do wielokrotnego systemu mocowania
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Rozpieracze klinowe dzigki swojej zasadzie
dziatania nadaja si¢ do wielokrotnego
mocowania. Powierzchnie klinowe pozwalaja na
osigganie duzych sit mocujacych.

Wkrecenie sruby mocujacej powoduje ruch
segmentu mocujgcego na zewnatrz i docisnigcie
przedmiotu obrabianego do nieruchomych
szczek nasadowych.

Podtuzny otwor w klinie podwdjnym pozwala

na przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz
kompensacje tolerancji.

Droga przesuwu: M12 = +1,0 mm.

Materiat:
Klin podwdjny i segmenty mocujgce ze stali do
naweglania.

Wersja:
Klin podwajny i segmenty mocujgce hartowane,
fosforowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1749.05002

Wskazowka:

Ten typ rozpieraczy klinowych mozna stosowaé
tylko w potaczeniu z listwg mocujaca K1746

do mocowania w ramach systemu rozpieraczy
klinowych.

Boczne otwory mocujace stuzg do mocowania
dodatkowych nasadek dociskowych.

Dzieki dwoém otworom na $ruby na powierzchniach
mocowania mozna dodatkowo zamontowac podpory
do ustalenia gtebokosci zaciskania przedmiotu
obrabianego.

Zalety:

Boczna skala na szynie mocujgcej oraz szczeka
stata pozwalajg osiggna¢ bardzo duza powtarzalnos¢
mocowania.

Zakres dostawy:
Rozpieracze klinowe.

Sruby mocujace.

Nakretki do rowkow teowych.

Wskazowka dotyczaca planu:

Forma A: gtadkie powierzchnie mocowania
Forma B: ztobkowane powierzchnie mocowania
Forma C: ze stopniem

Forma D: z naddatkiem obrébkowym

Forma E: z pinami mocujgcymi



Rozpieracz klinowy ze szczeka stata H

do wielokrotnego systemu mocowania

KIPP Rozpieracz klinowy ze szczeka stata do wielokrotnego systemu mocowania

Nr Zaméwienia Forma L L B H B1 B2 H1 H2 H3 H5 H6
min. maks.
K1749.0500112 A 64 70 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1749.0500212 B 64 70 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1749.0502312 C 71 77 50 25 30 - 12,5 2 35 - -
K1749.0505312 C 71 77 50 25 30 - 12,5 5 35 - -
K1749.0500412 D 75 81 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1749.0500512 E 745 80,5 50 25 30 18 12,5 b 3,5 9 4,75
Nr Zaméwienia Forma D D1 ) G ) yA maks. sita Maks. moment
Gwint Sruba z tbem Sruba z tbem zacisku dokrecania
wewnetrzny walcowym DIN 912 walcowym DIN 912 kN Nm
K1749.0500112 A M5 M6 M12x30 M12x25 30 85
K1749.0500212 B M5 M6 M12x30 M12x25 30 85
K1749.0502312 C M5 M6 M12x30 M12x25 30 85
K1749.0505312 C M5 M6 M12x30 M12x25 30 85
K1749.0500412 D M5 M6 M12x30 M12x25 30 85
K1749.0500512 E M5 M6 M12x30 M12x25 30 85
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Staty ogranicznik ES

do wielokrotnego systemu mocowania
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KIPP Staly ogranicznik ES do wielokrotnego systemu mocowania

D1

- -
; | . i L
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\ o
-
[ ]
"?1 2
Materiat:

Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 55 +2).

Przyktad zamoéwienia:
K1750.0503001

Wskazowka:

Mozna wybra¢ miedzy trzema réznymi wersjami

statych ogranicznikéw:

- Gtadka wersja, forma A, do przygotowanych
przedmiotéw obrobionych

- Wersja ztobkowana, forma B, do cze$ci surowych.

- Bez nasadek mocujacych, forma C, do mocowania za
pomoca matej krawedzi napinajace;.

Boczne otwory mocujace stuzg do mocowania

zderzakéw przedmiotu obrobionego. Dzigki dwom

otworom na $ruby na powierzchniach mocowania

mozna dodatkowo zamontowac jeszcze podpory

do uzyskania optymalnej gtebokosci zaciskania

przedmiotéw obrobionych.

Zastosowanie:

State ograniczniki ES beda ustawiane na listwach
bazowych odpowiednio do sytuacji. Ryflowane
powierzchnie umozliwiajg osiggniecie ksztattowego
potgczenia dzigki dokrecaniu Sruby mocujace;.

W ten sposéb mozliwe jest przyjmowanie duzych
sit mocujgcych na obrabiane przedmioty. Dzigki
waskiej konstrukcji ogranicznika ES nadaje sig on
w szczegdlnosci do mocowania mniejszych detali i
wiekszej serii.

Zalety:

Dzigki bocznej skali na listwach bazowych i statych
ogranicznikach mozna precyzyjnie ustawi¢ pozycje
statych ogranicznikow.

Zakres dostawy:

Stata szczgka ES.

Sruba mocujaca.

Kamien do rowkdéw teowych

Nr Zamowienia pasujace do Forma Typ formy L B H L1 Bt H1 H2 D D1 D3 BN=Szeroko$¢
szerokosci systemu Gwint Gwint rowka
wewnetrzny  wewnegtrzny
K1750.0503001 50 A ptaski 30 50 25 - 30 125 - M5 M6 M10x30 5
K1750.0503002 50 B ze Ztobkowaniem 30 50 25 - 30 125 - M5 M6 M10x30 5
K1750.0503023 50 C z odsadzeniem 30 50 25 2 30 125 2 M5 M6 M10x30 5
K1750.0503053 50 C z odsadzeniem 30 50 25 2 30 125 5 M5 M6 M10x30 5
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Stata szczeka DS e

do wielokrotnego systemu mocowania

Materiat:
® Stal narzedziowa.
B L L Wersja:
B1 L2 L2 hartowane i szlifowane (HRC 55 +2).
i = : : Przyktad zaméwienia:
| = ¢ @1 Ki751.0504401
! D Dt | | Wskazowka:
+ t Mozna wybra¢ migdzy trzema réznymi wersjami
statych ogranicznikow:
BN D3 - Gladka wersja, forma A, do przygotowanych
przedmiotéw obrobionych
- Wersja zlobkowana, forma B, do czeSci surowych.
1= - Bez nasadek mocujacych, forma C, do mocowania
za pomocg matej krawedzi napinajace;.
Boczne otwory mocujgce stuzg do mocowania
zderzakdow przedmiotu obrobionego. Dzigki dwom
otworom na $ruby na powierzchniach mocowania
mozna dodatkowo zamontowaé jeszcze podpory
© L do uzyskania optymalnej gtebokosci zaciskania
L2 przedmiotéw obrobionych.
B I———
B1 L1 Zastosowanie:
. * | . State ograniczniki DS beda ustawiane na listwach
: = : 5 bazowych odpowiednio do sytuaci
! = .
'@’ | @(\ = %t —I_@' Ryflowane powierzchnie umozliwiajg osiggniecie
| | ksztattowego potaczenia dzigki dokrecaniu Sruby
v D D1 i mocujgce;.
t State ograniczniki ze $rubami mocujacymi sg
BN D3 stosowane przy obrdbce z uzyciem duzych sit
skrawajacych.
Zalety:
/ . Dzigki bocznej skali na listwach bazowych i statych
¢ = ogranicznikach mozna precyzyjnie ustawi¢ pozycje
% statych ogranicznikéw.
Zakres dostawy:
Sta%a szczeka DS.
Sruba mocujaca.
Kamien do rowkdéw teowych
KIPP Staly ogranicznik DS do wielokrotnego systemu mocowania =
Nr Zamowienia pasujace do Forma Typ formy L B H L1 L2 L3 Bl HI H2 D D1 D3 BN=Szeroko$¢
szerokosci systemu Gwint Gwint rowka
wewnetrzny wewnetrzny
K1751.0504401 50 A plaski 4 50 25 - 24 18 30 125 - M5 M6 M10x30 5
K1751.0504402 50 B zezobkowaniem 44 50 25 - 24 18 30 125 - M5 M6 M10x30 5
K1751.0504423 50 c zodsadzeniem 44 50 25 2 24 18 30 125 2 M5 M6 M10x30 5
K1751.0504453 50 c zodsadzeniem 44 50 25 2 24 18 30 125 5 M5 M6 M10x30 5
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Podpory dystansowe przykrecane H

do wielokrotnego systemu mocowania

| 2
Y - "

Materiat:

A

B Stal narzedziowa.
B1 L _
Wersja:
! % hartowane i szlifowane (HRC 55 +2).
% @ _l__@ i e Przykiad zaméwienia:
= | = K1752.050175
. /1 .
' Wskazowka:

Za pomocg podpor mozna ustawié rézne gteboksci
zaciskania przedmiotu obrobionego.

Zastosowanie:
Podpory mozna przykreci¢ na state do statych szczek
ES i DS oraz do rozpieraczy klinowych.

Zalety:

Szybkie przezbrajanie przedmiotéw obrobionych na
systemie rozpieraczy klinowych. Jednakowa gtebokos¢
zaciskania dzieki szlifowanym powierzchniom.

KIPP Podpory dystansowe przykrecane do wielokrotnego systemu mocowania

Nr Zamoéwienia pasujace do L B H B1 H1 D
szerokosci systemu

K1752.050175 50 5 49,5 17 30 12,3 6
K1752.050205 50 5 49,5 20 30 12,3 6
K1752.050223 50 3 49,5 22 30 12,3 6
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Szczeka naktadana z naddatkiem obrébkowym H

do stetego ogranicznika DS i ES

;
'l 47

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
ulepszona (HRC32).

Przyktad zamoéwienia:
K1753.05017

Wskazdéwka:

Szczeki naktadane sg stosowane do obrdbki
specyficznych i nieregularnych konturéw przedmiotéw
obrobionych.

Zastosowanie:
Szczeki naktadane sg przykrecane do statych
ogranicznikow ES i DS.

Zalety:
Obrobione szczeki nakladane mogg by¢ ponownie
wykorzystywane przy kolejnych seriach.

KIPP Szczeka naktadana z naddatkiem obrébkowym do stetego ogranicznika DS i ES

Nr Zaméwienia pasujace do L B H B1 B2 D1
szerokosci systemu dla $ruby
DIN 912
K1753.05017 50 17 50 25 30 5 M5
K1753.05027 50 27 80 25 30 5 M5
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Szczeka naktadana z pryzma

do statego ogranicznika DS i ES

A
B2y,
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k-

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 55).

Przyktad zamoéwienia:
K1754.05070

Wskazowka:

Szczeki naktadane z pryzmg sg wykorzystywane do
mocowania okragtych przedmiotéw obrobionych.
Dzigki wzdtuznemu rowkowi z tylu mozna je dokfadnie
wyréwnac¢ wzgledem statych ogranicznikow ES i DS.

Zastosowanie:
Szczeki naktadane z pryzmg sg przykrecane do statych
ogranicznikow ES i DS.

Zalety:

Okragte przedmioty obrobione mozna ponownie
zamocowac z tg samg doktadnoscia za pomocg szczek
naktadanych z pryzma.

KIPP Szczeka naktadana z pryzma do statego ogranicznika DS i ES

Nr Zamowienia pasujace do L B H L1 B1 B2 D maks. D1
szerokosci systemu Srednica mocowania dla Sruby
DIN 912

K1754.05070 50 54,98 50 25 23,5 30 5 42 70 M5
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Zderzak przedmiotu obrabianego H

do wielokrotnego systemu mocowania

-

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
i szlifowane powierzchnie gtadkie (HRC 32).

N

Przyktad zamoéwienia:
K1755.05045

L1

1y Wskazoéwka:
Za pomocg zderzaka mozna bocznie ustawi¢

@ EE _«__ ) _(3 przedmioty obrobione.
N

Zastosowanie:
Mozliwy jest boczny montaz zderzaka na obu
L2 L3 powierzchniach statego ogranicznika.

Zalety:
Mozliwo$¢ regulacji za pomoca otworu fasolkowego.

KIPP Zderzak przedmiotu obrabianego do wielokrotnego systemu mocowania

Nr Zamowienia pasujace do L B H L1 L2 L3 B1 B2 H1 R D
szerokosci systemu Gwint
wewnetrzny
K1755.05045 50 45 17 10 38 10 12 1 6,5 6 4 M6
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Element dystansowy H

do zderzaka przedmiotu obrobionego wielokrotnego systemu mocowania

Materiak:
D Stal do ulepszania cieplnego.

/I I? Wersja:

i szlifowane powierzchnie gtadkie (HRC 32).

L +0,01

Przyktad zamoéwienia:
D1 K1756.05010

Wskazowka:

Element dystansowy do zderzaka przedmiotu
obrabianego stuzy do przediuzenia bocznego wymiaru
zaczepu.

Zastosowanie:

Element dystansowy jest przykrecony z boku do
statego ogranicznika razem ze zderzakiem przedmiotu
obrabianego.

Zalety:
Zwiekszenie obszaru regulacji bocznego ogranicznika.

KIPP Element dystansowy do zderzaka przedmiotu obrobionego wielokrotnego systemu mocowania =
Nr Zaméwienia pasujace do L D D1
szerokosci systemu dla $ruby
DIN 912
K1756.05010 50/72 10 18 M6
K1756.05015 50/72 15 18 M6
K1756.05023 50/72 23 18 M6
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Zestaw tap mocujacych

do wielokrotnego systemu mocowania

B1 L

H1

B2

KIPP Zestaw tap mocujacych do wielokrotnego systemu mocowania

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
szlifowane powierzchnie stykowe (HRC 32).

Przyktad zamowienia:
K1757.05012

Wskazéwka:
Dzigki zestawowi fap mocujgcych mozna mocowaé
listwy bazowe w dowolnej pozycji na stole maszyny.

Zastosowanie:

Zestaw fap mocujgcych jest wprowadzany do rowka
teowego stotu maszyny i przesuwany na odpowiednig
pozycje listwy bazowej. Mocowanie za pomoca Sruby z
tbem walcowym.

Zalety:

Zestaw tap mocujgcych mozna stosowac dodatkowo
oprdcz innych rodzajow wielokrotnych systemow
mocowania.

Zakres dostawy:

4x tapy mocujace

4x Sruby z them walcowym z gniazdem sze$ciokgtnym
zgodnie z normg DIN 912.

4x Nakretki do rowkow teowych zgodnie z normg
DIN 508.

Nr Zaméwienia pasujace do L B H B1 B2 H1 D Szeroko$¢
szerokosci systemu dla $ruby rowka
DIN 912
K1757.05012 50 38 36 20 20 6 10 M12 14
K1757.07216 72/100 40 50 28 27 8 14 M16 18
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Teowy kamien ziobkowy e

do rozpieraczy klinowych

Materiat:
@ B 0006 @ B 0006 Stal do ulepszania cieplnego.
-0,017 -0,017
g 2> S ¥ . B=01 8 2> SE % Wersja:
i i i , i i Szlifowane powierzchnie prowadnicy (HRC 38).
= @/ | o T i = = @/ | Sy
| = ?:lt | = Przyktad zamowienia:
; i | K1758.05010241
D /1%3 D D /0,A8 Wskazowka:
B B1 B Nakretki do rowkow teowych sg przeznaczone do
wielokrotnych systeméw mocowania.
. Forma A/C jest stosowana do statych ogranicznikdw.
V Forma B jest przeznaczona do rozpieracza segmentow
/ @ @ rozpieraczy klinowych.
@ ~ ~ *
. - 4 Zastosowanie:
= Nakretki do rowkow teowych sg wsuwane w listwe
+ bazowg na odpowiednig pozycje.
Za pomocg $rub z tbem walcowym kamienie
: do rowkdw teowych sg skrecane ze statymi
ogranicznikami i segmentami rozpieraczy klinowych.
Zalety:
W formie A/C wystepuje bardzo niewielki luz nakretki
do rowkdw teowych w listwach bazowych, dzigki temu
state ograniczniki sa prowadzone rowniez z boku.
KIPP Teowy kamien zlobkowy do rozpieraczy klinowych =
Nr Zamowienia pasujace do Odpowiedni do Forma L L1 B H B1 H1 D
szerokosci systemu Gwint
wewnetrzny
K1758.05010241 50 szczeka stata jednej strony A 24 - 19 22 26 9,95 M10
K1758.05010361 50 szczeka stata dwach stron C 36 18 19 22 26 9,95 M10
K1758.05012241 50 segmentu napinaczy klinowych ze szczeka statg A 24 - 19 22 26 9,95 M12
K1758.05012262 50 dwustronnego segmentu napinaczy klinowych B 26 - 18,5 18 26 9,5 M12
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Stacjonarne uchwyty szczekowe
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Wskazdéwka techniczna
dotyczaca stacjonarnych uchwytéw szczekowych

Dziatanie

Stacjonarne uchwyty 3- i 4-szczgkowe sg w szczegolnosci przystosowane do centrycznego mocowania detali w wiertarkach i frezarkach.
Ze wzgledu na elastyczne rozmieszczenie szczek mocujacych w wersji twardej i migkkiej mozna bez problemu mocowac detale o réznych

wielko$ciach i ksztattach od wewnatrz lub z zewnatrz.

Doktadnos¢ I :

1. Uchwyty szczekowe sg szlifowane precyzyjnie. Tolerancje W, X, Y, Z
miedzy uchwytami mieszczg sig w zakresie 0,05 mm. i | i

il
u

2. Doktadno$¢ powtarzania przy mocowaniu centrycznym z twardymi
szczekami miesci sig w zakresie 0,02 mm.
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Wskazéwka techniczna e
dotyczaca stacjonarnych uchwytéw szczekowych

Zataczanie

Przesuwne szczeki podstawowe s3 napedzane za pomocg wienca obrotowego umieszczonego w uchwycie.
Pod wptywem ruchu obrotowego trzpieni gwintowanych wieniec obrotowy przenosi site na szczeki podstawowe i wytwarza ruch
synchroniczny szczgk mocujacych na zewnatrz lub do wewnatrz.

Zalety uchwytow szczekowych

1. korpus precyzyjnie szlifowany

2. ptaska konstrukcja

3. optymalna dostepno$¢ systemu smarowania

4. duzy otwor przelotowy do mocowania materiatow pretowych

5. zatgczanie kluczem sze$ciokatnym. Dzigki temu szybka i tatwa obstuga.
6. Migkkie szczeki mozna réwniez nakrecic¢ na szczeki podstawowe.

Wskazowka

Niedostateczne smarowanie powoduje nadmierne zuzycie oraz pogorszenie sity mocowania.
Nalezy zwracac uwage na regularno$¢ okresow smarowania.

Stacjonarne uchwyty 3-szczekowe 4 Ly

11
K1836.370
Informacje 0 momencie dokrecenia i sile zacisku szczek mocujgcych. 50
< 4w |
s 1836.270 | Y™N_K1836.315
Z % e
K]
[
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0
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Moment dokrecania (Nm)
Stacjonarne uchwyty 4-szczekowe
50 [
_ 1]
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Stacjonarne uchwyty 3-szczekowe stalowe H
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Wskazéwka dotyczaca planu:
1) odwracane szczeki mocujace
2) szczeki podstawowe

3) Sruby mocujace
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Stacjonarne uchwyty 3-szczekowe sa w
szczegdlnosci przystosowane do centrycznego
mocowania przedmiotéw obrabianych. Ze wzgledu
na elastyczne rozmieszczenie szczek mocujacych
w wersji twardej i migkkiej mozna bez problemu
mocowac detale o réznych wielko$ciach i
ksztattach od wewnatrz lub z zewnatrz.

Materiat:
Stal.

Wersja:
Powierzchnie stykowe korpusu szlifowane.
Szczeki mocujace hartowane, szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K1836.270

Wskazdéwka:

Uwzgledni¢ numeracje podczas stosowania szczek
mocujacych.

Uchwyty szczekowe sg szlifowane precyzyjnie.
Tolerancje W, X, Y, Z miedzy uchwytami mieszczg sie w
zakresie 0,05 mm.

Doktadno$¢ powtarzania przy mocowaniu centrycznym
z twardymi szczekami miesci sie w zakresie 0,02 mm.
Przesuwne szczeki mocujace sg napedzane za pomoca
wierica obrotowego umieszczonego w uchwycie.

Pod wptywem ruchu obrotowego trzpieni
gwintowanych wieniec obrotowy przenosi site na
szczeki mocujace i wytwarza ruch synchroniczny
szczek mocujgcych na zewnatrz lub do wewnatrz.
Niedostateczne smarowanie powoduje nadmierne
zuzycie oraz pogorszenie sity mocowania. Nalezy
zwracac uwage na regularno$¢ okreséw smarowania.

Zalety:

Doktadno$¢ powtarzania przy mocowaniu centrycznym
wynosi 0,02 mm.

Ptaska konstrukcja.

Do wiertarek i frezarek

Korpus szlifowany precyzyjnie.

Optymalna dostepnos¢ uktadu smarowania.

Duzy otwor przelotowy do mocowania materiatow
pretowych.

Zatgczanie za pomocg klucza sze$ciokgtnego. Dzigki
temu szybka i tatwa obstuga.

Migkkie szczeki mozna réwniez nakrecic na szczeki
podstawowe.

Zakres dostawy:
Klucz mocujgcy.

Wyposazenie:
K1838 stalowe szczeki mocujgce, migkkie



Stacjonarne uchwyty 3-szczekowe stalowe H
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Sita zacisku w kN

80 00 120 140 160 180 200

Moment dokrecania (Nm)

KIPP Stacjonarne uchwyty 3-szczekowe stalowe

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 D4 D5 B B1 B2 B3 B4
K1836.220 220 170 130 45 147 M10 26 13 68 18,5 245
K1836.270 270 210 155 60 172 M10 28 13 82 22,7 27,9
K1836.315 315 255 190 80 210 M12 32 16 93 249 32,5
K1836.370 370 305 250 105 285 M12 40 18 118 31,3 40,6

Nr Zaméwienia H H1 H2 H3 H4 H5 SW Obmocije vpenjanja Zasieg naciggajacy Maks. moment Sita Wyposazenie

Na zewnatrz Wewnatrz dokrecania zacisku

Nm F (kN)
K1836.220 58 18 40 6 9 9 10 8-160 48-150 78 21 K1838.2203
K1836.270 65 20 43 6 10 10 11 11-200 62-190 98 25 K1838.2703
K1836.315 73 20 52 6 12 12 12 12-250 72-240 156 36 K1838.3153
K1836.370 80 22 59 5 15 15 14 15-300 86-290 186 44 K1838.3703
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Stacjonarne uchwyty 4-szczekowe stalowe H
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Wskazéwka dotyczaca planu:
1) odwracane szczeki mocujace
2) szczeki podstawowe

3) Sruby mocujace
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Stacjonarne uchwyty 4-szczekowe sa w
szczegolnosci przystosowane do centrycznego
mocowania przedmiotéw obrabianych. Ze wzgledu
na elastyczne rozmieszczenie szczek mocujacych
w wersji twardej i migkkiej mozna bez problemu
mocowac detale o réznych wielkosciach i
ksztattach od wewnatrz lub z zewnatrz.

Materiat:
Stal.

Wersja:
Powierzchnie stykowe korpusu szlifowane.
Szczeki mocujgce hartowane, szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K1837.250

Wskazowka:

Uwzgledni¢ numeracje podczas stosowania szczek
mocujacych.

Uchwyty szczgkowe s3 szlifowane precyzyjnie.
Tolerancje W, X, Y, Z miedzy uchwytami mieszczg sie w
zakresie 0,05 mm.

Doktadno$¢ powtarzania przy mocowaniu centrycznym
z twardymi szczekami miesci sie w zakresie 0,02 mm.
Przesuwne szczeki mocujgce sg napedzane za pomocg
wienca obrotowego umieszczonego w uchwycie.

Pod wptywem ruchu obrotowego trzpieni
gwintowanych wieniec obrotowy przenosi site na
szczeki mocujgce i wytwarza ruch synchroniczny
szczek mocujgcych na zewnatrz lub do wewnatrz.
Niedostateczne smarowanie powoduje nadmierne
zuzycie oraz pogorszenie sity mocowania. Nalezy
zwracac uwage na regularnos¢ okreséw smarowania.

Zalety:

Doktadno$¢ powtarzania przy mocowaniu centrycznym
wynosi 0,02 mm.

Ptaska konstrukcja.

Do wiertarek i frezarek

Korpus szlifowany precyzyjnie.

Optymalna dostepnos$¢ uktadu smarowania.

Duzy otwor przelotowy do mocowania materiatow
pretowych.

Zatgczanie za pomocg klucza sze$ciokatnego. Dzigki
temu szybka i tatwa obstuga.

Migkkie szczeki mozna réwniez nakreci¢ na szczeki
podstawowe.

Zakres dostawy:
Klucz mocujacy.

Wyposazenie:
K1838 stalowe szczeki mocujace, miekkie



Stacjonarne uchwyty 4-szczekowe stalowe H
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Moment dokrecania (Nm)

KIPP Stacjonarne uchwyty 4-szczekowe stalowe

Nr Zaméwienia L L1 L2 B B1 B2 B3 B4 B5 B6 D D1 G H H1 H2
Srub cyliﬁ!?rycznych
K1837.215 165 18 144 215 165 26 144 68 18,5 245 130 40 M10 57 18 39
K1837.250 200 18 174 250 200 28 174 82 23 27,9 160 55 M12 65 20 43
K1837.310 250 18 218 310 250 32 218 93 249 32,5 200 70 M14 72 22 50
K1837.380 310 22 274 380 310 40 274 117 31,2 40,6 260 100 M16 85 25 56
Nr Zamowienia H3 H4 H5 SW R Obmocje vpenjanja Zasieg naciagajacy Maks. moment Sita Wyposazenie
Na zewnatrz Wewnatrz dokrecania zacisku
Nm F (kN)
K1837.215 55 9 9 14 66 4-128 55-128 68 15 K1838.2154
K1837.250 6 10 10 17 83 5-162 62-162 93 18 K1838.2154
K1837.310 6 12 12 21 104 6-200 72-200 137 22 K1838.2154
K1837.380 7 15 15 23 135 10-265 90-265 156 25 K1838.2154
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Stalowe szczeki mocujgce, miekkie

do stacjonarnych uchwytéw szczekowych
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Zestawy skiadajace sie z 3 lub 4 szczgk
mocujacych.

Migkkie szczeki moga by¢ dowolnie obrabiane
w celu uzyskania niestandardowych konturéw i
Srednic.

Materiat:
Stal.

Wersja:
miekkie.

Przyktad zaméwienia:
K1838.2703

Wskazoéwka:

Zestaw szczek mocujacych sktadajacy sie z 3 szczek
jest przystosowany wytacznie do stacjonarnych
uchwytéw 3-szczekowych K1836.

Zestaw szczek mocujacych sktadajacy sie z 4 szczek
jest przystosowany wytacznie do stacjonarnych
uchwytéw 4-szczekowych K1837.

Zalety:
Miekkie szczeki moga by¢ obrabiane do mocowania
wewnetrznego lub zewnetrznego i sg odwracalne.

Wyposazenie:
Stacjonarne uchwyty 3-szczekowe K1836.
Stacjonarne uchwyty 4-szczekowe K1837.

KIPP Stalowe szczeki mocujace, migkkie do stacjonarnych uchwytéw szczekowych

-

Nr Zamowienia VPE B B1 H H1 H2 H3 L L1 L2 L3 D D1 D2 Wyposazenie
K1838.2203 3 26 7,94 37 35 3 25 73 38,1 17,45 12,68 M8 14 9 K1836.220
K1838.2703 3 31 7,94 48 38 3 34 95 444 25,3 12,68 M10 17 1 K1836.270
K1838.3153 3 37 12,7 48 4,2 3 34 110 54 28 19,03 M12 19 13 K1836.315
K1838.3703 3 42 12,7 54 42 3 38 125 63,5 30,75 19,03 M12 19 13 K1836.370
K1838.2154 4 26 7,94 37 3,5 3 25 73 38,1 17,45 12,68 M8 14 9 K1837.215
K1838.2504 4 31 7,94 48 3,8 3 34 95 44,4 25,3 12,68 M10 17 1 K1837.250
K1838.3104 4 37 12,7 48 4,2 3 34 110 54 28 19,03 M12 19 13 K1837.310
K1838.3804 4 42 12,7 54 4,2 3 38 125 63,5 30,75 19,03 M12 19 13 K1837.380
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