Elementy mocujgce
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tapa dociskowa H

Materiat:
L3 Stal do ulepszania cieplnego 1.1191.

I Wersja:
Oksydowane.

H1
H

i Przyktad zamowienia:
' K0001.101

L2

Wskazdwka:
L Odpowiednie kotki podporowe i nastawne kotki
podporowe — patrz KO305 i KO306.

1Ny J _ _ _
A
L1
— 1 l__
| i
NN S\
KIPP tapa dociskowa
Nr Zaméwienia A B D H H1 L L1 L2 L3 F

kN
K0001.05 8 12 55 8 3 32 14 8 1,2 3,42
K0001.06 10 16 7 10 3 40 17 10 1,6 4,82
K0001.08 12 20 9 12 4 50 22 12 2 8,77
K0001.10 16 25 1 16 45 63 28 16 2,5 13,9
K0001.12 20 32 14 20 5 80 35 20 3 20,2
K0001.14 25 40 16 25 6 100 44 25 4 27,6
K0001.16 42 50 18 30 6 160 73 32 5 37,8
K0001.20 52 60 22 30 8 200 92 40 6 58,8
K0001.051 13 12 55 8 3 50 23 8 1,2 3,42
K0001.061 17 16 7 10 3 63 29 10 1,6 4,82
K0001.081 21 20 9 12 4 80 37 12 2 8,77
K0001.101 26 25 1 16 4,5 100 46 16 2,5 13,9
K0001.121 33 32 14 20 5 125 58 20 3 20,2
K0001.141 42 40 16 30 6 160 74 25 4 27,6
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tapy odgiete H

K0002.01 (0,5 kg)

SIS i
- ©
VS % -
| | Materiak:
% Stal do ulepszania cieplnego 1.7225.
- po Wersja:
N b T Ulepszona cieplnie do 1000 N/mm,, oksydowana.
Przyktad zaméwienia:
40 67 K0002.10
140
Wskazéwka:
tapy odgiete z otworem fasolkowym stosuije sie
réwniez do fap odgietych z jednostkg regulujgc
K0002.05 (0,48 kg) p odgigtych z j a regulujaca
K0004.
0 L
o o |
Y X( S
o :
R N IHE
N
8 10 = |
o |1 !

21

|
i

13

UJ

I
|
T

21

36

26 87
135

K0002.10 (0,35 kg)

])—2 |
'/ L
N = ~ -f?l-
A m - .
&I_ =l — -&_ 'I'
8 9 205
] —o— H+t 18
25 67
110

KIPP tapy odgigte z otworem fasolkowym

Nr Zaméwienia Nazwa
K0002.01 tapa Dociskowa
K0002.05 tapa Dociskowa
K0002.10 tapa Dociskowa
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tapy dociskowe ptaskie :
DIN 6314, stal i aluminium

Materiat:
L Stal ulepszana cieplnie lub EN AW-7022.

T T Wersja:
@ I I < lakierowane, aluminium niepowlekane.

P Przyktad zamowienia:
K1516.16

B3

__.,4_6._._3._5 SR Wskazowka:
Jezeli stosowane sg podktadki stozkowe K0729, nalezy
uzy¢ formy G.

E1 £2

KIPP Lapy dociskowe ptaskie DIN 6314, stal i aluminium

Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia L A B1 B2 B3 E1 E2 F dia
stal po ulepszeniu cieplnym aluminium kN sruby
K1516.06 K1516.206 50 10 7 20 8 13,5 13 4,82 M6
K1516.08 K1516.208 60 12 9 25 10 14,5 13 8,77 M8
K1516.10 K1516.210 80 15 1 30 12 20,5 19 13,9 M10
K1516.12 K1516.212 100 20 14 40 14 28 26 20,2 M12/M14
K1516.14 K1516.214 125 20 14 40 14 28 36 20,2 M12/M14
K1516.16 K1516.216 125 25 18 50 18 35 27 37,8 M16/M18
K1516.18 K1516.218 160 25 18 50 18 35 47 37,8 M16/M18
K1516.20 K1516.220 160 30 22 60 22 41 38 58,8 M20/M22
K1516.201 K1516.2201 200 30 22 60 22 41 58 58,8 M20/M22
K1516.24 K1516.224 200 30 26 70 26 48 54 84,7 M24
K1516.241 K1516.2241 250 35 26 70 26 48 79 84,7 M24
K1516.30 K1516.230 250 40 34 80 34 62 66 135 M30/M32
K1516.301 K1516.2301 315 50 34 80 34 62 96 135 M30/M32
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tapy dociskowe ze Srubami -

Materiak:
D D1 Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja: )
tapy lakierowane. Sruby oksydowane.

06A

Przyktad zaméwienia:

=l= Sruby ulepszone cieplnie do 8.8.
I

K0003.1616

I w
G T w_‘ Wskazowka:

»F" zalezy od gtebokosci wpustu wg DIN 650.

E1

E2

B1
|

KIPP Lapy dociskowe ze $Srubami

Nr Zaméwienia L A B B1 E1 E2 F G D D1 F
dla kN
rowka teowego

K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9
K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2
K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2
K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 37,8
K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 37,8
K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8
K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8
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tapy dociskowe odsadzone
z jednostka regulujaca

Rozmiar 1 Szeroko$¢ tapy dociskowej 36 mm
4 AN
=2 / 72 \‘\'\)‘
I . . \
§ 18600 N
g ; | S
2 16700 N v : . - \
S \..
S—j30400N .
24500 N Materiat:
24 Korpus podstawowy —zeliwo sferoidalne.
35 Szerokosc rowka "B" tapa i Sruba zaciskowa — stal ulepszana cieplnie.
48 15 Wersja:
55 68 Oksydowane.
Przyktad zaméwienia:
Rozmiar 2 . Szeroko$c¢ tapy dociskowej 36 mm K0004.40X16 (podac szeroko$¢ rowka B)
ST .*—'\_\
% i \/[—L— e o Wskazowka:
= (18600 N (L — <) tapy szybkoprzestawne sg uniwersalnymi elementami
§ _I_J q ' zaciskowymi, ktdre ztozone z pojedynczych elementow
2| 19500 N : \ tworzg zawsze nieroztaczng cato$¢. Nie ma luznych
% 30800 N L czesci, kiore trzeba zestawiac ze sobg w procesie
N * | ’ mocowania. Zwarta budowa pozwala na mocowanie
34200 N | — blisko przedmiotu obrabianego, dzigki czemu mozna
T wykorzysta¢ catg powierzchnig stotu maszynowego.
20
31 Szerokosc rowka "B"
52 15
56 83
Rozmiar 3-5 Szeroko$é tapy dociskowej 36 mm
.(E ./-.\. ./-.\.
S \ L"’“‘i_l__.“\_'_'_!\
§ 183!)0 N ‘: '.E " 1 —r— i}_}.‘ P—— .__Ll}
: 203008 LI, P
1] e
% I_I__ — T 1 J
S M"
20500 N 34200 N . | .
ol Ll
| L1
Sor —HE
50 ' :
61
16| Szerokosc rowka "B"
103
KIPP tapy dociskowe odsadzone
Nr Zamoéwienia Rozmiar Zakres mocowania Szerokos¢ rowka
wg DIN 650
K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18
K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18
K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18
K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18
K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18
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Sworznie stal lub stal nierdzewna M

Materiat:
_,n_ﬂ Stal lub stal nierdzewna.
| ﬂ _______ H" = ﬁ’& Wers_ja:
Q @ Wersja stalowa:
'l [ 1+05 I’ ) 03 : ulepszana do 1000 - 1200 N/mm2, oksydowana.
L Wersja ze stali nierdzewne;j:

Ulepszana do 900 - 1050 N/mm?, niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0007.08

Wskazéwka do zamowienia:
2 pasujgce pierscienie zabezpieczajgce wg DIN 471 sg
rdwniez dostarczane.

Wskazdwka:

Przewidziane do:

dzwigni mimo$rodowych K0008 i K0009.
Srub oczkowych K0396 i K1418.
Widetek K0397.

Zalety:

Szlifowana $rednica zewnetrzna.

Duza doktadno$¢ wymiarow.

Zalecane jako cze$¢ zamienna.

Zawiera odpowiednie pierscienie zabezpieczajgce.

Q

KIPP Sworznie stal lub stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 L L1 M1 D3
stal stal nierdzewna
K0007.05 K0007.105 5 18 13 0,7 10,7
K0007.06 K0007.106 6 22 17 0,8 12,2
K0007.081 K0007.108 8 20 16 0,9 15,2
K0007.082 K0007.1081 8 27 21 0,9 15,2
K0007.08 K0007.1082 8 30 25 0,9 15,2
K0007.101 K0007.110 10 25 20 1,1 17,6
K0007.102 K0007.1101 10 35 29 1,1 17,6
K0007.10 K0007.1102 10 37 32 1,1 17,6
K0007.121 K0007.112 12 31 25 1,1 19,6
K0007.122 K0007.1121 12 37 31 1,1 19,6
K0007.12 K0007.1122 12 46 40 1,1 19,6
K0007.14 K0007.114 14 44 37 1,1 22
K0007.16 K0007.116 16 48 41 1,1 24,4
K0007.18 K0007.118 18 58 51 1,3 26,8
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Dzwignie mimosrodowe pojedyncze H

&=

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego 1.7220.
Kulka — tworzywo sztuczne.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0008.10

H +06

H1 +03

Wskazéwka:

Odpowiednie sworznie — patrz K0007.

Dzwignia jest logarytmicznym mimosrodem spiralnym
o statych wiasciwosciach mocowania w obrebie catego
obszaru roboczego.

Wykres sit
F(N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000 y4 mocujace)
500
0

0 50 100 150 200 250 F,(N)

KIPP Dzwignie mimosrodowe pojedyncze

Nr Zamoéwienia L L1 B H H1 D D1 R R1
K0008.08 104+2 14,9 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0008.10 1232 18,6 12 34,8 23,3 10 30 215 24
K0008.12 146+3 24,3 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2
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Dzwignie mimosrodowe podwodjne H

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.7220.
Kulka — tworzywo sztuczne.

Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.
« Przyktad zamowienia:
x K0009.12
I ra
Wskazowka:

Odpowiednie sworznie — patrz K0007.

Dzwignia jest logarytmicznym mimosrodem spiralnym
o statych wiasciwosciach mocowania w obrebie catego
obszaru roboczego.

Wykres sit
F (N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
1000 y4 mocujace
500
0 050 700 750 200 250 F, (v)
KIPP Dzwignie mimosrodowe podwadjne
Nr Zamowienia L L1 B B1 H H1 D D1 R R1
K0009.08 104+2 14,9 16 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0009.10 123+2 18,6 20 12 34,8 23,3 10 30 215 24
K0009.12 146+3 24,3 25 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2
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Zaciski mimosrodowe

z dzwignia dwustronna

Materiat:
Loy LT L Mimosrdd — stal do ulepszania cieplnego 1.7220,
| D Zacisk — stal do ulepszania cieplnego 1.1191.
| SW @ Wersja:
= Oksydowane.
I i
o N oo Q Przyktad zaméwienia:
= & N K0010.10
D2
| 1 :
T T )
b . — - @
Al | \J N
1 ; xQ
L3
Wykres sit
F(N)
5000 Am]]
4000 W
3000 i ﬂ
2000 P
1000
0 0 50 100 150 200 250 F,(N)
KIPP Zaciski mimosrodowe z dzwignia dwustronng
Nr Zaméwienia L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 S H H1 H2 D D1 D2 A SwW
maks.
K0010.08 10422 27 28 28 27 38 25 12 16 70 25 34 M8 25 7 14 13
K0010.10 123+2 34 36 32 35 4 32 13,5 20 80 24 40 M10 30 7 16 17
K0010.12 1463 43 45 37 45 43 40 14,5 25 100 31 48 M12 30 7 19 19
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Zaciski mimosrodowe M

z dzwignia

Materiat:
L | Mimosrdd — stal do ulepszania cieplnego 1.7220,

L2 L1 @ Zacisk — stal do ulepszania cieplnego 1.1191.

Wersja:
p——— | - Oksydowane.

T Przyktad zaméwienia:
K0011.12

D1

<H

1,5xD
%)
N

Wykres sit
F(N)
2500

il
2000 —
1500
1000 s

500
0

0 50 100 150 200 250 F,(N)

KIPP Zaciski mimosrodowe z dzwignia

Nr Zaméwienia L L1 L2 B S H1 H2 D D1 SW
maks.

K0011.08 104+2 39 37 20 12 28 74 M8 25 13

K0011.10 123+2 49 46 25 16 39 92 M10 30 17

K0011.12 146+3 61 58 32 20 49 120 M12 30 19
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tapy hakowe H

Materiat:
@ Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
D2 .
<_.‘ Wersja:
Oksydowane.
D1 &' D1 &: Y
. | \' | » Przyktad zamdwienia:
| ) T )
N ‘N & % | < S o K0012.10
2 5 - H_E 1 Wyposazenie:
: @ | @ Sprezyny K1554 i $ruby z tbem walcowym K0869.
- J_| T J]
| | |
Lo |
|| .
H |
D3 o D3 N
- ) -0,02 %)
D -gf% <]\ D90 <]\
:/“—"_
)/
N -
(
1
-
I
KIPP tapy hakowe
Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
maks. kN
K0012.06 A 16 6,5 11 10 42 20 6 10 11 9 20 30 48
K0012.08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8
K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9
K0012.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2
Nr Zaméwienia Forma D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F
maks. kN
K0012.106 B 16 6,5 10 415 20 9,5 11 9 20 30 438
K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 11,5 15 12 25 50 8,8
K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9
K0012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2
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tapy hakowe H

z wydtuzonym elementem dociskowym

Materiat:
@ @ Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
D2 .
Wersja:
D1 D1 Oksydowane.
! . ‘ ! . ‘ Przyklad zaméwienia:
‘\‘ Y & K0012.406
= N | N
| & # i & #
| = |
= | |
i I | I
- I = I
) || ||
L Lo
| |
I I
D3 N D3 N
pgz [R oz [
R1 R1
= ———}» &) - = ———l» @
) )
KIPP Lapy hakowe z wydtuzonym elementem dociskowym
Nr Zaméwienia Forma B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 R R1 F
maks. kN
K0012.406 c 9 16 7 11 10 425 22 6 10,5 10 30 4,5
K0012.408 c 12 20 8,6 15 12 52,5 25 8 12,5 12,5 40 6,5
K0012.410 c 18 25 10,6 18 14 66,5 32 10 16,5 16 50 11,8
Nr Zamoéwienia Forma B D D1 D3 H H1 H3 R R1 F
maks. kN
K0012.506 D 9 16 7 10 425 22 10,5 10 30 45
K0012.508 D 12 20 8,6 12 52,5 25 12,5 12,5 40 6,5
K0012.510 D 18 25 10,6 14 66,5 32 16,5 16 50 11,8
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tapy hakowe H

z nasadka

Materiat:
@ Stal ulepszana cieplnie.
Nasadka z otworem sze$ciokgtnym, POM lub
D2 poliuretan 99 Shore A.

D1 ~ Wersja:
/ \ Ulepszone cieplnie i oksydowane.

H2
I_-
250

Ry Przyktad zaméwienia:

Yy I_I_n g_ ‘)? : | K0012.206
@ - i ! @ Wskazowka:

| | Montowane na wcisk nasadki z otworem
i | | | szesciokatnym, wykonane z tworzywa sztucznego,

H1
H1

| zapewniajg optymalng ochrone przed uszkodzeniami
delikatnych powierzchni elementéw obrabianych.

KIPP tapy hakowe z nasadka

Nr Zaméwienia Forma Materiat D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
komponentow maks. kN
K0012.206 A poliacetal 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 48
K0012.208 A poliacetal 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.210 A poliacetal 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.212 A poliacetal 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.2106 B poliacetal 16 6,5 - 10 41,5 20 - 10 1 9 20 30 48
K0012.2108 B poliacetal 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.2110 B poliacetal 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.2112 B poliacetal 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8
K0012.306 A poliuretan 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 4.8
K0012.308 A poliuretan 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.310 A poliuretan 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.312 A poliuretan 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.3106 B poliuretan 16 6,5 b 10 41,5 20 - 10 1 9 20 30 48
K0012.3108 B poliuretan 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.3110 B poliuretan 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.3112 B poliuretan 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8
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Sprezyny dociskowe H

do tap dociskowych

Materiat:
Drut ze stali sprezynowej EN 10270-1-DH.

Przyktad zamoéwienia:
K1554.12

Wskazoéwka:
Sprezyny dociskowe sg dostarczane wytgcznie
w wersji 0 diugosci 400 mm.

iTJ_

A

KIPP Sprezyny dociskowe do tap dociskowych

Nr Zaméwienia D Di LO S Sita sprezyny Ugiecie sprezyny
maks. N f na zwoj

K1554.06 1 6,5 400 3 32 13
K1554.08 1 8,5 400 4 25 2,1
K1554.10 1,2 10,5 400 4 35 2,7
K1554.12 1,4 12,5 400 5 a7 33
K1554.14 15 14,5 400 6 50 4

K1554.16 1,6 16,5 400 7 53 4,8
K1554.18 1,8 18,5 400 7 68 54
K1554.20 1,8 20,5 400 8 62 6,5
K1554.24 2 25 400 9 70 8,6
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tapy hakowe

z kotnierzem

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

[Se)
Q:' = = Wersja:
= Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Przyktad zamoéwienia:
K0013.06
RN
3 ~ a
~
D1
KIPP tapy hakowe z kotnierzem
Nr Zaméwienia C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Sita
zacisku
kN
K0013.06 M6 M6 20 56 60 53 10 1 9 8 8 9 20 17 4,82
K0013.08 M6 M8 20 56 60 53 10 1 9 8 8 9 20 17 8,77
K0013.10 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9
K0013.12 M10  M12 32 88 9% 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2
K0013.16 Mi2 M6 40 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,8
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tapy hakowe H

z kotnierzem

Materiat:
- Stal do ulepszania ciepinego.
J j Wersja:
| Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Przyktad zamoéwienia:
K0013.708
g
~J
<] g
3
D1
KIPP tapy hakowe z kotnierzem
Nr Zaméwienia © D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Sita
zacisku
kN
K0013.706 M6 M6 20 56 60 53 10 1 9 8 20 9 20 17 4,82
K0013.708 M6 M8 20 56 60 53 10 1 9 8 20 9 20 17 8,77
K0013.710 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 25 12 25 19 139
K0013.712 M10 M12 32 88 96 82 16 17 18 12 30 14 32 27 20,2
K0013.716 M12 M16 40 109 118 102 20 20 22 12 30 18 40 32 37,8
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tapy hakowe H

Materiat:
@ Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.

H3

DIN 912

DN 912 Wersja:

Forma A-C: oksydowana. Srednica trzpienia
szlifowana.

Forma D: oksydowana.

H3

Przyktad zamoéwienia:
K0014.216040

Wskazdowka:
Podane sity mocujgce oraz momenty dokrecajgce
dotycza podanego zakresu mocowania (H5).

Zalety:

Kompaktowa budowa do zastosowan nawet
w najwezszych przestrzeniach

Liczne warianty i rozmiary

Wyposazenie:
@ @ Obsady tap hakowych K0017.
Obsady tap hakowych K0851.

L DIN 912 L Stupy dystansowe K0018.

H1
H5

H2

Bt |

e

K0017 u

DIN912
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tapy hakowe H

tapa hakowa
K0014 !

Obsada tapy
hakowej

K0017

Stupek dystansowy
K0018

Wysokos¢ mocowania
mozna dopasowac poprzez

obsade tapy hakowej
i stupek dystansowy.
KIPP tapy hakowe
Nr Zamowienia Forma D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 H5 B L R Sruba z them Maks. moment F
maks. walcowym dokrecania  maks. kN
zakres mocowania DIN 912 Nm
K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13
K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 314 9,8
K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6
K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9
K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 294 9
K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 1 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5
K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 1 12 15 18 - 50 M12x80 49 14
K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 1 12 15 18 - 60 M12x80 451 11,6
K0014.216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9
K0014.216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 30,4
K0014.216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 25,2
K0014.312140 C 25 32 M12 92 66 39 1 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6
K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 1 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5
K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 1 13 15 18 46 60 M12x80 451 15,2
K0014.316150 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38
K0014.316160 C 32 36 M2 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 127,4 33
K0014.404118 D 10 14 M4 37 245 145 - 75 3 8 14 18 M4x30 2,7 2
K0014.406122 D 12 16 M5 44 305 17,5 - 9,5 4 10 17 22 M6x35 7 35




tapy hakowe

z pierscieniem oporowym i dzwignig mimosrodowa

H1

KIPP tapy hakowe z pierscieniem oporowym i dZzwignig mimosrodowa

[ ml

-

& &
fﬁswm

SENiN

D
A =1

-
2

H2

D2
: )
i
|
|
gl
ENIE
S |
I
D1

Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ — odlew aluminiowy EN AC-46200.
Podktadka dociskowa — tworzywo sztuczne
wzmocnione widknem szklanym PA 66 GF 35-X.
Sworzen, $ruba dwustronna i podktadka ze stali
nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ — czarna, powlekana proszkowo.
Podktadka dociskowa — czarna.

Sworzen osiowy, Sruba dwustronna i podktadka
niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:
K0013.106

Wskazdowka:

Idealne do zadan mocowania, w ktérych czesci majag
by¢ naktadane od gory, poniewaz tapy hakowe mozna
wychyli¢ w celu wiozenia lub wyjecia przedmiotu
obrabianego.

Doktadna wysoko$¢ mocowania jest ustawiana przy
uzyciu Srubokreta na gwincie drobnozwojowym
znajdujgcym sie na $rubie dwustronnej. Ustawienie
to mozna zabezpieczy¢ za pomoca $ruby
zabezpieczajacej. Wymiar S odpowiada skokowi
zacisku mimosrodu.

Wskazowka dotyczaca planu:

1) $ruba zabezpieczajaca do trzpieni

2) $ruba dwustronna do doktadnej regulaciji dzwigni
mocujacej

Nr Zaméwienia D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 A B P R SW  Skok F Sita
S kN  reczna

FH N

K0013.106 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 704 215 8 30 17 1,2 4 120

K0013.108 M8 20 M6x05 56 60 53 10 9 9 8 704 215 8 30 17 1,2 4 120

K0013.110 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 333 10 40 19 1,5 8 350

K0013.112 M12 32 M8x0,75 88 96 82 15 18 18 12 96 333 12 50 27 1,5 8 350
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tapy hakowe

z pierscieniem oporowym i dzwignig mimosrodowa

H1
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KIPP tapy hakowe z pierscieniem oporowym i dZzwignig mimosrodowa
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Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ — odlew aluminiowy EN AC-46200.
Podktadka dociskowa — tworzywo sztuczne
wzmocnione widknem szklanym PA 66 GF 35-X.
Sworzen, $ruba dwustronna i podktadka ze stali
nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ — czarna, powlekana proszkowo.
Podktadka dociskowa — czarna.

Sworzen osiowy, Sruba dwustronna i podktadka
niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:
K0013.208

Wskazdowka:

Idealne do zadan mocowania, w ktérych czesci majag
by¢ naktadane od gory, poniewaz tapy hakowe mozna
wychyli¢ w celu wiozenia lub wyjecia przedmiotu
obrabianego.

Doktadna wysoko$¢ mocowania jest ustawiana przy
uzyciu Srubokreta na gwincie drobnozwojowym
znajdujgcym sie na $rubie dwustronnej. Ustawienie
to mozna zabezpieczy¢ za pomoca $ruby
zabezpieczajacej. Wymiar S odpowiada skokowi
zacisku mimosrodu.

Wskazowka dotyczaca planu:

1) $ruba zabezpieczajaca do trzpieni

2) $ruba dwustronna do doktadnej regulaciji dzwigni
mocujacej

Nr Zaméwienia D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 A B P R SW  Skok F Sita
S kN  reczna

FH N

K0013.206 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 704 215 20 30 17 1,2 4 120

K0013.208 M8 20 M6x05 56 60 53 10 9 9 8 704 215 20 30 17 1,2 4 120

K0013.210 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 333 25 40 19 1,5 8 350

K0013.212 M12 32 M8x0,75 88 96 82 18 18 18 12 96 333 30 50 27 1,5 8 350
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tapy hakowe

z kotnierzem i rekojescig nastawnga z tozyskiem osiowym do zwiekszania sity mocowania

H3

H1
H

H2

L2

L1

=

D1

tapy hakowe z kotnierzem i tozyskiem osiowym do
zwigkszania sity mocowania umozliwiaja reczne
mocowanie elementow przy uzyciu rekojesci
nastawne;j.

W przypadku rekojesci nastawnych z tozyskiem
osiowym do zwigkszania sity mocowania

w poréwnaniu do standardowych rekojesci
nastawnych sita mocowania jest do 75% wyzsza.
Na dodatek do mocowania i zwalniania potrzebna
jest niewielka sita reczna.

Zwigkszenie sity mocujacej umozliwia
zintegrowane tozysko igietkowe osiowe, ktdre
podczas mocowania wywiera bardzo mate tarcie
na stata powierzchnig stykowa. Hartowane tarcze
ogranicznikowe s3 przystosowane do duzych sit
mocujacych, a duza nos$nos¢ tozyska gwarantuje
dtuga zywotnosc.

Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ wykonana z cynkowego odlewu
cisnieniowego wg DIN EN 12844.

Klasa wytrzymatoci czesci stalowych tozyska
osiowego do wzmacniania sity mocowania 5.8.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ powleczona tworzywem sztucznym.
Oksydowane czesci stalowe fozyska osiowego do
wzmacniania sity mocowania.

tozysko igietkowe osiowe z hartowanymi

i szlifowanymi tarczami ogranicznikowymi.

Przyktad zamowienia:
K0013.410

Wskazowki obstugowe:

Cze$¢ chwytowa w pozycji swobodnej jest
zazebiona z wktadka zebata, dzigki czemu rekojes¢
mozna mocowac lub odblokowywac. Unoszac
cze$¢ chwytowg mozna zmienic jej potozenie, a
oddziatywanie wbudowanej sprezyny spowoduije jej
ponowne zablokowanie si¢ w wiercu zebatym.

Na zapytanie:
inne kolory uchwytu.

KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i rekojescia nastawna z tozyskiem osiowym do zwigkszania sity mocowania

Nr Zaméwienia D P D1 H1 H3 L2 H2 SW R L F Sita
kN reczna

FH N

K0013.410 M10 25 25 79 65,1 10 67 19 40 12 6,1 130

K0013.412 M12 30 32 96 80,9 12 82 27 50 18 8,7 170
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tapy hakowe H

z kotnierzem i rekojescig nastawnga z tozyskiem osiowym do zwiekszania sity mocowania

tapy hakowe z kotnierzem i tozyskiem osiowym do
A zwigkszania sity mocowania umozliwiaja reczne
mocowanie elementow przy uzyciu rekojesci

/ nastawne;j.

f q’ W przypadku rekojesci nastawnych z tozyskiem

| | osiowym do zwigkszania sity mocowania

! w poréwnaniu do standardowych rekojesci
nastawnych sita mocowania jest do 75% wyzsza.

= Na dodatek do mocowania i zwalniania potrzebna

jest niewielka sita reczna.

H3

I
i Zwigkszenie sity mocujacej umozliwia
: zintegrowane tozysko igietkowe osiowe, ktdre
sw | podczas mocowania wywiera bardzo mate tarcie
,] EEI na stata powierzchnig stykowa. Hartowane tarcze
ogranicznikowe s3 przystosowane do duzych sit

H1
H
H2
L2

. ! mocujacych, a duza nos$nos¢ tozyska gwarantuje
D D1 dtuga zywotnosc.

Materiat:

Korpus i tapy hakowe — stal ulepszona cieplnie.
Rekojes¢ wykonana z cynkowego odlewu
cisnieniowego wg DIN EN 12844.

Klasa wytrzymatoci czesci stalowych tozyska
osiowego do wzmacniania sity mocowania 5.8.

Wersja:

Korpus i tapy hakowe hartowane i oksydowane.
Rekojes¢ powleczona tworzywem sztucznym.
Oksydowane czesci stalowe fozyska osiowego do
wzmacniania sity mocowania.

tozysko igietkowe osiowe z hartowanymi

i szlifowanymi tarczami ogranicznikowymi.

Przyktad zamowienia:
K0013.310

Wskazowki obstugowe:

Cze$¢ chwytowa w pozycji swobodnej jest
zazebiona z wktadka zebata, dzigki czemu rekojes¢
mozna mocowac lub odblokowywac. Unoszac
cze$¢ chwytowg mozna zmienic jej potozenie, a
oddziatywanie wbudowanej sprezyny spowoduije jej
ponowne zablokowanie si¢ w wiercu zebatym.

Na zapytanie:
inne kolory uchwytu.

KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i rekojescia nastawna z tozyskiem osiowym do zwigkszania sity mocowania

Nr Zaméwienia D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F Sita
kN reczna

FH N

K0013.310 M10 10 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130

K0013.312 M12 12 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170
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tapy hakowe z kotnierzem -
i wydfuzonym elementem dociskowym
Materiat:
C Stal do ulepszania ciepinego.
s Wm Wersja:
i | Ulepszone cieplnie i oksydowane.
! IN==AY)] @ Przyktad zamdwienia:
| K0013.510
8 | = T
i =
X %-- T SW
S il
i
[
D1 D
KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i wydtuzonym elementem dociskowym
Nr Zaméwienia c D D1 H H1 H2 H3 L ] L2 P R R1 Sw Sita
zacisku
kN
K0013.506 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 1 8 8 10 30 17 4,5
K0013.508 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 11 8 8 10 30 17 4,5
K0013.510 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 10 12,5 40 19 6,5
K0013.512 M10 M12 32 88 96 82 16,5 18 17 12 12 16,5 50 27 18

230



tapy hakowe z kotnierzem -

i wydfuzonym elementem dociskowym

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
Ulepszone cieplnie i oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
K0013.608
g
3
KIPP Lapy hakowe z kotnierzem i wydtuzonym elementem dociskowym
Nr Zaméwienia c D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 SwW Sita
zacisku
kN
K0013.606 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 1 8 20 10 30 17 45
K0013.608 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 1 8 20 10 30 17 45
K0013.610 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 25 12,5 40 19 6,5
K0013.612 M10 M2 32 88 9 82 16,5 18 17 12 30 16,5 50 27 11,8
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tapy hakowe

z kotnierzem
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KIPP tapy hakowe z kotnierzem

RS

Materiak:
tapa i obsada — stal do ulepszania cieplnego,
ulepszona.

Wersja:

Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

K0015.12060

Wskazowka:

tapy hakowe z kotnierzem mozna wkrecac

bezposrednio do otworu, nawet bez pogtebiania.
Odpowiednie elementy dostosowujgce wysoko$¢ —
patrz: stup dystansowy K0018.

Nr Zaméwienia D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW Maks. moment F
zakres mocowania dokrecania maks. kN
Nm

K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.08120 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08125 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3
K0015.08130 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.12040 32 M12 50-65 10 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12050 32 M12 50-65 10 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12060 32 M12 50-65 10 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.12140 32 M12 65-80 25 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12150 32 M12 65-80 25 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12160 32 M12 65-80 25 29 1 12 30 18 40 60 36 45 1,7
K0015.16040 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16050 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16060 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
K0015.16140 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16150 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16160 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
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tapy hakowe H

z obsada boczna

Materiak:
D3 tapa i Sruba — stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
— Wersja:
l Y Oksydowane.
va NEIVZ =1
@ = | w Przyktad zamoéwienia:
1 K0016.12
R
7K T
: ] N o~
— e T
T
D
DzHS
o
:;% SW
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a4}
a
<5
a4
A
Y
KIPP tapy hakowe z obsada boczna
Nr Zaméwienia D DI D2 D3 A B BI B2 B3 B4 B5 H Hi H2 H3 L M S SW Maks. moment F
dokrecania maks. kN
Nm
K0016.08 M8 64 20 28 38 26 195 12 6 6 25 62 475 25 18 50 10 4 6 30 17
K0016.10 M0 84 24 34 48 31 225 14 75 9 3 74 575 30 21 64 12 5 8 50 18
K0016.12 Mi2 105 28 40 55 365 26 165 9 105 35 8 67 35 24 75 15 5 10 60 20
K0016.16 Mi6 128 34 48 65 435 31 195 10 165 4 112 87 45 32 88 20 5 14 120 24
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tapy hakowe z obsadg boczng

z wydtuzona tapa dociskowa

RGN

KIPP tapy hakowe z obsada boczng z wydtuzona tapa dociskowa
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Materiak:
tapa i Sruba — stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0016.0826

":Liir

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H Hi  H2 H3 L M S SW Maks. moment F
dokrecania  maks. kN
Nm
K0016.0618 M6 64 16 28 38 26 195 12 6 18 25 545 44 25 18 50 9 4 5 75 45
K0016.0826 M8 84 20 34 48 3 225 14 75 26 3 65 53 30 21 64 12 5 6 15 6,5
K0016.1033 M0 105 24 40 55 365 26 165 9 335 35 775 61 35 24 75 18 5 8 30 11,8
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Obsady tap hakowych H

Materiak:
@ Stal do ulepszania ciepinego.
Wersja:
Oksydowane.
Przyktad zaméwienia:
- K0017.12080
= Wskazowka:
Obsady stuzg do pozycjonowania i podwyzszania fap
hakowych.
Wyposazenie:
tapy hakowe K0014.
Stupy dystansowe K0018.
~J
i
D1
KIPP Obsady tap hakowych
Nr Zaméwienia Forma Typ formy D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0017.04035 A z czworokatem 10 M4 M6 14 35 46 16 13 12 2,7
K0017.06040 A z czworokatem 12 M6 M8 16 40 54 19 14 13 7
K0017.08055 B z szesciokatem 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4
K0017.10063 B z szesciokatem 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2
K0017.10080 B z szesciokatem 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2
K0017.12080 B z szesciokatem 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49
K0017.12100 B z szesciokatem 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49
K0017.16080 B z szesciokatem 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4
K0017.16100 B z szesciokatem 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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Obsady tap hakowych

H1

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0851.08025

- | <t =3 —_
! S Wyposazenie:
tapy hakowe K0014.
a
KIPP Obsady tap hakowych
Nr Zamowienia A B B1 D D1 D2 H H1 L
K0851.040161 24 14 7,6 10 14 43 16 6 34
K0851.060191 28 16 8,5 12 16 5,3 19 8 40
K0851.08025 38 24 1,3 18 24 6,6 25 10 50
K0851.10030 45 28 13,4 20 28 9 30 12 60
K0851.12040 55 35 15 25 35 1 40 14 75
K0851.16040 65 42 20,2 32 42 13,5 40 16 85
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Stupy dystansowe

Materiat:
D3 Stal do ulepszania ciepinego.
| Wersja:
il Oksydowane.
3 |I | I Przyktad zaméwienia:
L’j} K0018.16050
= Wskazéwka:
3 Za pomocg stupéw mozna podwyzszy¢ obsady i tapy
E R hakowe.
D2
|
D1
KIPP Stupy dystansowe
Nr Zaméwienia D1 D2 D3 L L1 L2 SwW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4
K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4
K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4
K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4
K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49
K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49
K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49
K0018.12100 M12 M2 40 100 130 35 36 49
K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49
K0018.12160 M12 M2 40 160 190 35 36 49
K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49
K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4
K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4
K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4
K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4
K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4
K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4
K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4
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Dociski odchylane

Materiat:

—#ﬂ Korpus — Zeliwo ciagliwe,
763 tulejka — stal do ulepszania cieplnego 1.1191,
| trzpien gwintowany — stal do ulepszania cieplnego
= 1t'11f1’ tal d lania 1.0301
050 | stopka — stal do naweglania 1.
g:,5 \ | [ Wersja:
i Lakierowane, stopka utwardzona dyfuzyjnie.
T o
© ) | M12 %l Przyktad zaméwienia:
- K0019.01
! 7 ) >
N f—_1%
S | / =
©
I 725 k¥
| {r 8
9 14
|
Mi6
| H
KIPP Dociski odchylane
Nr Zaméwienia L Sita zacisku
N
K0019.01 63 5000
K0019.02 100 3000
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Mechanizm mocujacy ,actima”

Widok z dotu
Droga mocowania
Droga dosuwu ‘ Droga dosuwu
[ X))
X 5 \
NE w15
Punkt poczatkowy NN\ : Punkt koricowy
wykonania prawostronnego N | % wykonania prawostronnego
9 R
N
. Qo 17 Punkt poczatkowy
Punkt koricowy = s :
wykonania lewostronnego +— / [ wykonania lewostronnego
NS
046
60°
Z 0Sig poprzeczng
Otwor przelotowy . w otworze
S 037
(=}
2
=
(D)
w
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g 014
T
S
3 26
S
S 3
oy
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Krzywa
mocowania
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10 54,5
Droga dosuwu

Samohamujgca sig droga mocowania

10

‘l\)

=~ Naciag

o o

Materiat:

Stal.

Obudowa — termoplast.

Gatka kulista — duroplast PF 31.
Czesci dodatkowe — stal.

Wersja:
oksydowana.
Obudowa czarna.

Gatka Kkulista czerwona.
Czesci dodatkowe oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0020.10

Wskazéwka:

Skok wstepny wynosi 10 mm; W zakresie krotkiego
skoku zaciskania, 2 mm, ruch jest samohamowny w
kazdym potozeniu. Z tego wynika mozliwos¢é pewnego
mocowania przedmiotéw obrabianych o tolerancii

do 1,5 mm. Mechanizm mocujgcy ,actima“ mozna
zamontowac¢ w kazdej pozyciji, poziomej i pionowe;.
Znormalizowane cze$ci dodatkowe dajg wigksze
mozliwosci zastosowania. Oferowane sg jako
wyposazenie dodatkowe.

Wszystkie mocno obcigzane czesci mechanizmu
krzywkowego sg utwardzone dyfuzyjnie (tuleja
dociskowa i czesci dodatkowe - tylko na zyczenie).
Najwigksza dopuszczalna sita zacisku wynosi 4905 N.
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Mechanizm mocujacy ,actima” o
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Podktadka Stozek Pryzma

KIPP Mechanizm mocujacy ,,actima” z osia poprzeczna w otworze

Nr Zaméwienia Wersja
K0020.10 po prawej stronie / docisk
K0020.15 po prawej stronie / naciag
K0020.20 po lewej stronie / docisk
K0020.25 po lewej stronie / naciag

KIPP Mechanizm mocujacy ,,actima” z otworem przelotowym

Nr Zaméwienia Wersja
K0020.30 po prawej stronie / docisk
K0020.35 po prawej stronie / naciag
K0020.40 po lewej stronie / docisk
K0020.45 po lewej stronie / naciag

KIPP Czesci dodatkowe ,actima”

Nr Zaméwienia Nazwa
K0020.02 Talerzyk
K0020.03 Stozek
K0020.04 Pryzma
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Mechanizm mocujacy ,, arness” o

co“‘a“\a
prod " 0’09‘9
%y,
(L N
S g
T 7 T ~ Materiat:
‘ /\/ \7 L g . Stal.
'\ /\ ) & \\ Gatka kulista — duroplast PF 31.
DN / / & > Wersja:
/ 10 \ \ ./ \\ ; Obudowa srebrnoszara, lakier miotkowy.
NN / Wszystkie pozostate czesci oraz dodatkowe czgsci —
LN ' . ) oksydowane.
\ ® ' 2 " Gatka kulista — czerwona.
‘\ / ) —— \ - - -
n.r I— Przyktad zamowienia:
<€| iL q SRS K0021.01
Mo~ T Wskazowka:
= 4 Skok wstepny wynosi 12 mm; W zakresie krotkiego
) skoku zaciskania, 1,5 mm, ruch jest samohamowny w
~ 3 kazdym potozeniu. Z tego wynika mozliwo$¢ pewnego
mocowania przedmiotéw obrabianych o tolerancii
L5 6 i 10 do 1 mm. Mechanizm mocujacy ,arness“ mozna
12 28 2 zamontowac¢ w kazdej pozyciji, poziomej i pionowe;.
W celu indywidualnego dostosowania do réznych
\ 74 warunkow, opracowano liczne znormalizowane
czeSci dodatkowe. Oferowane sg jako wyposazenie
Droga dosuwu dodatkowe. Wszystkie mocno obcigzane czesci
roga dociskania samohamownego mechanizmu krzywkowego oraz element dociskowy
sg utwardzone dyfuzyjnie.

Najwigksza dopuszczalna sita zacisku wynosi 4905 N.

20
18
11
=

Krzywa mocowania ——

|

!
|=|=
h

KIPP Mechanizm mocujacy ,arness”

Nr Zamowienia Wymiary

K0021.01 zobacz rysunek
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Mechanizm mocujacy ,arness”

5x20

131

14

12

011+

=i EE

24

SWiz

|

i

I
36x20

g77+0,1

Element dociskowy

KIPP Czesci dodatkowe ,,arness”

Nr Zaméwienia

141

18 +0,2

Patak

ﬂ8H7

36

Widetki

K0021.02

Nazwa

K0021.03
K0021.04

Widetki
Patak

Element dociskowy
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Zacisk mimosrodowy mosiezny

Materiat:
Mosigdz.

Przyktad zamoéwienia:
K1457.0808

Zastosowanie:

Zacisk mimosrodowy stuzy do ustalania elementow
konstrukcyjnych w ptytach i przedmiotach obrabianych.
Za pomocg zacisku mimosrodowego mozna potgczy¢
elementy konstrukcyjne w sposdb roztgczny.

Elementy zaciskowe umozliwiajg doktadny montaz
przedmiotéw obrabianych.

Zalety:

W wielu przypadkach pozwala to unikng¢
czasochtonnego wykonywania otworu poprzecznego
pod $ruby zaciskowe.

Otwor do mocowania zaciskw mimosrodowych jest
wykonywany w tym samym mocowaniu maszynowym,
co otwér lub rowek pod tgczony element, co jest
rozwigzaniem korzystnym cenowo.

Zasada dziatania:

Przeznaczony do zaci$nigcia element oraz zacisk
mimosrodowy umiesci¢ w elemencie podstawowym.
0Oznaczenie punktowe na zacisku mimosrodowym
wskazuje na zaciskany element.

Z pomoca klucza imbusowego dokrecic zacisk
mimosrodowy w kierunku wskazanym strzatka.
Odkrecajgc zacisk mimosrodowy mozna ponownie
zwolni¢ element konstrukcyijny.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Zaciskana krawedz
2) 8 H9 gteboko$¢ min. 8

7)
N
2
KIPP Zacisk mimosrodowy mosigezny
Nr Zaméwienia D D1 H SW
K1457.0808 8 75 8 3
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Zaciski mimosrodowe ksztaltowe M

Material:
S1 Sruba mimosrodowa — stal stopowa.
Sw Ptytka dociskowa — stal.
Wersja:

Sruba mimosrodowa oksydowana.
Plytka dociskowa oksydowana.

P Przyktad zaméwienia:
4.1 o ” “ ) K0022.06

Wskazdowka:

Zacisk mimosrodowy posiada tarczke, ktorej
popoprzez frezowanie mozna nadac kontur przedmiotu
obrabianego. Wynika z tego ksztattowe mocowanie

H L A detali o formach okragtych, konturowych lub
nieregularnych. Sptaszczona krawedz ma ten sam
rozstaw od $rodka Sruby jak w przypadku zacisku
mimosrodowego K0026, w zwigzku z tym tarcze
mozna zamieniaé w razie potrzeby.

>D1
D1

7
\

,A” = odlegtos¢ od przedmiotu obrabianego do srodka
gwintu (Sruba mocujaca).
,D1 min.” = wymiar dla frezownia konturowego.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimo$rodowe.

KIPP Zaciski mimosrodowe ksztattowe

Nr Zaméwienia A D D1 D1 H L SW S1 Sita
min. (droga zacisku
zaciskania) kN
K0022.06 78 M6 24,9 12,1 6,4 11,9 4 1,01 33
K0022.10 10,2 M10 31,2 17,2 8,9 18 7 1,52 8,9
K0022.12 12,7 M12 37,6 22,4 11,4 22,9 8 2,03 17,8
K0022.16 15 M16 43,9 26,1 14 28,6 12 2,54 26,7
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Zaciski mimosrodowe

=| [AERA
= | |
% 1
D1
450
AN/Z S\l
o) \\._‘ )
2
sw1 &)

KIPP Zaciski mimosrodowe

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

K1694.10

Montaz:

1. Whozy¢ $rube mocujacg do tulei z wiericem oraz
zacisku mimosrodowego i przykreci¢ mocno do plyty

bazowej.

2. Przedmiot obrabiany mocuje sie przez dokrecenie
zacisku mimosrodowego za pomocg klucza

widetkowego.

Zalety:

- Kompaktowa konstrukcja

- Szybkie i tatwe mocowanie komponentéw

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Sruba mocujgca
2) Tuleja z wiericem
3) Zacisk mimosrodowy

Nr Zaméwienia D D1 H H1 H2 L L1 SW SW1 Sita Skok Maks. moment
zacisku S dokrecania
kN Nm
K1694.08 24 M8 16 8 12 12 16,4 19 6 52 44 50
K1694.10 30 M10 20 10 15 15 20,5 24 8 8 55 75
K1694.12 34 M12 24 12 18 17 23,2 27 10 9,3 6,2 90
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Zaciski mimosrodowe z tarczkg szesciokatnag zmienne H

®

Hi | H

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatna zmienne

Zaciski sze$ciokatne pozwalaja zminimalizowaé
koszty oprzyrzadowania. Zamiast wykonywac
kolejny otwor dla sSruby mimosrodowej, mozna
dostosowac zakres mocowania. Odbywa sig to
poprzez prosty obrot tarczka szesciokatna.

Materiat:
Sruba mimosrodowa ulepszona cieplnie do klasy 10.9.
Tarczka szesciokatna — stal naweglana.

Wersja:
Sruba mimosrodowa oksydowana.
Tarczka szesciokatna hartowana i oksydowana.

Przyktad zaméwienia:
K0023.13

Wskazdwka:

Dociski sg dostarczane z gtadkimi krawedziami dla
powierzchni obrabianych lub z zghatymi krawedziami
dla elementéw nieobrabianych.

,0dstep A” ustawiany jest poprzez obracanie docisku
szesciokatnego — odstep kazdej z jego 6 krawedzi od
$rodka Sruby rézni sig o 1 mm.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Odlegtosc A D H H1 S Sita
Forma A Forma B przy krawedzi nr (droga mimosrodu) zacisku
plaska uzebione kN
K0023.09 K0023.13 1/12,2/13, 3/14, 4/15,5/16,6/17 M12 10 22 1 18
K0023.10 K0023.14 7/18, 8/19,9/20,10/21,11/22,12/23 M12 10 22 1 18
K0023.11 K0023.15 13/24,14/25,15/26, 16/27,17/28, 18/29 M12 10 22 1 18
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Sruby z mimos$rodem spiralnym

<D1 30°
\ |
LD
S
\ !
J X
-
DV < _» Z:D,Z
N
Vi
\ |
LL/:
L
| |
L
|
1) 2)

=

Materiak:
Stal.

Wersja:

Utwardzona dyfuzyjnie (56 =1 HRC) i ocynkowana na
niebiesko.

Klasa wytrzymatosci 8.8.

Przyktad zamowienia:
K0024.0408

Wskazdowka:

Stabilne i zwarte Sruby z mimosrodem spiralnym, ktdre
umozliwiajg mocowanie z efektem dociggania w dot
przedmiotéw obrabianych o najrézniejszych ksztattach.

Montaz:

Wykonac jeden lub kilka otworéw gwintowanych

w odstepie X lub Z od przedmiotu obrabianego.
Wkreci¢ Srube mocujgcg na wymagang wysokosé

i ustawi¢ ptaska strong do przedmiotu. Zatozy¢
przedmiot obrabiany i dociggna¢ Srube przez gniazdo
szesciokatne. Do umocowania wystarczy 1/3 obrotu.
Otwor gwintowany trzeba regularnie smarowac.

Podczas mocowania obrét nalezy zawsze wykonywaé
w kierunku zderzakow, aby zapobiec odkreceniu
przedmiotu obrabianego od zderzakow.

Na zapytanie:
Sruby z mimosrodem spiralnym z gwintem
lewoskretnym.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Mocowanie cienkich blach
2) Mocowanie elementow okragtych

g i i
KIPP Sruby z mimosrodem spiralnym
Nr Zaméwienia A Al A2 D D1 H L SwW S1 X Z Sita Maks. moment
maks. (droga zacisku dokrecania

zaciskania) kN Nm
K0024.0408 3 4,6 4 M4 9,2 3 8 2,5 0,6 35 42 0,09 1,5
K0024.0510 3,5 57 5 M5 11,4 4 10 3 0,7 42 52 0,1 2
K0024.0612 4,5 71 6,1 M6 14,2 5 12 4 1 54 6,4 0,3 4,5
K0024.0816 55 8,9 7,7 M8 18 6 16 5 1,2 6,6 8 2,7 20
K0024.1020 6,5 11,1 9,4 M10 22,2 7 20 6 1,7 8,3 9,8 4 30
K0024.1224 8 13,5 11,6 M12 27 9 24 8 1,9 10,1 12 54 44
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Zaciski mimosrodowe z tarczkg zgbkowang H

Materiat:

Tarczka zgbkowana — stal do naweglania.
Sruba mimosrodowa — stal ulepszana cieplnie.

AN\

Wersja:
Sruba ulepszona cieplnie do 10.9 i oksydowana.
Tarczka hartowana i anodowana.

D1
|

Przyktad zamowienia:
K0025.16

Wskazowka:

Hartowana tarczka zgbkowana nadaje sie do
mocowania detali surowych (plastréw walcowki,
odlewow i odkuwek).

A" = odleglo$¢ od przedmiotu obrabianego do $rodka
gwintu (Sruba mocujaca).

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka zabkowana

Nr Zaméwienia A D D1 L H SwW S1 Sita Maks. moment
(droga zacisku dokrecania
zaciskania) kN Nm
K0025.12 12,7 M12 25,4 22,5 9,6 8 2 18 88
K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 12 2,5 27 135
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Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatna H

-
987

Materiat:
Sruba mimosrodowa — stal ulepszana cieplnie.
| | = Tarczka szesciokatna — mosigdz.

Wersja:
Sruba ulepszona cieplnie do 10.9 i oksydowana.

Przyktad zamowienia:
K0026.12

‘SS'I//VV ” Wskazowka:

Dzigki niewielkiej wysokosci zaciski mimosrodowe
/{_\ z tarczkg szesciokatng pozwalajg na rozwigzanie
szeregu problemoéw zwigzanych z mocowaniem
i 0 w urzadzeniach i przyrzadach. Mosiezna tarczka
B RG zapewnia stabilne i pewne mocowanie przedmiotéw
N obrabianych, a rownoczesnie chroni materiat przed
h‘/ uszkodzeniem. Dzigki zastosowaniu wielu zaciskdw

mimosrodowych mozna wyposazaé nawet cate palety.

\!
/

»A“ = odlegtosé od przedmiotu obrabianego do $rodka
gwintu (Sruby zaciskowej).

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

7
. -
. /'
KIPP Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatna
Nr Zaméwienia A D H L SW SW1 S1 Sita Maks. moment
(droga zacisku dokrecania
zaciskania) kN Nm
K0026.04 38 M4 2,8 10 8 3 0,8 0,9 2,2
K0026.06 7,8 M6 48 12 16 4 1 3,4 8,5
K0026.08 10,2 M8 48 15 20,6 5 1 3,6 11,3
K0026.10 10,2 M10 6,4 20 20,6 7 1,6 9,0 28,06
K0026.12 12,7 M12 9,5 25 25,4 8 2 18,0 88
K0026.16 15 M16 12,7 30 30,2 12 2,5 27,0 135
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Zaciski mimosrodowe do rowkow teowych H

Materiat:
SW Stal ulepszana cieplnie.

Tarczka szesciokatna — mosigdz.

|

T

| Wersja:

i Ulepszone cieplnie do 10.9 i oksydowane.

H1

Przykitad zaméwienia:
1 K0027.12

D Wskazéwka:

\’- S1 N Zaciski mimosrodowe z tarczka szesciokatng i
@@J—L nakretkg teowg mozna mocowaé bezposrednio na

J stole maszynowym lub w ptytach z rowkami teowymi.

Element mocuje sie w rowku teowym za pomocg
L $ruby dociskowej bez tha. Aby unikng¢ odcisnig¢ na
dnie rowka teowego, zaleca sie stosowanie cienkich
podktadek.

H2

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

KIPP Zaciski mimosrodowe do rowkow teowych

Nr Zaméwienia D N H H1 H2 L SW S1 Sita
(droga zacisku

zaciskania) kN

K0027.08 M6 8 48 9,6 45 23 16 1 3,4
K0027.10 M6 10 4.8 14 45 23 16 1 34
K0027.12 M8 12 48 15,5 6,5 28 21 1 3,6
K0027.14 M10 14 6,4 22 8,5 30,5 21 1,6 9
K0027.16 M12 16 9,5 22,5 9 30,5 25 2 18
K0027.18 M12 18 9,5 28,5 10 34,5 25 2 18
K0027.20 M16 20 12,7 32 12 39 30 2,5 27
K0027.22 M16 22 12,7 38,2 14 44 30 25 27
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Kostki dociskowe mimosrodowe z podporg H

i

255

KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe z podpora

A1)
|

635

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i
mosigdzowana.

Przyktad zamowienia:
K0028.16

Wskazdowka:

Kostki dociskowe mozna montowaé bezposrednio na
stotach maszynowych. Jednoczesnie z mocowaniem
wystepuje efekt dociskania w dot.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zaméwienia B Sita
Szeroko$¢ rowka teowego zacisku

kN

K0028.12 12 12

K0028.14 14 12

K0028.16 16 12

K0028.18 18 12
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Kostki dociskowe mimosrodowe pochyte H

<26
16

Mi2 5

\ SW8

L

50 -1

KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe pochyte

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i
mosigdzowana.

Przyktad zamdwienia:
K0029.14

Wskazdowka:

Zaciski mimosrodowe mozna montowaé bezposrednio

na stole obrabiarki lub na ptycie przyrzadu. Dzigki

efektowi dociggania w dot przedmiot obrabiany jest
dociskany do podtoza. Ptytka dociskowa dopasowuje
sie do potozenia przedmiotu obrabianego, co oznacza,

ze przedmiot nie musi by¢ prostokatny. Ptytka

dociskowa ma z jednej strony gtadkg powierzchnige dla
detali obrobionych, a z drugiej ryflowang — dla detali

surowych i odlewdw.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zaméwienia B Sita
Szeroko$¢ rowka teowego zacisku

kN

K0029.00 bez nakretki 18

K0029.14 14 18

K0029.16 16 18

K0029.18 18 18
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Dociski o

Materiat:
\ B1 Plytka dociskowa — stal lub mosigdz.

>\ Wersja:
1 | —] Stal hartowana.

H1

t; Przyktad zamowienia:
2 _+— E K0030.113

<§Z Wskazowka:

Maksymalnie zwarta budowa. Dzigki mocowaniu z
D boku nie wystepuijg kolizje podczas wktadania detalu.
Efekt dociggania w dét.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Przedmiot obrabiany

m| 2) Przyrzad
=21
KIPP Dociski
Nr Zaméwienia Wersja Materiat D B B1 H H1 L Droga Sita Maks. moment
korpusu zaciskania docisku dokrgcania
kN Nm
K0030.110 ostrg krawedzig stal M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.113 ostrg krawedzig stal M4x12 12,7 5,1 8 4,8 13 0,4 6,6 5,6
K0030.119 ostrg krawedzig stal M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.210 z tepa krawedzig stal M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.213 z tepa krawedzig stal M4x12 12,7 51 8 48 13 0,4 6,6 5,6
K0030.219 z tepa krawedzig stal M6X16 19,05 7,6 11,5 72 19 0,6 16 22,5
K0030.310 z tepa krawedzig mosigdz M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 0,9 0,56
K0030.313 z tepa krawedzia mosiadz M4x12 12,7 5,1 8 4,8 13 0,4 1,8 2,8
K0030.319 z tepa krawedzia mosigdz M6X16 19,05 7,6 1,5 7,2 19 0,6 4,2 5,6
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Kostki dociskowe mimosrodowe nastawne

K0031.08, K0031.12

s
st
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KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe nastawne

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie, oksydowany, a podpory —

szlifowane.

Plytka dociskowa utwardzona dyfuzyjnie i

mosigdzowana.

Przyktad zaméwienia:
K0031.12

Wskazdowka:

Zestawienie dwdch podstawek i jednego lub dwdch
zaciskw mimosrodowych nastawnych z podporg
tworzy niedrogi, kompletny przyrzad mocujacy.

Na zapytanie:
Zapasowe $ruby mimosrodowe.

Nr Zamowienia odpowiednia L L1 L2 B Bl B2 Hi H2 S1 G Sw Otwor Sita Maks. moment
$ruba podtuzny zacisku dokrecania
mocujaca kN Nm
K0031.08 M8 635 21 135 19 84 134 159 11,684-0,013 12 53 7 zamknigty 8,9 28
K0031.12 M12 95,1 42,7 12,7 285 13 19,8 159 12,192-0,013 2 95 8 zamknigty 17,8 88
K0031.16 M16 107 46,3 - 38 17 248 41 35,001-0,013 83 25 127 12 otwarty 26,7 135
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Elementy separujace z podpora H

Materiat:
K0032.08, K0032.12 Stal
L3 Wersja:

Ulepszone cieplnie, oksydowane.

| | . . )
I I Powierzchnie stykowe szlifowane.
&N | | = Przyktad zamoéwienia:
= ; 52)
} } V1 2 K0032.12
Wskazéwka:
Zestawienie dwdch podstawek i jednego lub dwdch
= zaciskdw mimosrodowych nastawnych z podporg
@ ——||—@}—-—-—B)—_E N tworzy niedrogi, kompletny przyrzad mocujacy.
L1 L2
L
K0032.16
L3
| |
! !
5 | | S
T
= ——“—@%-—-—-——E 8
L1
L
KIPP Elementy separujace z podpora
Nr Zaméwienia dia L L1 L2 L3 B B1 B2 H1 H2 H3 Otwor
$rub podtuzny
K0032.08 M8 63,5 28,3 13,5 7,9 19 8,4 13,4 19 11,684-0013 66 zamknigty
K0032.12 M12 95,2 42,7 12,7 7,9 28,5 13,4 19,8 22 12,192-0,013 6,9 zamknigty
K0032.16 M16 107 46,2 - 9,5 38 17 24,8 50,7  35,001-0,013 21,3 otwarty
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Dociski boczne H

Materiat:
Korpus — stal, szczeki — stal do naweglania, tuleja
K1 centrujgca z kotnierzem — stal do ulepszania cieplnego.
m — ; \ Wersja:
T, B Oksydowane.
— > = Szczeki utwardzone dyfuzyjnie.
L+ T T
X IWL(I IS ’ Przyktad zamoéwienia:
[ ' B E— K0033.006
K L E
N Wskazéwka:
Szczeki sg odwracane: z jednej strony gtadka
<~ [ powierzchnia do obrobionych przedmiotow, z drugiej
< = S _1' ztobkowana — dla powierzchni surowych. Jednocze$nie
S 2. —awt/ U « z mocowaniem wystepuije efekt dociggania w dot.
~+H !
N Wskazéwka dotyczaca planu:
D5 1) Plytka wymienna
[~ A L
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia A B D DI D2 D3 D4 D5 E E H H H K K L X Y Z F=Sita
mocujgca
N
K0033.006 73 25 122 Mé 7 Mé 16 65 25 11 35 24 124 255 25 27 12 45 M3 10000
K0033.010 110 39 182 Mi0 11 Mi0 24 105 4 18 56 38 20 405 4 39 205 8 M5 40000
K0033.016 170 58 262 Mi6 17 Mi0 35 17 7 27 8 60 30 605 7 61 32 13 M8 100000
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Zaciski boczne

L
K
f——
L1
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G = m\ - = =
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L2 K1 ) B
A
Wykonanie prawostronne R
[ - I
\
ol 8
Forma A Forma B Forma C Forma D
szczeka mocujgca szczeka mocujgca z: szczgka mocujgca z: szczgka mocujgca
stalowa 2 wkfadami ze stopu 2 wkfadami ze stopu POM
w kratke twardego, twardego, w kratke
okragta okragta i pryzmatyczna
o 15 15
E E
*yl o yl § l’l “
KA L del - BO Ul

3 wkiady ze stopu twardego,
czworokatne

7

2 wkiady ze stopu twardego,
czworokatne i pryzmatyczne

Materiat:
Stal.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0034.006010

Wskazéwka:

Zacisk boczny jest elementem do szybkiego
mocowania, ktéry za pomocg szczeki uchylnej i
mimosrodu spiralnego wywiera nacisk na przedmioty
obrabiane jednoczesnie w bok i dét dociskajac je do
opordw bocznych i podstawy.

W zespole ze $rubg oporowg i tulejka centrujgca (patrz
rysunek) zacisk mozna pozycjonowaé i mocowac

na ptytach podziatowych modutowych zestawow
przyrzadowych.

Wersje K0034.006010, K0034.006015, K0034.006030
i K0034.006035 maja 2 okragte wstawki z weglikow.

Sita zacisku:
K0034.006... = 3800 N
K0034.010...= 7200 N

Przedmiot Sruba z them
obrabiany walcowym

yid N

- D Kotki Tuga  Tuleja
podporowe oporowa  centrujgca
KIPP Zaciski boczne

Nr Zaméwienia Forma  Wersja 1 A B D D1 D2 D3 E E1 E2 E3 H Hl K K1 L L1 L2 R F=Sia

maks. min mocujaca

N

K0034.006005 A prawy 78 25 12 6.2 - - 11 12 8 4 2545 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010005 A prawy  121,5 40 18 102 - - 18 20 13 7 4074 6 42 71 35 315 143 7200
K0034.006025 A lewy 78 25 12 6.2 - - 11 12 8 4 2545 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010025 A lewy 1215 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 4074 6 42 71 35 31,5 143 7200
K0034.006010 B prawy 78 25 12 62 - - 88 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010010 B prawy  121,5 40 18 102 - - 12,7 20 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006030 B lewy 78 25 12 6,2 - - p8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010030 B lewy 1215 40 18 102 - - 12,7 20 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006015 C prawy 78 25 12 6,2 9,5 25 e8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010015 C prawy 1215 40 18 102 27 4,5 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006035 c lewy 78 25 12 62 95 2,5 @8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010035 Cc lewy 1215 40 18 102 27 45 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006020 D prawy 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 2545 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010020 D prawy 1215 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 705 35 31,5 143 7200
K0034.006040 D lewy 78 25 12 6.2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010040 D lewy 1215 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 705 35 31,5 143 7200

260



Zaciski boczne
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Materiak:
bi B Stal.
D
L1 Wersja:
A Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.
Przyktad zaméwienia:
Wykonanie prawostronne K0035.006005
= g Wskazowka:
fa — ]| _. acisk boczny jest elementem do szybkiego
73\ = Zacisk b t elementem do szybk
Nz mocowania, ktory za pomocg szczeki uchylnej i
P mimosrodu spiralnego wywiera nacisk na przedmioty
obrabiane jednoczesnie w bok i dot dociskajac je do
opordw bocznych i podstawy.
W zespole z tulejkg centrujgca (patrz rysunek)
Formall( A ) FOfmﬁl‘( B ) Formela( C ) FOmell(D ) zacisk mozna pozycjonowacé i mocowaé na ptytach
szczeka mocujaca szczeka mocujaca z: szczeka mocujgca z: szczgka mocujgca ; :
stalowa 2 dwoma wktadami ze 2 wktadami ze stopu oM podziatowych modutowych zestawow przyrzadowych.
w kratke stopu twardego, twardego, w kratke )
okragta okragta i pryzmatyczna Wersje K0035.006010, K0035.006015, K0035.006030
i K0035.006035 majg 2 okragte wstawki z weglikow.
15 -t 75 - -
E E Sita zacisku:
‘l I : |||| K0035.006... = 3800 N
3 wkiady ze stopu twardego, 2 wkiady ze stopu twardego, Przedmiot ;
czworokatne czworokatne i pryzmatyczne obrabiany Sruba z hem
1 - =
1)K Y
/IS NTR
RN N
N
J1
. Tulgja
L. Kotki podporowe ;
KIPP Zaciski boczne centrujgca
Nr Zaméwienia Forma  Wersja 1 A B D D1 D2 D3 E H H1 K L L1 L2 L3 R F=Sita
maks. min. mocujgca
N
K0035.006005 A prawy 385 25 12 M6 - - 11 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010005 A prawy 585 40 18  M10 - - 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006025 A lewy 385 25 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010025 A lewy 585 40 18  M10 - - 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006010 B prawy 385 25 12 M6 - - 8 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010010 B prawy 585 40 18  M10 - - 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006030 B lewy 385 25 12 M6 - - 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010030 B lewy 585 40 18  M10 - - 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006015 C prawy 385 25 12 M6 95 2,5 28 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010015 C prawy 585 40 18 M10 27 45 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006035 ¢ lewy 385 25 12 M6 9,5 25 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010035 c lewy 585 40 18  M10 27 45 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006020 D prawy 385 25 12 M6 - - 11 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010020 D prawy 585 40 18  M10 - - 18 40 74 7 35 315 27 6 143 7200
K0035.006040 D lewy 385 25 12 M6 - - 11 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010040 D lewy 585 40 18  M10 - - 18 40 74 7 35 315 27 6 143 7200
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Dociski boczne

Z mimosrodem

H2

H3

H1
s
H

H4

KIPP Dociski boczne z mimosrodem

Materiak:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdéwienia:
K1695.101

Montaz:

1. Whozy¢ $rube mocujaca do tulei z wiencem, zacisku
mimosrodowego i jednostki mocujacej i przykrecic¢
mocno do piyty bazowej.

2. Przedmiot obrabiany mocuije sie przez dokrecenie
zacisku mimosrodowego za pomoca klucza
widetkowego.

Zalety:

- Kompaktowa konstrukcja

- Szybkie i tatwe mocowanie komponentow
- Funkcja imadta

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Sruba mocujaca

2) Tuleja z wiericem

3) Zacisk mimosrodowy

4) Jednostka mocujgca

Nr Zaméwienia B B1 D H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW SW1 Skok Sita Maks. moment
S zacisku dokrecania
kN Nm
K1695.081 32 10 M8 23 20 8 7 15 44 28,5 26,5 19 6 4 35 45
K1695.101 40 12 M10 29 25 10 9 16 54 35 33 24 8 5 55 55
K1695.121 46 14 M12 35 30 12 1 17 62 39,5 37,5 27 10 55 7 70
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Kostki dociskowe mimosrodowe boczne
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KIPP Kostki dociskowe mimosrodowe boczne

Materiat:
Stal.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
Element zaciskowy utwardzony dyfuzyjnie
i mosigdzowany.

Przyktad zamdwienia:
K0036.10

Wskazowka:

Za pomocg zaciskéw mimosrodowych mozna
tworzy¢ ekonomiczne i zwarte przyrzady mocujace
wielogniazdowe.

W przyrzadach wielogniazdowych mozna wykorzysta¢
tylng czes$¢ korpusu kostki jako opdr dla sgsiedniego
detalu.

Zalecany montaz w rowku o szerokosci B +0,05 mm.
Wysokos¢ roboczg ptytki dociskowej mozna zmieniac,
dobierajac gtebokoscé rowka.

Przyktad rozwigzania przyrzadu wielogniazdowego z uzyciem kostek dociskowych bocznych

Nr Zaméwienia L L1 L2 B H H1 H2 H3 S D S1 SW SW1 Sita Maks. moment
maks. (droga zacisku dokrecania
zaciskania) kN Nm
K0036.08 432 254 19 19 127 157 64 214 15 M8 1,6 5 7 8,9 28
K0036.10 54 335 254 254 114 154 97 245 18 M10 2 7 8 17,8 88
K0036.12 75 508 38 381 255 315 13 43 2,05 M12 2,5 10 12 26,7 135
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Rozpieracze klinowe

“'\

Materiat:

L Korpus — profil aluminiowy.
Klin — stal do naweglania.
Wersja:
—_ Korpus anodowany.
= Klin oksydowany.
Przyktad zamoéwienia:
K0037.08
| Wskazowka:
i Stosujac rozpieracz klinowy, mozna jednoczesnie
=i= zamocowaé dwa przedmioty obrabiane. Dwustronny
rozpieracz klinowy najlepiej nadaje si¢ do mocowania
D przedmiotow walcowych i prostopadtosciennych.
Mate rozmiary pozwalajg na oszczedne mocowanie
wielogniazdowe.
Wskazéwka dotyczaca planu:
Po zamocowaniu powinna by¢ osiggnieta podana w
<B1 tabeli warto$¢ wymiaru B1 maks.
KIPP Rozpieracze klinowe
Nr Zamoéwienia D L B1 B2 H H1 maks. sita Maks. moment
min. - maks. zacisku dokrecania
kN Nm
K0037.04 M4 15,9 12,3-13,1 10,4 12,7 56 2,2 3,4
K0037.06 M6 2338 18,6 - 19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3
K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 8,9 14,5
K0037.12 M12 476 37,3-39,7 30,8 38,1 19 15,6 38,4
K0037.16 M16 63,5 49,7-528 4.2 50,8 25,4 26,7 74,6
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Rozpieracze klinowe M

z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
! Korpus — profil aluminiowy.
Klin — stal do naweglania.
Wersja:
B1 Korpus anodowany.
Klin oksydowany.
B3 L —_
Przyktad zaméwienia:
K0038.08
LR
i = Wskazowka:
| Stosujac rozpieracz klinowy, mozna jednoczesnie
T - zamocowaé dwa przedmioty obrabiane. W odpowiednio
[~ | (T wykonanych ryflowaniach przedmioty obrabiane
| mocowane sg ksztattowo, catkowicie bezpiecznie i
' ! | bez naprezen. Mate rozmiary pozwalajg na oszczedne
-+ mocowanie wielogniazdowe.
D1
B2 ! Wskazéwka dotyczaca planu:
D 1) Ptyta blokujgca uzywana jest tylko do frezowania
ksztattowego, nie do mocowania przedmiotu
L1 obrabianego.
KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrobkowym
Nr Zamoéwienia D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 maks. sita Maks. moment
min. - maks. zacisku dokrecania
kN Nm
K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 46 12,7 6,3 2,2 34
K0038.06 M6 M4 239 15,9 38,1-39 16,1 6,6 19,1 94 6,7 14,3
K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 8,9 14,5
K0038.12 M12 M5 475 30,5 76,2-78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4
K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 M3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6
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Rozpieracze klinowe
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Rozpieracze klinowe dzigki swojej zasadzie
dziatania nadaja sie do wielokrotnego mocowania.
Powierzchnie klinowe pozwalaja na osiaganie
duzych sit mocujacych.

Te rozpieracze klinowe mozna stosowac do
mocowania w potaczeniu z listwa mocujaca lub
tez w otworach gwintowanych/rowku teowym.
Wkrecenie $ruby mocujacej powoduje ruch obu
segmentow mocujacych na zewnatrz i docisnigcie
przedmiotow obrabianych do nieruchomych
szczek statych przyrzadu obrébczego.

Podtuzny otwor w klinie podwdjnym pozwala

na przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz
kompensacje toleranciji.

Droga przesuwu: M12 = +1,0 mm.

Materiat:
Klin podwdjny i segmenty mocujace ze stali do
naweglania.

Wersja:
Klin podwdjny i segmenty mocujgce hartowane,
fosforowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1748.05002

Wskazowka:

Dzigki dwom otworom na sruby na powierzchniach
naprezania mozna dodatkowo zamontowa¢ podpory
do ustalenia gtebokosci zaciskania przedmiotu
obrabianego.

Zakres dostawy:
F}ozpieracze klinowe.
Sruba mocujgca.

Wskazowka dotyczaca planu:

Forma A: gtadkie powierzchnie mocowania
Forma B: Zlobkowane powierzchnie mocowania
Forma C: ze stopniem

Forma D: z naddatkiem obrébkowym

Forma E: z pinami mocujgcymi



Rozpieracze klinowe M

KIPP Rozpieracze klinowe

Nr Zaméwienia Forma L L B H B1 B2 H1 H2 H3 H5 H6
min. maks.
K1748.0500112 A 44,5 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500212 B 44,5 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0502312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 2 35 - -
K1748.0505312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 5 35 - -
K1748.0500412 D 54,5 60,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500512 E 54 60 50 25 30 18 12,5 - 3,5 9 4,75
Nr Zaméwienia Forma D ) Z maks. sita Maks. moment
Gwint Sruba z tbem zacisku dokrecania
wewnetrzny walcowym DIN 912 kN Nm
K1748.0500112 A M5 M12x25 30 85
K1748.0500212 B M5 M12x25 30 85
K1748.0502312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0505312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0500412 D M5 M12x25 30 85
K1748.0500512 E M5 M12x25 30 85
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Rozpieracz klinowy ze szczeka stata
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Rozpieracze klinowe dzigki swojej zasadzie
dziatania nadaja si¢ do wielokrotnego
mocowania.

Powierzchnie klinowe pozwalajg na osigganie
duzych sit mocujacych.

Ten typ rozpieraczy klinowych stosuje si¢ do
mocowania w rowku teowym.

Wkrecenie $ruby mocujacej powoduje

ruch segmentu mocujacego na zewnatrz

i docisnigcie przedmiotu obrabianego do
nieruchomych szczek nasadowych przyrzadu
obrobczego.

Podtuzny otwor w klinie podwdjnym pozwala
na przesuwanie rozpieraczy klinowych oraz
kompensacje tolerancji.

Droga przesuwu: M12 = =1,0 mm.

Materiat:
Klin podwdjny i segmenty mocujace ze stali do
naweglania.

Wersja:
Klin podwdjny i segmenty mocujgce hartowane,
fosforowane.

Przyktad zaméwienia:
K1745.0502

Wskazowka:

Dzigki dwom otworom na $ruby na powierzchniach
naprezania mozna dodatkowo zamontowac
jeszcze podpory do optymalnej gtebokosci
zaciskania przedmiotu obrabianego. Dolna strona
jest pokryta weglikiem spiekanym. Zwigksza to
wspotczynnik tarcia.

Zakres dostawy:
Bozpieracze klinowe.
Sruby mocujgce.

Wskazowka dotyczaca planu:

Forma A: gtadkie powierzchnie mocowania
Forma B: Ztobkowane powierzchnie mocowania
Forma D: z naddatkiem obrébkowym

Forma E: z pinami mocujacymi



Rozpieracz klinowy ze szczeka stata H

KIPP Rozpieracz klinowy ze szczeka stata

Nr Zamoéwienia Forma L L B H B1 B2 H1 H3 H5 H6
min. maks.
K1745.0500112 A 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,5 - -
K1745.0500212 B 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,5 — N
K1745.0500412 D 98,5 104,5 50 25 30 - 12,5 3,5 — —
K1745.0500512 E 98 104 50 25 30 18 12,5 35 9 475
Nr Zaméwienia Forma D ) G ) Z maks. sita Maks. moment
Gwint Sruba z them Sruba z them zacisku dokrgcania
wewnetrzny walcowym DIN 912 walcowym DIN 912 kN Nm
K1745.0500112 A M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500212 B M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500412 D M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500512 E M5 M12x30 M12x25 30 85
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Rozpieracze klinowe M

powierzchnie mocowania gtadkie lub ztobkowane

Materiat:

Rozpieracze klinowe nadajg sie do przyrzadow
wielogniazdowych. Powierzchnie klindw pozwalajg na
osiagniecie duzych sit mocujacych.
Rozpieracze klinowe mozna mocowaé, do wyboru,
w otworach gwintowanych lub w rowkach teowych.
| } i Podczas wkrecania $ruby mocujgcej szczeki rozsuwaja
: T ; si¢ i dociskajg przedmioty obrabiane do statych oporéw
-|- : . -I- [ przyrzadu obrébkowego.

: : Podtuzny otwdr w klinie pozwala na przesuwanie
| ! rozpieraczy klinowych lub wyréwnanie do tolerancji.

j p P Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.
w _\ /_ Wersja:
h i 77 i Klin i szczgki — hartowane, czarne.
| TS | S \ | Przyktad zaméwienia:
i\ | K0039.2208
| Wskazoéwka:

o> 44— —|

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

Wskazéwka dotyczaca planu:
D) $ruba z tbem walcowym DIN 6912

* 4
2 __\_ 2 ‘[_ 5 1) Powierzchnie mocowania gtadkie
\ ,_ l |_ | / 2) Powierzchnie mocowania ryflowane
- — I i e —— 3)

)

)

; —| f l_ —| Rozpieracze klinowe
| : : . 4) Przedmiot obrabiany

| 5) Staty ogranicznik

KIPP Rozpieracze klinowe, wersja waska

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia A A B C D E maks. sita Maks. moment
gladki ryflowany min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 M8X25 2 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210

KIPP Rozpieracze klinowe, wersja szeroka

Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia A A B C D E maks. sita Maks. moment
gladki ryflowany min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210
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Rozpieracze klinowe

z naddatkiem obrébkowym
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KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.

Wersja:

Klin i szczeki — ulepszone cieplnie, czarne.

Przyktad zamowienia:
K0649.3110

Wskazowka:
Szczegdlng cecha tych rozpieraczy klinowych jest naddatek
obrdbkowy. Ten naddatek dtugosci umozliwia obrdbke konturdw

dopasowanych do geometrii przedmiotu obrabianego. Ponadto
nadajg sie one do przyrzadow wielogniazdowych. Powierzchnie

klinowe pozwalajg na osigganie duzych sit mocujacych.

Rozpieracze klinowe mozna mocowac, do wyboru, w otworach

gwintowanych lub w rowkach teowych. Podczas wkrecania Sruby
mocujgcej obydwa segmenty mocujgce rozsuwaja sie dociskaja
obrabiane przedmioty do nieruchomych szczek oporowych

urzgdzenia obrébkowego.

Podtuzny otwor w klinie podwojnym pozwala na przesuwanie

rozpieraczy klinowych oraz kompensacje tolerancji.

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = 1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = 1,5 mm

Pamietaj:
Cechg szczegding tych rozpieraczy jest naddatek obrébkowy po
3 mm na kazdg szczgke w wersji M8 oraz po 5 mm w wersjach
M10, M12 i M16.

Wskazowka dotyczaca planu:

D) $ruba z tbem walcowym DIN 6912

1)
2)
3)
4
5)

Rozpieracze klinowe
Przedmiot obrabiany

Element separujacy
Ptyta podstawowa

Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny

Nr Zaméwienia Wersja A A B C D E maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0649.3108 waski 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 11 19
K0649.3110 waski 42 47 28 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3112 waski 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3116 waski 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 szeroki 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 1 19
K0649.3210 szeroki 42 47 38 19 M10X25 3,56 15 37
K0649.3212 szeroki 54 59,5 48 22 M12X40 35 23 65
K0649.3216 szeroki 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania ztobkowane

Materiat:

A Korpus, szczeki — stal narzedziowa.
A Wersja:
Korpus hartowany.
4 ! Szczeki hartowane (49-51 HRC) i oksydowane.
A\ \. ! ./ / = H Powierzchnie klindw szlifowane.
(! a [\
i . il lllllll__ . | o E = Przyktad zaméwienia:
- I - = = K0040.1618
| | TRKARRIIRA] f ,
m Wskazowka:
b } —H Rozpieracze klinowe dzigki swojej zwartej budowie
T szczegdlnie nadajg sie do wielokrotnego mocowania
I w poziomie lub pionie. Hartowane i szlifowane
powierzchnie klindw pozwalajg na osiggniecie duzych
D sit mocujacych.
Odpowiednie rozpieracze klinowe mozna, do wyboru,
B mocowac w otworach indeksujgcych lub w rowkach
r i teowych. Podczas wkrecania $ruby z them walcowym
: . DIN 912 oba segmenty rozpieracza rozsuwajg si¢
! : | - i dociskajg przedmioty obrabiane do elementow
. —|— s « separujacych.
I I
L i Szczeki w wersji K0040.08 oraz K0040.0810 nie sa
| Ztobkowane.
Wskazowka dotyczaca planu: quluiny otwor pozwala na przesuwanie rozpieraczy
D) $ruba z them walcowym DIN 912 Klinowych.
1) Rozpieracze Klinowe Droga przesuwu wynosi w zalezno$ci do numeru
2) Przedmiot obrabiany katalogowego:
3) Staty ogranicznik K0040.08 = =0,5 mm
K0040.12 = +1,0 mm
K0040.16 = +1,5 mm
2 2
: _\ : / 3
\ T T /
r i i o
R
L. . A I. .1
! ! !
| |
| } : ; ; _ |
KIPP Rozpieracze klinowe powierzchnie mocowania ryflowane
Nr Zaméwienia Wersja 1 A A B B1 C D E Wersja 2 G maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0040.08 gladki 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 do otworéw gwintowanych M8 15 25
K0040.0810 gladki 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 do rowka teowego 10 15 25
K0040.12 ryflowany 42 49 4 30 22 M12X40 4 do otworéw gwintowanych M12 30 85
K0040.1214 ryflowany 42 49 4 30 22 M12X30 4 do rowka teowego 14 30 85
K0040.16 ryflowany 57 66 56 42 29 M16X60 5 do otworéw gwintowanych M16 50 210
K0040.1618 ryflowany 57 66 56 42 29 M16X50 5 do rowka teowego 18 50 210
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Rozpieracze klinowe M

z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
A Korpus — stal narzedziowa.
A Szczeki — stal narzedziowa (HRC 30).

Wersja:

! I Korpus hartowany.
A\ | L/ "'" L Szczeki oksydowane.
Powierzchnie klindw szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0041.12

T n‘
1 I

ol
==
|
|

L,
— LI

Wskazoéwka:

Cechg szczegdlng tych rozpieraczy jest naddatek
obrobkowy po 3 mm na kazda szczeke w wersji
K0041.08 oraz po 5 mm w wersjach K0041.12 i
K0041.16. Dtuzsza szczgka umozliwia wykonanie
formy dopasowanej ksztattem do geometrii przedmiotu
obrabianego (patrz rysunek).

N ! ! Szczeki w wersji K0041.08 oraz K0041.0810 nie s3
! I zlobkowane.

i | Droga przesuwania wynosi odpowiednio do numeru
i_ ; I zamOwienia:

- K0041.08 = +0,5 mm

K0041.12 = +1,0 mm

K0041.16 = +1,5 mm

Na zapytanie:
Szczeki z naddatkiem obrébkowym lub innym stopniu
twardosci.

; Wskazéwka dotyczaca planu:
D) sruba z tbem walcowym DIN 912

1 Tt 2 1) Rozpieracze klinowe

2) Przedmiot obrabiany

)
ﬂlj + 3 )
3) El t j
| \"]|[“/ | ; ement separujacy
' )
1

4) Plyta podstawowa
|Z ;llF ;ﬂ/ m 5) Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny
T

KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym

Nr Zaméwienia A A B B1 C D E Wersja 2 G maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania

kN Nm

K0041.08 33 37 29 21 15 M8X25 25 do otwordw gwintowanych M8 15 25
K0041.0810 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 do rowka teowego 10 15 25
K0041.12 52 59 4 30 22 M12X40 4 do otworéw gwintowanych M12 30 85
K0041.1214 52 59 41 30 22 M12X30 4 do rowka teowego 14 30 85
K0041.16 67 76 56 42 29 M16X60 5 do otworéw gwintowanych M16 50 210
K0041.1618 67 76 56 42 29 M16X50 5 do rowka teowego 18 50 210
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Rozpieracze klinowe M

powierzchnie mocowania ztobkowane

Materiat:
A Korpus, szczeki — stal narzedziowa.
A Wersja:

Korpus hartowany.
Szczeki hartowane (49-51 HRC) i oksydowane.
Powierzchnie klinow szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0042.1214

Wskazéwka:

Rozpieracze klinowe dzigki swojej zwartej budowie
szczegdlnie nadajg sie do wielokrotnego mocowania
w poziomie lub pionie. Hartowane i szlifowane
powierzchnie klinowe pozwalajg na osigganie duzych
sit mocujgcych.

Rozpieracze klinowe nadajg sie do mocowania w
otworach rastrowych lub rowkach teowych. Wkrecenie

M [T

D $ruby z tbem walcowym DIN 912 powoduije ruch obu
G segmentdw mocujgcych na zewnatrz i docisnigcie
_ przedmiotéw obrabianych do nieruchomego
r I ogranicznika.
i I Podwadjny klin powoduje w tej wersji tak zwany ,efekt
. . dociggania w dot”.
. R o
! | Droga przesuwu dla poszczegdlnych rozmiardw:
L. | K0042.12 = 1,0 mm
| K0042.16 = 1,5 mm

Wskazowka dotyczaca planu:
D) sruba z tbem walcowym DIN 912

1) Rozpieracze klinowe
2) Przedmiot obrabiany
3) Staty ogranicznik

KIPP Rozpieracze klinowe powierzchnie mocowania ryflowane

Nr Zaméwienia A A B B1 C D E Wersja 2 G maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0042.12 42 49 41 30 36 M12X60 5 do otwordéw gwintowanych M12 40 85
K0042.1214 42 49 41 30 36 M12X50 5 do rowka teowego 14 40 85
K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 do otwordw gwintowanych M16 60 210
K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 do rowka teowego 18 60 210
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Rozpieracz klinowy -

Materiat:

Stal do ulepszania ciepinego. =
Wersja:

Szczeki mocujgce hartowane (33-39 HRC)
i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K1167.11205

Wskazéwka:

Ze wzgledu na zasade dziatania rozpieracze klinowe
umozliwiajg mocowanie kilku elementéw obrabianych
jednoczesnie.

Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit
mocujacych.

Rozpieracze klinowe dostepne sg do wyboru w wers;ji
ze $rubg z them walcowym lub z them stozkowym
ptaskim.

SW

2

Wskazowka dotyczaca planu:
Wymiar L odnosi sie do wymiaru <A.
Wymiar H odnosi si¢ do wymiaru =A.

‘ 1) Oring

(szczeki powoduja docisk w dé)

I \_4‘ @ (1)Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany

(2)Pionowy nacisk w dot zapobiega
podnoszeniu przedmiotu obrabianego

KIPP Rozpieracz klinowy

Nr Zaméwienia Forma Wersja 2 A A B D H L SW maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania

kN Nm
K1167.11205 A ze sruba z Ibem stozkowym 12 14 12 M5X15 7,5 9,5 3 2 4,3
K1167.11506 A ze sruba z Ibem stozkowym 15 17 148 M6X16 8,7 9,3 4 3,5 7,3
K1167.11808 A ze sruba z Ibem stozkowym 18,5 21,5 184 M8X20 11,8 11,3 5 5 18
K1167.21205 B ze $rubg z them walcowym 12 14 12 M5X16 13,4 9,6 4 3 54
K1167.21506 B ze $rubg z them walcowym 15 17 14,8 M6X18 15,8 10,2 5 4,5 9,1
K1167.21808 B ze $ruba z them walcowym 185 215 184 M8X25 21,2 14,9 6 9 22
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Dociski boczne

Materiak:
T Stal do ulepszania ciepinego.
S|4 Wersja:
= %L £3)- - - Korpus oksydowany.
— Ry Powierzchnia naprezania szlifowana.
Przyktad zaméwienia:
L K1697.0900
L2 Wskazéwka:
L3_, L1 H4 Dokreci¢ $rube ustalajaca, aby nie dopuscic
L5 - H5 do zsuwania naprezacza bocznego podczas
Q D2 naprezenia.
¢ 1 \E
| N ZaIer:_ _
= :' | M ) -Du_zesHymoculgce _ o
“l < . et /_ - S_zllfquane powmrzc_hme naprezania _
3 ] 1oLl s g A _|_ =l +-—3 -S|Iasg|a1gan|azapoblega unoszeniu przedmiotu
| N | obrabianego
. 7\ © Wskazowka dotyczaca planu:
| (:.f:} f S E 1) Sruba ustalajaca
S 2) Sruba z tbem walcowym
S
L4
=
KIPP Dociski boczne
Nr Zaméwienia B Bl B2 B3 B4 D DI D2 H HI H2 H3 H4 H5 L L1 L2 L3 L4 L5 SW SWi T Skok Sila  Maks. moment
S zacisku dokrecania
kN Nm
K1697.0900 75 60 45 15 30 M4 66 M4x6 32 27 18 18 18 8 52 10 48 20 14 3 19 8 6 3 9 25
K1697.1400 100 80 60 20 40 M5 86 M5x8 40 33 22 22 22 10 69 13 63 26 19 4 24 10 8 4 14 50
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Docisk boczny stalowy H

do rowka teowego

Materiat:
4. 3 L1 2) Korpus: stal.

Element mocujacy i zderzak ze stali sprezynowe;.

Wersja:
Korpus ulepszony cieplnie.

|
J
-
w'
3

Przyktad zamoéwienia:
; K1540.10

L2 L2 1) Wskazéwka do zamowienia:
Numer zamoéwienia odnosi si¢ do pary ztozonej
z elementu mocujgcego i zderzaka.

B
||
N~
B1
[

Wskazéwka:
Dokrecenie $ruby mimosrodowej na elemencie
L 1,2 \Sw4 mocujacym powoduje docisnigcie przedmiotu
L obrabianego (efekt docisku w dét). Réwnoczesnie

element mocujgcy dociska przedmiot obrabiany do
zderzaka tworzac pfaskoréwnolegta powierzchnig
stykowa.

Strona zderzaka stanowi punkt odniesienia

. umozliwiajacy precyzyjng powtarzalnosc.

Skok mimosrodu: 1,2 mm.

Zastosowanie:
Mocowanie przedmiotu obrabianego bezpo$rednio Odpowiednie do mocowania czesci pojedynczych
na powierzchni stotu lub na podktadce podpartej i wielokrotnych na przyrzadach i stotach z rowkami
od dotu (w celu swobodnej obrobki ku dotowi). teowymi.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Sruba mimo$rodowa

2) Element mocujacy

3) Zderzak

4) Korpus

Zastosowanie mimosrodu

Mocowanie szybkie 1/4 obrotu

KIPP Docisk boczny stalowy do rowka teowego

Nr Zamoéwienia B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Szeroko$¢ F Moment
rowka kN dokrecania
Nm
K1540.10 18 20 10,5 7,5 5 46 25 15 4 10 4 9
K1540.12 18 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 12 4 9
K1540.14 22 20 10,5 7,5 5 52 25 15 4 14 4 9
K1540.16 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 16 4 9
K1540.18 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 18 4 9
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Docisk boczny

Z mimosrodem

® I

S

B3

2xD

Materiak:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1696.10400

Wskazoéwka:
Forma A z kotkiem pozycjonujacym.
Forma B bez kotka pozycjonujgcego.

Montaz:
Patrz rysunek (forma A).

Zalety:
- Kompaktowa i ptaska konstrukcja
- Szybkie i tatwe mocowanie komponentow

—
—
Bk
~2xD
Wskazéwka montazowa:
® A-A
M4x0,7  pqs005 200000000 -
D19 r B N
N\ ° | A
% =T
S
= N )
- 3
Frermr B —
| |
| |
S
UBRAAEN]
A A
B3
KIPP Docisk boczny z mimosrodem
Nr Zaméwienia Forma B B1 B2 B3 D D1 H H1 H2 H3  H4 L L1 L2 SW  Skok Sita Maks. moment
S zacisku dokrecania
kN Nm
K1696.00130 A 32 24 5 24 45 4 5 4 3 2 2 21 19 10 3 0,8 1,3 2,1
K1696.10400 B 45 38 8 36 5,2 10 - 6 3 5 335 305 15 6 1 4 10
K1696.10600 B 70 60 12 55 8,2 - 15 - 9 5 7 50 46 22 10 2 6 27
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Docisk boczny H

Materiat:
@ Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
> hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

Przyktad zamdwienia:
K1168.204

Wskazowka:

Te dociski boczne umozliwiajg mocowanie bardzo
niskich przedmiotow.

Element mocujgcy z dociskiem.

Element mocujgcy i podpora w jednej, kompaktowej
jednostce.

Wskazéwka dotyczaca planu:

@ 5: | — _@27 n @ ',5: @%7_ Wymiar L1 odnosi si¢ do stanu po zamocowaniu.

D D
dla srub cylindrycznych dla srub cylindrycznych

Wskazowka dot. montazu

_.ﬁi._ 02738 @z
L
~ @

(szczeki powoduja docisk w dot)
(1) Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany

L2 (2) Pionowy nacisk w dét zapobiega
r—— podnoszeniu przedmiotu obrabianego
KIPP Docisk boczny
Nr Zamoéwienia Forma B B1 D1 D2 G H H1 H2 J L L1 L2 T maks. sita Maks. moment
zacisku dokrecania

kN Nm
K1168.104 A 15 5 4 4 M4 7 3 5 2 23 12 8 6 2 2,7
K1168.105 A 19 7 5 5 M5 9 4 6 25 28 14 10 7 3 5,4
K1168.204 B 15 5 4 4 M4 7 - 5 2 20 9 8 6 2,5 2,7
K1168.205 B 19 7 5 5 M5 9 - 6 2,5 25 11 10 7 35 54
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Trzpienie rozprezne stalowe

z dZzwignig mimosrodowa

H1

=

Al

KIPP Trzpienie rozprezne stalowe z dzwigniag mimosrodowa

w

Za pomoca opatentowanych systeméw mocowania pozycjonuje
si¢ ksztaltowo dwa elementy bez uzycia narzedzi i tworzy
miedzy nimi potaczenie sitowe. Zakres mocowania i sita
mocujaca s3 ustawialne.

Materiat:

Rekojes¢ — odlew aluminiowy EN AC-46200.

Podkiadka dociskowa — tworzywo sztuczne wzmocnione wtéknem
szklanym PA 66 GF 35-X.

Sworznie ze stali nierdzewne;.

Kotwa, podktadka, trzpien rozprezny, sprezyna talerzowa ze stali.

Wersja:

Rekojes¢ powlekana proszkowo, czarna o drobnej strukturze lub
czerwona RAL 3003 o drobnej strukturze.

Podktadka dociskowa — czarna.

Podkfadka pasywowana na niebiesko.

Kotwa i trzpien rozprezny oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K1500.1001

Wskazowka:

Site mocujaca mozna ustawiac indywidualnie na kotwach za
pomoca Srubokretu. Jako ustawienia wstepne zalecane jest
ustawienie dZzwigni mimosrodowej pionowo, z trzpieniem
rozpreznym w otworze.

Dziatanie systemu mocujgcego przetestowano w otworach

o tolerancji H7. Wszystkie wartosci sity mocujacej sg wartosciami
orientacyjnymi podanymi bez wspotczynnika bezpieczenstwa.
Wiasciwos¢ do danego zastosowania musi zweryfikowac
uzytkownik.

Zalety:

taczenie dwdch czesci jest mozliwe bez uzycia narzedzi.
Komponenty sg optymalnie wycentrowane w potozeniu
zamocowanym. Dzieki kompaktowej formie trzpienie rozprezne
z dzwignig mimos$rodowg mozna stosowac réwniez w otworach
nieprzelotowych. Nie istniejg szczegdlne wymagania dotyczace
wymiaréw otwordéw. ROwniez powierzchnia i forma nie muszg
wykazywa¢ szczegdlnych wiasciwosci.

Zasada dziatania:

System mocowania jest wprowadzany w otwor w stanie otwartym.
Na poczatku procesu zamykania trzpien rozpreza sie i mocuje

w dolnym elemencie. Dzigki zintegrowanemu pakietowi sprezyn
talerzowych uzyskiwany jest efekt docisku dolnego, ktory na koniec
procesu zamykania taczy ze sobg oba elementy.

Wskazoéwka dotyczaca planu:
1) aktywowany
2) nieaktywowany

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A Al B D D1 H H1 H2 H3 Sita Sita
czarny czerwony reczna trzymajaca
FH N F kN
K1500.1001 K1500.1004 36,2 41,7 14,4 10 12 9 13 25 10,4 90 1,35
K1500.1202 K1500.1205 52,3 59,1 18 12 15,4 11,2 17 30 12,6 100 3
K1500.1403 K1500.1406 70,4 79,2 21,5 14 18,1 14,5 22 35 14,7 120 33
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Trzpienie rozprezne M
D
>D* 1
LI I LI
Ll
A %
=
= ‘ | b
T Materiat:
| - Korpus — stal konstrukcyjna, $ruba ze stozkiem — stal
= do naweglania.
D3 | !
Wersja:
D4
Korpus oksydowany.
D1 Sruba ze stozkiem — — utwardzona dyfuzyjnie.
Przyktad zaméwienia:
K0357.081420
Wskazéwka:
Trzpien rozprezny nadaje sie do mocowania przy
= « wtdrnej obrobce czesci toczonych, po wstepnym
»nl =2 wykonaniu doktadnego otworu. Toczeniem lub
frezowaniem mozna dopasowac srednice bazowa D do
Srednicy przedmiotu obrabianego.
Niska budowa — nie ma fap kolidujgcych z narzedziem.
Ruch zaciskania: obrét kluczem imbusowym lub naped
hydrauliczny.
* D min. = najmniejsza dopuszczalna Srednica, do
jakiej mozna wytoczy¢ lub wyfrezowac "D”.
Montaz:
Trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,17 mm (droga
zaciskania) powyzej $rednicy w stanie spoczynku.
Nastepnie na tokarce lub frezarce obrobi¢ trzpien na
doktadna Srednice otworu przedmiotu obrabianego.
W razie potrzeby mozna wycentrowac kotnierz w
% N otworze lub przy uzyciu kotkdw pasowanych.
Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Sruba ze stozkiem
~ 9 -
~ ~— —_—
%,
\\36’00)
KIPP Trzpienie rozprezne
Nr Zaméwienia D D D1 D2 D3 ) D4 H H1 H2 H3 ) SW Maks. moment  maks. sita
min. dla $rubztbem  Srubaze Sruba ze dokrecania zacisku
stozkowym IS0 10642 stozkiem stozkiem Nm kN
K0357.020407 7,4 41  20h9 137 M2 M2 10,7 7,6 6,1 4,1 1,5 0,7 1,1
K0357.040812 12,4 8 2972h9 21 M3 M4 21,8 16 15 8 3 5 42
K0357.061214 142 122 315h9 231 M3 M6 249 19 15 12 5 17 8,5
K0357.081420 20 13,5 375h9 29 M3 M8 249 19 15 14 6 34 11,1
K0357.062027 27 18 50h9 39,4 M4 M10 286 222 175 17 8 60 20
K0357.102535 35,3 23 56h9 455 M4 M12 31,8 254 206 21 10 150 26,3
K0357.123442 42 293 695h8 559 M5 M16 396 318 27 22 14 280 44,5
K0357.123452 51,5 293 755h9 639 M5 M16 396 318 27 22 14 280 44,5
K0357.163077 77,7 293 107,5h9 92,5 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
K0357.1630103 103 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
K0357.1630175 175 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
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Trzpienie rozprezne

z bocznym zaciskiem

Materiak:

Korpus — stal konstrukcyjna.
Sruba mocujgca — stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Korpus oksydowany.

Sruba ulepszona do 10.9, hartowana i powlekana

H1
H2

w
H
H1
H2
Sw
H

PTFE.

Przyktad zamoéwienia:

K0643.118029

Wskazowka:

D3
D1 g

H3

Dzigki bocznemu mocowaniu trzpien rozprezny
przydaje sie przy wtdrnej obrdbce czesci toczonych i
frezowanych po wstgpnym wykonaniu nieprzelotowego
otworu. Toczeniem lub frezowaniem mozna
dopasowac srednice bazowa D do $rednicy przedmiotu
obrabianego.

Ruch zaciskania: reczny obrot kluczem imbusowym.

* D min. = najmniejsza dopuszczalna srednica, do

KIPP Trzpienie rozprezne z bocznym zaciskiem

jakiej mozna wytoczy¢ lub wyfrezowac "D”.

Montaz:

Trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,1 mm (droga
zaciskania) powyzej Srednicy w stanie spoczynku.
Teraz mozna wytoczy¢ badz wyfrezowaé trzpien
do wymaganej $rednicy. Do celéw obrdbki komplet
zawiera pierscien ryglujacy.

W razie potrzeby mozna wycentrowac kotnierz

w otworze doktadnym lub przy uzyciu kotkow
pasowanych.

Forma A zawiera w komplecie 6 Srub mocujacych.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A:

dla centr obrébkowych, wiertarek i frezarek
Forma B:

z czopem mocujacym do tokarek

Nr Zaméwienia Forma D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 SW Maks. moment maks. sita
min. dla $rub z tbem dokrecania zacisku
stozkowym IS0 10642 Nm kN
K0643.118029 A 287 17,8 50 - M4 394 41,3 22,4 17,5 - 6 66 20
K0643.218053 B 533 18 533 25 - - 444 25,4 21 45 6 66 20
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Elementy mocujgce do przedmiotéw okragtych

D2 1y

Gwint wewnetrzny do

montazu wzgl. demontazu

G1
Sw

mocowanie 0siowe, promieniowe

Moment naprezenia Mx

regulacja i mocowanie

|
712

J

A7
%:-J.—-—l—i—-
bl

b

D1 +0,2

Materiat:
Szczeki — stal.

SW

$pre2yna -1.4310.
Sruba — klasa wytrzymatosci 8.8.

—

Wersja:
$zczeki oksydowane.
Sruba ocynkowana na niebiesko.

Przyktad zamowienia:
K0375.04

Wskazowka:

Elementy mocujgce s3 prostg alternatywg dla
konwencjonalnych zaciskow (rowek i $ruba mocujaca)

dla okragtych czesci.

Elementy nadajg sie do réznych materiatéw (np. metali,

tworzyw sztucznych, drewna, ...).

Do poluzowania mocno zacisnigtych szczek wystarczy
jedno uderzenie w kierunku osiowym lub wyciagniecie
za pomocg dodatkowego gwintu w szczekach badz w
gniezdzie szesciokatnym sruby z tbem walcowym.

Wprowadzié
element mocujacy

&
£ Wprowadzi¢
obrabiany element
: ‘ N okragty

Specjalny Srubokret 6-kt z czopem gwintowanym.

Wkrecany jest w gwint G1 $ruby cylindrycznej

aby wypozycjonowac wzglednie poluzowaé

element mocujgcy.

Zamocowac
KIPP Elementy mocujace do przedmiotow okragtych
Nr Zamowienia D D D1 D2 D3 G G1 H L L1 SW X Moment Maks. moment  Nr zamoéwienia
min. maks. maks. naprezania maks.  dokrecania narzedzia
Nm Nm montazowego

K0375.04 6 10 8 8 M4 M5 M25 4 27 8 3 2,8 max. 20 2,9 K0375.904
K0375.05 10 15 10 10 M5 M6 M3 5 33 10 4 3,3 max. 45 6 K0375.905
K0375.06 15 20 12 12 M6 M7 M4 6 39 12 5 35 max. 100 10 K0375.906
K0375.08 20 30 16 16 M8 M10 M5 8 46 16 6 4 max. 170 25 K0375.908
K0375.10 30 40 20 20 Mi0 M12 M6 10 53 20 8 4.8 max. 290 46 K0375.910
K0375.12 40 60 25 25  M12 Mi14 M8 12 70 25 10 56 max. 450 82 K0375.912
K0375.16 60 125 30 30 M16 M18 M10 16 81 30 14 79 max. 650 206 K0375.916
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Tuleja centrujaca rozprezna

okragta
®
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Materiak:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
hartowany (33-39 HRC) i oksydowany.

Przyktad zamoéwienia:
K1166.10804

Wskazdowka:

Tuleja centrujgca rozprezna umozliwia wysrodkowanie

i zamocowanie elementu obrabianego w otworze.
Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit
mocujacych.

Tuleje centrujace rozprezne dostepne sg do wyboru

w wersji ze Srubg z them walcowym lub z tbem
stozkowym ptaskim.

Tuleje centrujace rozprezne z dociskiem.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: ze Sruba z tbem sze$ciokatnym
Forma B: ze $rubg z tbem walcowym

Wymiar H odnosi sig do wysokosci przy =D.
Wymiar L odnosi sig do dtugosci przy <D.

1) 0-Ring
KIPP Tuleja centrujaca rozprezna okragta
Nr Zaméwienia Forma D D D H H1 L Sw maks. sita Moment
min maks. zacisku dokrecania

kN Nm
K1166.10804 A M4x12 8 10,3 55 0,9 73 25 09 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 43
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 11,2 4 2,1 73
K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18
K1166.20804 B M4x12 8 10,3 55 51 7,1 3 15 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 54
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 79 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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Tuleja centrujaca rozprezna M
okragta

Wskazowka techniczna:

- Ustawic tuleje centrujacg i zamocowac przedmiot obrabiany w otworze.
- Ksztatt klinowy pozwala uzyska¢ wysoka site mocujgcg na przedmiocie obrabianym.

'

(szczeki powodujg docisk w dot)

I \_4‘ @ (1) Poziomy nacisk na przedmiot obrabiany

@ Pionowy nacisk w dot zapobiega podnoszeniu
@ przedmiotu obrabianego

°7

@

Forma A: Forma B:

Brak naprezenia zamocowane Brak naprezenia zamocowane

Wskazowka:
Podczas procesu mocowania na $cianke otworu oddziatuje punktowo sita naprezajaca.

Aby zapewni¢ wysokg powtarzalno$¢ nalezy umiescic
przedmiot obrabiany nad elementem pozycjonujacym.
Proces mocowania odbywa si¢ za pomocg tulei
centrujgcej.

Przedmiot
L obrabiany

Element pozycjonujacy
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Dociskacze centrujace M

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

Materiak:

Korpus 1.2842.

Kulki i sze$ciokaty 1.4112.
Sprezyna 1.4310.

Wersja:
Korpus hartowany i oksydowany.
Kulki i szeSciokat hartowane i szlifowane.

02H7

L +0,5

Przyktad zamoéwienia:
K0358.101203

T
=|  Zastosowanie:

L T D3+ Przedmioty obrabiane ustawi¢ samocentrujgco w
podanych otworach od wewnatrz na zewnatrz i
D4+%° zamocowag.

D3 A= Zalety:

D1 - Precyzyjne samocentrowanie

- Mocowanie bez skrzywienia

- Duzy zakres mocowania

D2 46 - Niewielka wysoko$¢ konstrukcyjna

H2
H3

A +0,1

Dane techniczne:
Doktadnos¢ powtarzania +0,025
Koncentrycznosé +0,05

Wskazéwka dotyczaca planu:
FormaA:
z kulkg — nadaje sie do mocowania w otworach, w
ktérych mozna zaakceptowaé lekkie wgniecenia.
\ { Forma B:
I i z szesciokatem — do Scianek otworéw o wrazliwych

é %> % powierzchniach.
/{& ﬂ 1) Pomoc montazowa:
trzpien do doktadnego okre$lenia potozenia segmentow

J::L l__l mocujacych.
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Dociskacze centrujace M

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

KIPP Dociskacze centrujace z elementami kulowymi

Nr Zamoéwienia Forma A Dmaks. D DI D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M SW O@kulki Liczba maks.sita Maks. moment

min. kulek  zacisku dokrecania
kN Nm
K0358.101203 A 35 14,2 1,7 M4 10 15 43 15 10 42 3 15 35 25 3 2,5 3 0,5 5
K0358.101504 A 45 18,5 145 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 3 4 3 3,5 5
K0358.101905 A 55 22,5 185 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.102306 A 7 26,5 225 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 5 4 3 45 17
K0358.102706 A 7 305 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 5 4 3 45 17
K0358.103106 A 9 385 305 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 45 5 8 3 45 17
K0358.103908 A 1 465 385 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.104708 A 1 545 465 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.105510 A 15 705 545 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 8 16 6 8 79
K0358.107112 A 17 865 705 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 10 16 6 10 141
K0358.108712 A 25 1025 865 Mi16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 14 16 6 12,5 354

KIPP Dociskacze centrujace z tarczka szesciokatna

Nr Zamowienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW Liczba maks.sita Maks. moment

min.  maks. 6-katow  zacisku dokrecania
kN Nm
K0358.201504 B 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 4 3 3 35 5
K0358.201905 B 55 185 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.202306 B 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 4 5 3 45 17
K0358.202706 B 7 265 305 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 4 5 3 45 17
K0358.203106 B 9 305 385 M6 25 4 6,4 327 231 142 119 46 7 45 8 5 3 45 17
K0358.203908 B 11 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.204708 B 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.205510 B 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 16 8 6 8 79
K0358.207112 B 17 705 865 Mi2 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 16 10 6 10 141
K0358.208712 B 25 865 1025 Mi16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 16 14 6 12,5 354
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Dociskacze centrujace M

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

Materiat:

Korpus 1.2842.

Kulki i sze$ciokaty 1.4112.
SW D2 H7 Sprezyna 1.4310.

Wersja:
Korpus hartowany i oksydowany.
E‘> V f f = Kulki i szesciokat hartowane i szlifowane.

H4
L +0,5
E

H.,

Przyktad zamowienia:
K0644.0101203

H2
H3

N
~
N
'_
~\
>H3 '

A=01 Zastosowanie:

— Nadaje sie do centrycznego pozycjonowania i

p3+03 D1+ mocowania w otworach nieprzelotowych. Obstuga od
dotu, reczna lub automatyczna — pneumatyczna lub
hydrauliczna.

L1

~L2

D4 Zalety:
| - Precyzyjne samocentrowanie
Lﬂ—‘ - Mocowanie bez skrzywienia
DZI 7 - Duzy zakres mocowania

- Niewielka wysokos¢ konstrukcyjna
A - Efekt dociggania w dot

Dane techniczne:
@ Dokfadno$¢ powtarzania 0,025
‘Wi Koncentrycznosé +0,05

| Wskazéwka dotyczaca planu:

7| Forma A:

f \H| z kulkg — nadaje si¢ do mocowania w otworach, w
L] ktorych mozna zaakceptowac lekkie wgniecenia.

Forma B:
z szesciokgtem — do $cianek otwordw o wrazliwych
powierzchniach.

1) Pomoc montazowa:
trzpien do doktadnego okreslenia potozenia segmentow

o mocujacych.
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Dociskacze centrujace M

z elementami kulowymi lub szesciokatnymi

KIPP Dociskacze centrujace z elementami kulowymi

Nr Zamowienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M SW @kulki Liczba  maks.sita Maks. moment
min. maks. kulek zacisku dokrecania
kN Nm
K0644.0101203 A 35 11,7 142 M5 10 1,56 M3 128 10 42 3 1435 11 10 2 55 2,5 3 0,5 2
K0644.0101503 A 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 23 55 141 12 25 55 4 3 35 2
K0644.0101904 A 55 185 225 M8 15 25 M4 209 16,5 116 104 23 75 182 14 35 7 4 3 4 5
K0644.0102305 A 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 4,5 10
K0644.0102705 A 7 265 305 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 45 10
K0644.0103106 A 9 305 385 M12 25 4 M6 30,3 231 142 11,9 46 7 219 20 35 10 8 3 45 17
K0644.0103906 A 11 385 465 M12 30 4 M6 342 272 17,8 155 46 7,5 225 20 45 10 8 6 6,5 17
K0644.0104706 A 11 465 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 7,5 225 20 6,5 10 8 6 6,5 17
K0644.0105508 A 15 545 705 M14x1,5 45 5 M8 499 40,6 23,7 191 93 9 245 32 65 13 16 6 8 43
K0644.0107108 A 17 705 865 M16x1,5 60 5 M8 554 46,1 283 23,7 93 10 294 20 65 13 16 6 10 43
K0644.0108708 A 25 865 1025 M16x1,5 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 65 17 16 6 12,5 79
KIPP Dociskacze centrujace z tarczka szesciokatna
Nr Zaméwienia Forma A D D D1 D2 D3 D4 H HI H2 H3 H4 L L1 L2 M K SW Liczba maks. sita  Maks. moment
min. maks. 6-katow  zacisku dokrecania
kN Nm
K0644.0201503 B 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 1,4 55 141 12 25 4 55 3 35 2
K0644.0201904 B 55 185 225 M8 15 25 M4 209 16,5 116 104 23 75 182 14 35 4 7 3 4 5
K0644.0202305 B 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0202705 B 7 265 305 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0203106 B 9 305 385 M12 25 4 M6 30,3 231 142 119 46 7 219 20 35 8 10 6 4,5 17
K0644.0203906 B 11 385 46,5 M12 30 4 M6 342 272 17,8 155 46 7,5 225 20 45 8 10 6 6,5 17
K0644.0204706 B 11 46,5 54,5 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 8 10 6 6,5 17
K0644.0205508 B 15 545 705 M14 45 5 M8 499 40,6 23,7 191 93 9 245 32 65 16 13 6 8 43
K0644.0207108 B 17 70,5 86,5 M16 60 5 M8 554 46,1 283 23,7 93 10 294 20 65 16 13 6 10 43
K0644.0208708 B 25 865 1025 Mi16 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 6,5 16 16 6 12,5 79
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Instrukcja montazu
Mimosrodowe modutly mocujace i oporowe

Zaktadanie poprzez docisk i obrét

Dzwignia i nakretka mtoteczkowa
ustawione sg w jednej linii.
‘ Utatwia to wkfadanie do rowka teowego.

Wkrecajgc i wykrecajac nakretke regulacyjng, mozna
ustawi¢ warto$¢ posuwu mocowania, dostosowang
do wysokosci elementu i gtebokosci rowka.

Mocowany element

Nakretka mioteczkowa

Szyna profilowa

Mocowanie elementu poprzez zacisnigcie dzwigni

Docisna¢ dzwignig w dot.
Mimos$rdd spowoduje
zamocowanie elementu.
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Mimosrodowe moduty mocujgce

FH
-—

Zakres regulacji

H2

H3

H1
/<12

Przedmiot obrabiany/

o> —f-—-—-H

/element konstrukcyjny

>4

N i aluminiowy/
stot maszynowy

L | Nakretka mioteczkowa

- Zakres regulacji

H2

SW 30,

J

S

H3
H1

"

Zakres regulacji

H2

H1

/<14

>4

Profil aluminiowy / stét maszynowy

KIPP Mimosrodowy modut mocujacy

Przedmiot obrabiany/
element konstrukcyjny

Materiat:
Korpus: stal. Dzwignia mimosrodowa: odlew
aluminiowy.

Wersja:

Korpus oksydowany. Nakretka mioteczkowa
ocynkowana. DZwignia mimosrodowa powlekana
proszkowo, czarna.

Przyktad zaméwienia:
K0754.00200808

Wskazéwka:

Modut mocujacy wktada sie od géry do rowka teowego
i mocuje za pomocg dzwigni mimosrodowej, bez uzycia
dodatkowych narzedzi.

Zalety:

Mimo$rodowe moduty mocujgce mogg by¢
stosowane w systemach profili aluminiowych lub na
stofach z rowkami teowymi w celu mocowania lub
zaciskania elementoéw konstrukcyjnych i przedmiotow
obrabianych.

Nr Zamowienia Forma D D1 H H1 H2 H3 L Odpowiedni do Sita Sita
szerokosci rowka zacisku reczna

F (kN) FH N

K0754.00200808 A 20 - 73,5 36 8 28 52,3 8 25 100

K0754.10200808 B - M20x1,5 735 36 8 28 52,3 8 25 100
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Mimosrodowe moduty mocujgce H

= Zakres regulacji A
. 4
2 T
| = Vi | ) )
' el 3 0 Przedmiot obrabiany/
| A | element konstrukcyjny
I H
| ) [ /(
/ .
D |1~ — — - Nakretka mioteczkowa
7
@ [ L | \— -— :I- - >\')
_ Profil aluminiowy/
stot maszynowy
- Zakres regulacji
! 14
RS
| =
hd
L
[
D1 =
240
KIPP Mimosrodowy modut mocujacy
Nr Zamowienia Forma D D1 H H1 H2 H3 L Odpowiedni do Sita Sita
szerokosci rowka zacisku reczna
F (kN) FHN
K0754.21150606 C 15 - 34 10 6 7 35 6 1,5 90
K0754.21201008 C 20 - 44 13 8 10 52 8 2,5 100
K0754.21301008 C 30 - 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
K0754.31301008 D - M30x2 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
Nr Zamoéwienia Forma D1 D2 H H1 H2 L Odpowiedni do Sita Sita
szerokosci rowka zacisku reczna
F (kN) FHN
K0754.41150706 E M15X1 25 39 14 7 35 6 1,5 90
K0754.41200908 E M20X1 32 50 18 9 52 8 2,5 100
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Zaciski o

do mimosrodowych modutéw mocujacych

Materiat:
D Stal lub POM.
&
\ NS\ & Wersja:
= R _l_ @ oksydowane. Kolor biaty.
Q Przyktad zaméwienia:
4 T K1212.2008
L Wskazowka:
Zaciski mimo$rodowe do po$redniego mocowania
I —— wrazliwych elementéw w kombinaciji z podporg
— obrotowg lub mimos$rodowymi modutami mocujgcymi
o formie C.
Zalety:
Obstuga beznarzedziowa.
KIPP Zaciski do mimosrodowych modutow mocujacych
Nr Zaméwienia Materiat B B1 B2 D H L L1 R R1
korpusu
K1212.1506 Stal 22,1 10 10,05 15,1 6 50 11,05 22 3
K1212.2008 Stal 29,4 13,34 13,37 20,1 8 66,67 14,7 29,4 3
K1212.3010 Stal 44,1 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
K1212.23010 Pom 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3

294



Sworznie mocujgce ze stali H

P

|
]
' Materiat:
! Rekojes¢ z odlewu cynkowego wg DIN EN 12844,
i
i

}
! D1 2 X o ) A
| Kotki centrujgce i kliny zaciskowe ze stali 1.0715.
i g — E Pierscien zaciskowy ze stali.
z (
: @ @ Wersja:
! [} = [ Uchwyt w kolorze czarnym, powleczony tworzywem
sztucznym.

Kotek centrujgcy i pierscien zaciskowy fosforowane.
Kliny zaciskowe oksydowane.

\
\

‘S| ) Podziatka pomiarowa naniesiona laserowo.
== ==
D D Przyktad zamowienia:
K1503.0016
Wskazowka:

Docigganie Sruby lub obracanie dzwigni zaciskowej
powoduje zamocowanie w otworze obu Klindw
zaciskowych. Za pomocg regulowanego bezstopniowo
pierécienia zaciskowego mozna zamocowac jeden lub
kilka elementoéw separujgcych o réznej grubosci.

Zastosowanie:

Sworznie mocujgce idealnie nadajg sie do mocowania
czesto wykorzystywanych elementow separujacych
na stotach rastrowych/spawalniczych o réznych
grubosciach materiatu ze @ otworu réwng 16 mm lub
28 mm.

Zalety:

Bezstopniowo ustawiany zakres mocowania 0-36 mm
oraz 0-75 mm.

Srednica i jako$¢ powierzchni otworu nie maja
znaczenia (do H12).

tatwe ustawianie zakresu mocowania za pomocg
podziatki.

Mocowanie w otworze nie niszczy powierzchni.

Efekt dociskania osiggany réwniez w przypadku stotu
wykonanego z cienkiego materiatu (=8 mm lub =4
mm).

Kompatybilne z popularnymi elementami separujgcymi.

KIPP Sworznie mocujace ze stali

Nr Zaméwienia Forma A D D1 H H1 H2 SW B
Zakres mocowania

K1503.0016 A - 16 34 78 17,5 49 6 0-36
K1503.0028 A - 28 48 129 28 90 6 0-75
K1503.0116 B 65 16 34 109 17,5 80 - 0-36
K1503.0128 B 80 28 48 168 28 129 - 0-75
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Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewne;j H
z podktadka
(CTEN

KIPP Sworznie mocujace ze stali lub stali nierdzewnej, z podktadka

| al_é

Materiat:

Podkfadka ze stali 1.0715.

Kliny zaciskowe ze stali 1.0715 lub stali nierdzewnej
1.4305.

Wersja:
Podkfadki ocynkowane.
Kliny zaciskowe oksydowane lub niepowlekane.

Przyktad zamdwienia:
K1504.016

Wskazowka:

Do mocowania ptyt adaptacyjnych, katownikéw oraz
ptyty otwartej na stotach z siatka rastrowa, a takze
ptytach z otworem o @16 mm, 20 mm lub @28 mm.
Mozliwo$¢ zastosowania réwniez jako ogranicznik
punktowy oraz do pozycjonowania i mocowania ptyt
wymiennych mocujacych. Obracanie Sruby z tbem
walcowym powoduje zamocowanie w otworze
Klinéw zaciskowych.

Zalety:

Skuteczne réwniez w przypadku ptyty do mocowania
wykonanej z cienkiego materiatu (metal: =8 mm lub
>4 mm; drewno: =18 mm).

Mocowanie w otworze nie niszczy powierzchni.
Niska konstrukcja.

Nr Zamowienia Materiat D D1 H H1 H2 SW B
korpusu Zakres mocowania
K1504.016 Stal 16 40 48 17,5 7 6 0-14
K1504.120 Stal nierdzewna 20 40 48 21 7 6 0-10
K1504.028 Stal 28 40 68 28 7 6 0-23

296



Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewne;j H

z katownikiem zaciskowym

L

Materiak:
L, L2 | Rekojes¢ z odlewu cynkowego wg DIN EN 12844.
| Katownik zaciskowy z cynkowego odlewu
' cisnieniowego.
% G- Kliny zaciskowe ze stali 1.0715 lub stali nierdzewnej
; 1.4305.
] | Wersja:
)/ Uchwyt w kolorze czarnym, powleczony tworzywem
T ' sztucznym.
?? Kliny zaciskowe oksydowane lub niepowlekane.
I
D Przyktad zamowienia:
. K1505.016
Wskazowka:
o +-4 ____3_ Katowniki zaciskowe sg odpowiednie do mocowania
profili aluminiowych — np. w funkcji ogranicznika — na
! stofach rastrowych lub ptytach z otworem o @16 mm,

020 mm lub @28. Zwolnienie dZzwigni zaciskowej
powoduje poluzowanie obu zaciskdw, co umozliwia
swobodne obracanie i przesuwanie. Sworznie
mocujace z katownikiem zaciskowym sg zazwyczaj
stosowane parami.

Zalety:

Skuteczne réwniez w przypadku ptyty do mocowania
wykonanej z cienkiego materiatu (metal =8 mm lub =4
mm oraz drewno =18 mm).

Mocowanie w otworze nie niszczy powierzchni.
Obstuga beznarzedziowa.

KIPP Sworznie mocujace ze stali lub stali nierdzewnej, z katownikiem zaciskowym

Nr Zamowienia Materiat B D H1 H2 L1 L2
korpusu

K1505.016 Stal 32 16 25 36 20 65

K1505.120 Stal nierdzewna 32 20 21 36 20 65

K1505.028 Stal 32 28 36 36 20 65
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Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewnej

z ptyta adaptacyjna

e T .
8 FRESN
= &
-
» :
i
nt
i
b
Materiat:
@ Plyta adaptacyjna ze stali.
. . ~ o Kliny zaciskowe ze stali 1.0715 lub stali nierdzewnej
II i I o m T II ; I Ll 1l T 1.4305.
=| _ : " K =| : Y Y Wersja:
T I < I Ptyta adaptacyjna ocynkowana.
¥ e Kliny zaciskowe oksydowane lub niepowlekane.
D D
L2 L1 Lz L1 Przyktad zamdwienia:
K1506.0016
3 / @ = d— 3 / @l 3 i@ Wskazowka:
_{ _é < é_ o o {{9 ___é _ 1 e Plyty adaptacyjne zapewniajg kompatybilno$¢ z 3- lub
\ =) @ \ « 4-otworowymi dociskaczami, do ptyt rastrowych lub
Q ptyt 0 @16 mm, 20 mm lub @28 mm.
S SiKc) I = Obracanie éruby z b '
3| = y z them walcowym powoduje
13 zamocowanie w otworze elementéw ze sworzniami
L4 L4 L3 mocujgcymi.
L L
[ ”
I | o ——
| : —
=
D L5 14 113
N
A% ¢®
% ,(
N [ _ — - X
@ *{\9‘3 . L8 9 L2 _Yli =
o X S © © 2
L7 L6|
L
KIPP Sworznie mocujgce ze stali lub stali nierdzewnej, z ptyta adaptacyjna
Nr Zaméwienia  Forma Materiat B Bl B2 B3 B4 D DI D2 D3 H HI L LT L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 S SW
korpusu
K1506.0016 A Stal 52 13 26 16 M5 - - 305175 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.1020 A Stal nierdzewna 52 13 26 - - 20 M5 - - 34 21 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0028 A Stal 52 13 26 - - 28 M5 - - 41 28 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0116 B Stal 52 7 38 - - 16 M5 M6 - 305175 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.1120 B Stal nierdzewna 52 7 3 - - 20 M5 M6 - 34 21 9 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.0128 B Stal 52 7 38 - - 28 M5 M6 - 41 28 9 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.0216 c Stal 52 13 26 7 38 16 M5 M5 M6 305175 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.1220 c Stal nierdzewna 52 13 26 7 38 20 M5 M5 M6 34 21 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.0228 c Stal 52 13 26 7 38 28 M5 M5 M6 41 28 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
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Podpora obrotowa ze stali

z trzpieniem gwintowanym

Materiak:
Podpora obrotowa ze stali 1.0715.
Trzpien gwintowany ze stali.

Podpora obrotowa oksydowana.
Trzpien gwintowany ocynkowany.

i = Wersja:
|

D Przyktad zaméwienia:
K1507.3006X04

Wskazowka:

Podpory obrotowe w potgczeniu z ptytami i zaciskiem
mimosrodowym moga by¢ wykorzystywane do
mocowania po$redniego.

KIPP Podpora obrotowa ze stali, z trzpieniem gwintowanym

Nr Zamoéwienia D D1 H L

K1507.3006X04 M6 30 20 4
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Ptytka stalowa

otwarta

B1
S
D
B

Materiat:
Stal.

Wersja:
ocynkowane lub pasywowane na niebiesko.

Przyktad zaméwienia:
K1508.0180X40

Wskazowka:

Plyty w potgczeniu z podporg obrotowg i zaciskiem
mimosrodowym moga by¢ wykorzystywane do
mocowania po$redniego. Piyty s3 przytwierdzane do
stotdw rastrowych za pomoca sworzni mocujgcych

z podktadka. W kombinacji z mimosrodowymi
modutami mocujgcymi moga by¢ rdwniez mocowane
na stotach maszynowych z rowkami.

Zalety:
Mozliwos¢ elastycznego przesuwania i
pozycjonowania.
Regulacja bezstopniowa.
KIPP Plytka stalowa otwarta
Nr Zamoéwienia B B1 D L L1 S
K1508.0180X40 40 10,4 M6 180 160 5
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Katownik stalowy H

otwarty

B

/ ) W

Materiak:
B1 s Stal.
f i ) Wersja:
Jp i ocynkowane lub pasywowane na niebiesko.
: o= L Przyktad zaméwienia:
| ] K1509.0804060
,T Wskazowka:
— — 1 ' Katownik mozna wykorzystywac jako ogranicznik
B L na stofach rastrowych i rowkowych. W potgczeniu
ze $rubami radetkowanymi uzyskuje sie dodatkowo
— mozliwos$¢ nastawiania precyzyjnego. Katowniki sg
przytwierdzane do stotow rastrowych za pomocg
+ sworzni mocujgcych z podkfadka. W kombinacji
i z mimosrodowymi modutami mocujacymi moga
! by¢ réwniez mocowane na stotach maszynowych
| = z rowkami.
Zalety:
* Mozliwos¢ elastycznego przesuwania i
" pozycjonowania.

Uproszczony montaz dzigki otworowi.
Regulacja bezstopniowa.

KIPP Katownik stalowy otwarty

Nr Zamoéwienia B B1 H H1 L L1 S

K1509.0804060 40 10,4 60 36 80 56 4
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