Zaciski mimosrodowe stal

-

Opis artykutu/ilustracje produktu
Opis

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Wskazowka:
Wymiar A odnosi sie do odstepu od przedmiotu obrabianego do $rodka gwintu (Sruby
zaciskowej).

Aby zminimalizowa¢ zarysowania na przedmiocie obrabianym, zalecana jest forma B
z blachg mocujaca.

Przedmiot Przedmiot .
obrabiany obrabiany Zalety- ]
- Kompaktowa konstrukcja
Ogranicznik - Szybkie i fatwe mocowanie komponentéw

Wyposazenie:
Blacha mocujgca K2050.

Wskazowka dotyczaca planu:
(1) Blacha mocujaca

Przedmiot
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Przeglad artykutow
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Zaciski mimosrodowe stal
Przeglad artykutow
Zaciski mimosrodowe stal
Nr Zamdwienia Forma Typ formy A B D D1 H Hl H2
K2048.060 A bez blachy mocujacej 59 - 10 M6 5 9 -
K2048.080 A bez blachy mocujacej 71 - 12 M8 6 12 -
K2048.100 A bez blachy mocujacej 8,3 - 14 M10 7 15 -
K2048.120 A bez blachy mocujacej 9,5 - 16 M12 8 18 -
K2048.061 B z blachg mocujaca 59 10 10 M6 5 9 6
K2048.081 B z blachg mocujaca 71 12 12 M8 6 12 7
K2048.101 B z blachg mocujaca 8,3 14 14 M10 7 15 8
K2048.121 B z blachg mocujaca 9,5 16 16 M12 8§ 18 9
Nr Zaméwienia Forma L L1 L2 L3 Skok SW Sita Maks. moment
S zacisku dokrecania
kN Nm
K2048.060 A 5 6,8 - - 1,8 4 2,2 74
K2048.080 A 6 8,2 - - 2,2 5 47 18
K2048.100 A 7 9,5 - - 2,5 6 79 35
K2048.120 A 8 109 - - 2,9 8 14 60
K2048.061 B 5 6,8 1 13 1,8 4 2,2 74
K2048.081 B 6 8,2 1 15,5 2,2 5 47 18
K2048.101 B 7 9,5 1 18 2,5 6 79 35
K2048.121 B 8 109 1 20 2,9 8 14 60
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