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Trzpienie ustalajace stalowe z regulacja obrotow3, pokrettem

z tworzywa sztucznego i stozkowym kotkiem ustalajagcym, forma B
Opis artykutu/ilustracje produktu

Opis

Materiat:

Obudowa i trzpien stalowe.

0znaczenie pozycji blokady z aluminuim.
Pokretto z termoplastu PA (poliamid).

Wersja:

Obudowa i sworznie niklowane.

Oznaczenie pozycji blokady anodowe, czerwone
Pokretto wzmocnione wtoknem szklanym, czarne.

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam, gdzie nalezy zapobiec zmianie
pozycji czeSci w wyniku dziatania sit poprzecznych.

‘ Gdy oznaczenie pozyciji blokady jest widoczne, trzpien jest catkowicie odblokowany
lub jedynie czeSciowo zablokowany

s @ Sita cinania Mozliwo$¢ montazowa do grubosci ptyty 6 mm.
s » Mozliwo$¢ montazowa 2 przy formie A do grubosci ptyty > 6 do 14 mm i przy formie
) ] B do grubosci ptyty > 6 do 15 mm.
Sita zacisku

Wskazowki obstugowe:

Forma A:

Upewnic sig, ze pokretto znajduje sie w potozeniu ,,0FF”, a sworzen jest wsunigty.
Ptyte z tulejg wsunac pod trzpienie ustalajace.

Obrécié pokretto do zacisnigcia w potozenie ,,ON”.

Po catkowitym zacis$nieciu stychac kliknigcie.

Uwaga: Nie poluzowywaé zacisku trzpienia ustalajgcego, jesli sworzen jest
obcigzany osiowo. Z powodu stozkowej formy moze doj$¢ do sytuaciji, w ktore;
sworzen si¢ nie wsunie.

Forma B:

Jesli pokretto znajduje sie na pozycji ,,0FF”, przesunaé ptyte z tulejg w kierunku
trzepienia ustalajgcego, az sworzen zatrzasnie sie w tueli poprzez nacisk sprezyny.
Pokretto automatycznie przesuwa sie na pozycje ,MID”.

Obrécié pokretto do petnego zacisnigcia ,MID” na ,,ON”, az rozlegnie si¢ sygnat
zatrzasniecia.

Wyposazenie:
Tulejki wiertarskie K1835.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Mozliwo$¢ montazowa 1

2) Mozliwo$¢ montazowa 2

3) Piyta

4) Pozycja ON

5) Pozycja OFF

6) Oznaczenie pozycji blokady
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Trzpienie ustalajace stalowe z regulacja obrotow3, pokrettem
z tworzywa sztucznego i stozkowym kotkiem ustalajagcym, forma B
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Przeglad artykutow
Nr Zaméwienia Forma Typ formy D DI D2 D3 D4 D6 D7 D8 D9 T Ti 11 L2 L3 L4
K1834.0107 B 7 12 49 32 32 12 8 45 6 6-15 447 34 57 39 13
Nr Zamowienia Forma Skok Sita zacisku F=Sita Odpornosé Sita $cinania M
S N sprezyny termiczna kN
(N)
K1834.0107 B 5 170 9 80 °C 1,3 M4x6
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