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Cechy:

Napinacze łańcuchowe są stosowane głównie w budowie maszyn i instalacji. Umożliwiają skuteczne naprężanie i mocowanie przedmiotów obrabianych o niere-

gularnych kształtach i formach. Za pomocą napinaczy możliwe jest skuteczne mocowanie przedmiotów obrabianych. Pozwala to na rezygnację z przyrządów 

do mocowania złożonych przedmiotów obrabianych. Równomierny rozkład siły naprężania łańcucha umożliwia mocowanie przedmiotów obrabianych bez 

przesunięcia. Napinacze łańcuchowe montuje się za pomocą śrub mocujących i nakrętek do rowków teowych na obrabiarce lub na płycie do mocowania.

Wskazówka techniczna dotycząca napinaczy łańcuchowych

1. Haki naprężające i podparcie przeciwległe zamontować możliwie blisko przedmiotu obrabianego na obrabiarce lub powierzchni do mocowania.

-	 Równomierny rozkład nacisku

-	 Ochrona przedmiotów obrabianych dzięki elementom z tworzywa sztucznego

-	 Duży zakres regulacji

-	 Brak rozwiązań specjalnych w napinaczach

-	 Duża siła naprężająca

Przykłady zastosowania:

Montaż:

2. �Zestaw napinacza łańcuchowego K1650.15 

Haki naprężające i podparcie przeciwległe można przymocować do stołu maszyny lub do płyty do mocowania za pomocą następujących nakrętek do rowków 

teowych DIN 508 (K0377) i śrub z łbem walcowym z gniazdem sześciokątnym DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) (patrz tabela 1). 

Zestaw napinacza łańcuchowego K1650.40

3. Obracać nakrętkę radełkowaną na podparciu przeciwległym, aż cięgło będzie całkowicie wystawać.

4. �Długość łańcucha można dostosować do przedmiotu obrabianego, usuwając lub dodając ogniwa łańcucha. Następnie trzeba przymocować jeden koniec do 

cięgła.
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Wydłużenie łańcucha przy zdefiniowanym momencie obrotowym
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Wielkość łańcucha M16
przy momencie obrotowym 90 Nm

Wielkość łańcucha M12
przy momencie obrotowym 45 Nm

nr zam. Rowek Śruba Maks. moment 
obrotowy Nm

Maks. siła zacisku 
w kN

Masa g

K1650.15 K0377 K0869 45 15 2628

K1650.40 K0377 K0869 90 40 7640

5. Wolny koniec zaczepić o hak naprężający i zabezpieczyć dodatkowo zestawem zabezpieczającym do łańcuchów naprężających.

6. �Do naprężenia wstępnego służy nakrętka radełkowana na podparciu przeciwległym – obracać nakrętkę radełkowaną tak długo, aż łańcuch będzie przylegać 

lekko do przedmiotu obrabianego.
7. Właściwy proces naprężania polega na dokręcaniu nakrętki napinającej na haku naprężającym.

Tabela 1
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Przedmiot
obrabiany

Pryzmat
mocujący

Łańcuch
naprężający

Ściągacz

Łapy hakowe

Łańcuchy rolkowe stalowe do zestawów napinaczy łańcuchowych
Firma KIPP – dodatkowo do łańcuchów dostępnych w zestawie – oferuje także inne długości łańcuchów, pasujące do zestawów napinaczy K1650.15 oraz 

K1650.40. Pozostałe długości łańcuchów umożliwiają elastyczne reagowanie na różne średnice i formy przedmiotów obrabianych.

Zalety:
-	 Możliwość elastycznego zwiększenia i dostosowania długości łańcucha napinacza

-	 Niewielkie wydłużenie łańcucha przez naprężenie wstępne

-	 Odporność na zabrudzenie i oddziaływanie temperatury

nr zam. L Maks. siła zacisku w kN

K1655.150125 126 15

K1655.150250 253 15

K1655.150500 507 15

K1655.151000 1015 15

K1655.400125 148 40

K1655.400250 250 40

K1655.400500 504 40

K1655.401000 1012 40

Tabela 3

Ściągacze stalowe do zestawów napinaczy łańcucha

Zestaw napinacza łańcucha napręża się wstępnie za pomocą ściągaczy, które wbudowuje się między łańcuchami za pomocą dwóch ogniw zamykających. 

Uruchamianie ściągacza odbywa się przez przekręcenie śruby z łbem sześciokątnym. Powoduje do wstępne naprężenie łańcucha i zlikwidowanie luzu – 

powodowane przez wydłużenie łańcucha. 

Od długości łańcucha wynoszącej trzy metry zalecane jest zastosowanie ściągaczy.

Zalety:
-	 Optymalne naprężenie wstępne

-	 W przypadku długich łańcuchów ściągacze przeciwdziałają wydłużeniu łańcucha

nr zam. L Maks. siła zacisku w kN

K1656.15052 52 15

K1656.40066 66 40

Tabela 2
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L5
n x A

LK

D

Pryzmy 120° stalowe do zestawów napinaczy łańcuchowych

Elastyczne pozycjonowanie pryzm na stole maszynowym umożliwia optymalne zastosowanie zestawu napinaczy łańcuchowych do naprężania. Mocuje się je do 

stołu maszynowego za pomocą nakrętek do rowków teowych DIN 508 K0377. W razie potrzeby pryzmy można dodatkowo wyrównać do stołu maszynowego za 

pomocą nakrętki do rowków teowych.

W tabeli 4 przedstawiono kilka możliwości montażu przedmiotów obrabianych o określonej średnicy oraz długości łańcuchów, jakie są do tego wymagane.

nr zam. n x A Ø D [mm] Długość łańcucha LK 
[mm] 

(x) = liczba ogniw

L5

K1662.11847080

1 x 40 = 40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2

2 x 40 = 80 250 - 360 413 (26) - 635 (40) 42

3 x 40 = 120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82

4 x 40 = 160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122

5 x 40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162

6 x 40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202

7 x 40 = 280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242

8 x 40 = 320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282

9 x 40 = 360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322

10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

K1662.14847100

1 x 50 = 50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2 x 50 = 100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52

3 x 50 =150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102

4 x 50 =200 320 - 670 711 (28) - 1575 (62) 152

5 x 50 =250 430 - 770 965 (38) - 1829 (72) 202

6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252

7 x 50 = 350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302

8 x 50 = 400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352

9 x 50 = 450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402

10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452

Tabela 4


