Pozycjonowanie elementéw bazowych

Plyta bazowa pionowa K0802, ptyta bazowa
pionowa dwustronna K0803, ptyta bazowa
pionowa czterostronna K0805 oraz palety K0806
zapewniajg dwa zakresy pozycjonowania.

a) Pozycjonowanie na paletach obrabiarek wg
DIN 55 201.

Proces pozycjonowania:

1.Wiozy¢ sworzen centrujgcy do otworu
centralnego w palecie maszyny.

2.Wycentrowac ptyte bazowg lub palete nad
Srodkowym otworem.

3.Ustawi¢ elementy bazowe w odpowiedniej
pozycji za pomocg kotka ustalajacego otworu
kierujacego.

b) Pozycjonowanie na paletach obrabiarek wg
JIS 6337-1980.

Proces pozycjonowania:

1. Zamocowacé ptytke separujaca na stole
maszynowym.

2. Za pomocag $rub z tbem walcowym potgczy¢
punkty mocowania z powierzchniami
ustalajgcymi (ptytkami separujgcymi).

Sruba z them walcowym
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na stotach maszynowych

Do pozycjonowania piyt z otworami M.T.P
K0800 stosowane s3 kotki ustalajace.
Plyty bazowe posiadaja cztery precyzyjne Sruba z them walcowym
otwory, w ktére wsuwane sg kotki DIN 912

ustalajace (w jednej osi ustawione sa dwa
otwory).

Poprzez wkrecenie Sruby M6, kotek
ustalajgcy moze by¢ precyzyjnie
wprowadzany w rowki teowe bgdz
wyciggany z nich.
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