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Opis artykułu/ilustracje produktu

Opis

Materiał:
Stożek stalowy.
Kulki ze stali łożyskowej.

Wersja:
Stożek hartowany i szlifowany.
Kulki wulkanizowane na stożkach.

Wskazówka:
Stożek pozycjonujący w połączeniu z tulejami pozycjonującymi tworzy jednostkę
centrującą do wysoce precyzyjnego pozycjonowania dwóch komponentów. System
osiąga dokładność powtarzania rzędu < 0,003 mm. Wulkanizowana guma nie
kruszeje i jest odporna na zanieczyszczenia oraz wióry. Małe, wgniecione wióry nie
są szkodliwe dla systemu.

Zakres temperatury:
maks. +80 °C.

Zasada działania:
Po złożeniu stożka pozycjonującego i tulei pozycjonującej kulki zostają ściśnięte
w obrębie obszaru elastycznego, tym samym mocując obie części, w których
zostały zamocowane, z najwyższą dokładnością. Aby umożliwić odkształcanie
kulek w obszarze elastycznym należy jedynie zapewnić, aby głębokość otworu, do
którego później wciskana jest tuleja pozycjonująca, została dokładnie zachowana.
Stożek pozycjonujący wkładany do tulei pozycjonującej zostaje dostarczony w wersji
dopasowanej i wystarczy przyłożyć go do powierzchni elementu współpracującego.
Teraz dostępny jest precyzyjny system pozycjonowania z wykorzystaniem punktu
zerowego.
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Rysunki
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Przegląd artykułów

Jednostka centrująca – stożek

Nr Zamówienia Rozmiar D1 D2 H
min.

L
maks.

L1 T
min.

dla numeru katalogowego

K1627.1 1 6 M4 12 17,5 9 9 K1628.1
K1627.3 3 10 M8 21 35 18 18 K1628.3


