Stozek pozycjonujacy ze stali do jednostek centrujacych ﬁqt

Opis artykutu/ilustracje produktu
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Opis

Materiat:
Stozek stalowy.
Kulki ze stali fozyskowe;.

Wersja:
Stozek hartowany i szlifowany.
Kulki wulkanizowane na stozkach.

Wskazowka:

Stozek pozycjonujgcy w potgczeniu z tulejami pozycjonujgcymi tworzy jednostke
centrujgcg do wysoce precyzyjnego pozycjonowania dwoch komponentow. System
osigga doktadnos¢ powtarzania rzedu < 0,003 mm. Wulkanizowana guma nie
kruszeje i jest odporna na zanieczyszczenia oraz widry. Mate, wgniecione widry nie
sg szkodliwe dla systemu.

Zakres temperatury:
maks. +80 °C.

Zasada dziatania:

Po ztozeniu stozka pozycjonujacego i tulei pozycjonujacej kulki zostaja Scisnigte

w obrebie obszaru elastycznego, tym samym mocujac obie czesci, w ktérych
zostaly zamocowane, z najwyzsza dokfadnoscig. Aby umozliwi¢ odksztatcanie

kulek w obszarze elastycznym nalezy jedynie zapewni¢, aby gteboko$¢ otworu, do
ktdrego pozniej weiskana jest tuleja pozycjonujaca, zostata doktadnie zachowana.
Stozek pozycjonujgcy wktadany do tulei pozycjonujgcej zostaje dostarczony w wers;ji
dopasowanej i wystarczy przytozy¢ go do powierzchni elementu wspotpracujacego.
Teraz dostepny jest precyzyjny system pozycjonowania z wykorzystaniem punktu
zerowego.
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Rysunki

D1 H7
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Stozek pozycjonujacy ze stali do jednostek centrujacych

Przeglad artykutow

Jednostka centrujaca - stozek

Kinn

Nr Zaméwienia Rozmiar D1 D2 H L L1 T dla numeru katalogowego
min. maks. min.
K1627.1 1 6 M4 12 17,5 9 9 K1628.1
K1627.3 3 10 M8 21 35 18 18 K1628.3
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