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Trzpienie montazowe z blokada tha i patakiem ze stali nierdzewnej
Opis artykutu/ilustracje produktu
Opis

Materiat:

Uchwyt i przycisk — stal nierdzewna 1.4305.
Sworzen — stal nierdzewna 1.4305.

Kulki — stal nierdzewna 1.4125.

Sprezyna i patgk — stal nierdzewna 1.4310.

Wersja:
Z potyskiem.

Wskazowka:

4 ) Trzpienie montazowe stuzg do szybkiego, prostego faczenia elementow
konstrukcyjnych.

Po nacisnieciu przycisku kulki chowaja sig i trzpieri mozna wcisng¢ w otwory. Po
zwolnieniu przycisku kulki bezpiecznie blokujg potaczenie.

Wytrzymato$¢ na $cinanie podwdjne (F) = S - T aB max.

Dane dotyczace wytrzymato$ci na Scinanie uwzgledniajg teoretyczne obcigzenie
niszczace.

Sg to niewigzgce wartosci orientacyjne, ktdre nie uwzgledniajg wspotczynnikow
bezpieczenstwa oraz podawane sg przy wykluczeniu jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci. Podane wartosci stuzg wytgcznie celom informacyjnym i nie
stanowig wigzgcej prawnie gwarancji wtasciwosci.

Wartosci obcigzenia zostaty obliczone zgodnie z DIN 50141. Kazdy uzytkownik
musi indywidualnie ustali¢, czy trzpien montazowy jest odpowiedni do danego
zastosowania.

Wptyw na ustalone warto$ci mogg mie¢ rézne materiaty, w ktérych stosowane sg
trzpienie montazowe, warunki atmosferyczne, a takze zuzycie.

Zalety:

Mozliwos¢ tgczenia na duze dystanse.

Charakteryzuja sie wszechstronnym zastosowaniem, poniewaz dtugo$¢ kotka nie
musi si¢ pokrywac z szerokoscig elementu konstrukcyjnego.

Na zapytanie:
Inne dtugosci kotkow.

Wyposazenie:

Tuleje mocujgce do trzpieni montazowych z blokada tha K1416
Do formy B:

Spiralny kabel zabezpieczajgcy K0367

Linki zabezpieczajace z petlg KO367

Kdtko z drutu K0367
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Trzpienie montazowe z blokada tha i patakiem ze stali nierdzewnej

Przeglad artykutow
Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 D3 D4 D5 L L1 L2 L3 L4 L5 SwW Otwor Sita Scinania

ustalajgcy podwdjnego
H11 maks.kN

K1414.101205050 B 115 5 55 10 183 15 3 47 25 346 166 50 11 5 10
K1414.101205100 B 115 5 55 10 183 15 3 97 25 346 166 100 11 5 10
K1414.101205150 B 115 5 55 10 183 15 3 147 25 346 166 150 11 5 10
K1414.101206050 B 115 6 68 10 183 2 3 47 25 346 166 50 11 6 14
K1414.101206100 B 115 6 68 10 183 2 3 97 25 346 166 100 11 6 14
K1414.101206150 B 115 6 68 10 183 2 3 147 25 346 166 150 11 6 14
K1414.101508100 B 155 8 95 135 24 3 35 965 33 467 227 100 15 8 26
K1414.101508150 B 155 8 95 135 24 3 35 1465 33 467 227 150 15 8 26
K1414.101508200 B 155 8 95 135 24 3 35 1965 33 467 227 200 15 8 26
K1414.101510100 B 155 10 12 135 24 4 35 965 33 467 227 100 15 10 40
K1414.101510150 B 155 10 12 135 24 4 35 1465 33 467 227 150 15 10 40
K1414.101510200 B 155 10 12 135 24 4 35 1965 33 467 227 200 15 10 40
K1414.102112150 B 22 12 145 20 33 45 35 1465 395 593 303 150 21 12 57
K1414.102112200 B 22 12 145 20 33 45 35 1965 395 593 303 200 21 12 57
K1414.102112250 B 22 12 145 20 33 45 35 2465 395 593 303 250 21 12 57
K1414.102116150 B 22 16 19 20 33 65 4 146 395 593 303 150 21 16 100
K1414.102116200 B 22 16 19 20 33 65 4 19 395 593 303 200 21 16 100
K1414.102116250 B 22 16 19 20 33 65 4 246 395 593 303 250 21 16 100
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