Rozpieracz klinowy

Opis artykutu/ilustracje produktu

Opis

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Szczeki mocujace hartowane (33-39 HRC) i oksydowane.

Wskazowka:

Ze wzgledu na zasade dziatania rozpieracze klinowe umozliwiajg mocowanie kilku
elementow obrabianych jednoczesnie.

Klinowe powierzchnie umozliwiajg uzyskanie duzych sit mocujacych.

Rozpieracze klinowe dostepne sg do wyboru w wersji ze $rubg z tbem walcowym lub
z tbem stozkowym ptaskim.

Wskazowka dotyczaca planu:
Wymiar L odnosi sie do wymiaru <A.
Wymiar H odnosi si¢ do wymiaru =A.
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Przeglad artykutow

Rozpieracz klinowy

Nr Zamdwienia Forma Wersja 2 A A B D H L SW  maks.sifa Maks. moment
min.  max. zacisku dokrecania

kN Nm
K1167.11205 A ze sruba z Ibem stozkowym 12 14 12 M5X15 75 95 3 2 43
K1167.11506 A ze sruba z Ibem stozkowym 15 17 148 Mexi6 87 93 4 35 7,3
K1167.11808 A ze sruba z Ibem stozkowym 185 215 184 M8X20 11,8 11,3 5 5 18
K1167.21205 B ze $rubg z them walcowym 12 14 12 M5X16 134 96 4 3 5,4
K1167.21506 B ze $rubg z them walcowym 15 17 148 Méx18 158 102 5 45 9,1
K1167.21808 B ze Srubg z them walcowym 185 21,5 184 M8X25 212 149 6 9 22
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