Imadto 5-osiowe H

Nowatorskie rozwigzanie mocowania do obroébki 5-stronnej.

Imadia 5-osiowe stanowia dodatkowy element nowoczesnych centréw frezarskich, dzigki ktéremu ich/
konstrukcja przybiera niespotykang dotychczas forme. /

W wielu produktach stopien ztozonosci stale zwigksza sig, zas ich produkcja musi by¢ realizowana w
coraz krétszym czasie i z najwyzszg precyzja. Celem spetienia tych kryteriow detale coraz czesciej
obrabiane sg kompleksowo. Z tego powodu producenci obrabiarek, opracowujac nowoczesne
technologie produkcji, biorg pod uwage trend zmierzajacy do stosowania obrébki 5-osiowej. W

toku catosciowej obrobki wykonywanej przy uzyciu 5-osiowych centréw, doktadno$¢ tych maszyn
przekfada sie catkowicie na wysoka jako$¢ obrobionego przedmiotu.

Ze wzgledu na wigksze mozliwosci ksztattowania przedmiotéw obrabianych przy uzyciu

technologii obrébki 5-osiowej warunkiem wstepnym efektywnego wykorzystania tych maszyn jest
zaimplementowanie w nich optymalnego systemu mocowania.

Zastosowanie optymalnego systemu mocowania zapewnia miedzy innymi mozliwos$¢ bardzo
doktadnej obrabki detali realizowanej przez maszyne bez przeszkod i w sposob kompleksowy.
Imadta 5-osiowe zapewniajg obrdbke eliminujgca uszkodzenia krawedzi i generowanie drgan,
podczas ktorej stosowane sg sity tngce i posuwowe sity skrawania o bardzo wysokich wartosciach.
Dopuszczajg one stosowanie niezwykle krétkich narzedzi, ktore gwarantujg uzyskanie wymaganych
tolerancji oraz jakosci powierzchni.

Imadta 5-osiowe umozliwiajgce obrébke 5-stronng w jednym mocowaniu

e mozliwo$¢ montazu na ptytach z siatkg otwordw, ptytach z rowkami teowymi oraz na witasnych przyrzadach
e sita mocujgca do 42 kN dzieki tulei mocujgcej umiejscowionej bezposrednio pod obrabianym detalem )

. . , . . . . Imadto 5-osiowe
e rozstaw mocowania 22 — 236 mm, moze by¢ dowolnie zwigkszany przy uzyciu tulei dystansowych ; ,
e umozliwia mocowanie detali surowych, wykonczonych, okragtych oraz o nieregularnym ksziabeigto 5-osiowe .
e mocowanie ksztattowe bez nacie¢ wstepnych
e rdzne wysokosci mocowania (patrz rys.)

e mata gteboko$¢ mocowania 8 mm Zestaw podstawowy
imadlo 5-osiowe _

Imadfo 3-osiowe

Wysokos¢

i mocowania
Wysokosc 250 mm z
mocowania
Wysokosc 225 mm z adap te(em .
mocowania adapterem podwyzszajacym
Upinaci vyska 200 mm z o
odwyzszajacym
175 mm adapterem poawyzszajacy)
Wysokos¢ mocowania podwyzszajacym

150 mm z adapterem
Wysokos¢ mocowania podwyzszajacym
125 mm z adapterem

Wysokos¢ mocowania  podwyZszajacym

100 mm
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Informacja techniczna - proces mocowania

‘ e | Proces mocowania polega na wprowadzeniu hartowanego wymiennego

- pinu mocujgcego w przedmiot obrabiany. Czynno$¢ ta zapewnia mocowanie
ksztattowe przy jednoczesnym wyeliminowaniu wstepnego wyttaczania
powierzchniowego. Sptaszczone piny mocujgce stosowane sg opcjonalnie do
mocowania detali w przypadku ktdrych nie jest mozliwe mocowanie ksztattowe.
Elastycznos¢ procesow technologicznych zwigkszajg specjalne szczeki
mocujgce oraz okragte adaptery mocujace przeznaczone do mocowania detali
0 okragtym ksztatcie, wchodzgce w sktad wyposazenia dodatkowego.

Kupujac imadto 5-osiowe Kipp otrzymujg Panistwo uniwersalny element mocujacy,
w ktdrym mozna mocowac detale o gabarytach w zakresie 22 — 236 mm.
Zastosowanie elementow przediuzajgcych umozliwia swobodne zwigkszanie

rozstawu mocowania.

Ogromna sita zaciskowa o wartosci do 42 kN nie jest wowczas tracona w

wyhniku zginania

Sita docisku jest generowana doktadnie w rozsuwanie sig

tym punkcie, w ktdrym zostaje przytozona. szczek pod

Dzieje sie tak dzigki zastosowaniu tulei wptywem

mocujacej bezposrednio pod obrabianym obcigzenia

przedmiotem.

e szczeki zaciskowe nie rozwieraja sie pod
obcigzeniem

e brak naprezen stotu maszynowego

e mozliwos$é uzyskania sit skrawania

0 najwyzszej wartosci dzigki niezwykle /hmmﬂ\ Sita zacisku
wysokiej sztywnosci . :D «l

tradycyjne imadta

Imadto 5-osiowe - konstrukcja systemu

Poz.| Nazwa Sztuk
1 | Szczeki state 1
2 | Szczeki ruchome 1
3 Plyta podstawowa do szczek statych 1
4 | Plyta podstawowa do szczek ruchomych 1
5 | Szczeki mocujace standardowe ze $ruba z tbem walcowym (5.1)| 2
6 | Pin mocujacy 12
7 | Tuleja mocujgca (7) z obsada (7.1) 1
8 | Nakretka 1
9 | Tuleja dystansowa (9) z nakretka (9.1) 1
10 | Sruba mocujgca 4
11 | Listwa podporowa 2
12 | Sruba z tbem walcowym DIN 6912 M8x12 2
13 | Wskazowka 1
14 | Sruba z tbem walcowym DIN 913 M8x8 1
15 | Sruba z them walcowym DIN 912 M12x20 2
16 | Sruba z them walcowym DIN 912 M12x40 3
17 | Kotek walcowy DIN 7979 8x20 2

brak rozsuwania
sie szczek pod
wptywem obcigzenia
(réwnolegte moco-
wanie przedmiotow)

Imadto 5-osiowe

345



