
344

Śruba imbusowa 
(dołączona do zestawu)

Tuleja zaciskowa

Oring (dołączony do zestawu)
Trzpień pozycjonujący

Kołek
Śruba mocująca

(Śruba)
Pierścień 
zaciskowy 
(dołączony do zestawu)

Śruba imbusowa

Pierścień zaciskowy
Przedmiot obrabiany

m
ak

s. 
głę

bo
ko

ść
 ob

ró
bk

i

K1184.1065

K1184.1090
K1184.1120

K1184.1160

0

12

10

8

6

4

2

5 10 15 20 25 30 35 40

Charakterystyka występujących sił

Moment obrotowy (Nm)

Si
ła

 d
oc

is
ku

 (k
N)

Tuleja zaciskowa  
do mocowania zewnętrznego

2.3
Obróbka w tulei zaciskowej konturu (przedmiotu obrabianego, 
który ma zostać zamocowany).

2.2
Dociągnąć wałek krzywki, aby naprężyć pierścień zaciskowy 
(zalecany moment dokręcenia: 15 Nm).
Przed obróbką usunąć śrubę z pierścienia zaciskowego.

1. Montaż tulei zaciskowej:
- �Pierścień uszczelniający o przekroju okrągłym umieścić w wyżłobieniu 

podpory ustalającej.
- �Umieścić tuleję zaciskową na podporze ustalającej i upewnić się, 

że kołki pozycjonujące pasują do otworów pozycjonujących tulei 
zaciskowej. Zamocować tuleję zaciskową za pomocą śruby imbusowej.

3. Montaż przedmiotu obrabianego:
- Zluzować wałek krzywki i wyjąć pierścień naprężający.
- Osadzić przedmiot obrabiany i dociągnąć wałek krzywki.

Wskazówka: 
Zanim tuleja zaciskowa zostanie zamontowana, należy upewnić 
się, czy walec krzywki jest całkowicie poluzowany.W tym celu 
śrubę naprężającą należy obracać w kierunku ruchu wskazówek 
zegara, aż się zablokuje.

2. Obróbka tulei zaciskowej:

Wskazówka:
Konturu nie wycinać głębiej niż dopuszczalna głębokość obróbki.

Aby uniknąć uszkodzeń, nie należy dociągać tulei zaciskowej 
bez przedmiotu obrabianego lub pierścienia zaciskowego w tulei 
zaciskowej.

2.1
Wprowadzić pierścień zaciskowy do tulei zaciskowej.
(Można zastosować śrubę jako pomoc przy wkładaniu.)


