Wskazowka techniczna dotyczgca tulei zaciskowych H

do mocowania zewnetrznego do mocowania wewnetrznego

do mocowania zewnetrznego

1. Przygotowanie tulei 2. Obrobka tulei zaciskowej 3. Montaz przedmiotu 4. Dociggniecie cylindra
zaciskowej obrabianego dociskowego

do mocowania wewnetrznego

1. Przygotowanie tulei 2. Obrdbka tulei zaciskowej 3. Montaz przedmiotu 4. Dociggniecie cylindra
zaciskowej obrabianego dociskowego



Wskazowka techniczna dotyczgca tulei zaciskowych

Mocowanie w serii

Niewielkie Srednice zewngtrzne umozliwiaja wielokrotne mocowanie
W ograniczonej przestrzeni.

Przyrzad do pojedynczych czesci

Mocowac w imadle poprzez zamocowanie na ptycie.

Przyrzad do tokarki

Do ztozonych form, nienadajacych sig do uchwytow 3-szczekowych.




Wskazdéwka techniczna dotyczgca tulei zaciskowych H

Przedmiot obrabiany
i tuleja zaciskowa
+0,03 mm

Tuleja zaciskowa i
trzpien ustalajacy
+0,02 mm

Sity liniowe:

Skok tulei zaciskowej:
0,3 mm na $rednicy

Podczas dociggania cylindra dociskowego tuleja dociskowa
ciggnieta jest w dét.

Rownoczesnie 8 segmentdw tulei zaciskowej pochylanych
jest do srodka, a przedmiot obrabiany jest mocowany.

Skok tulei zaciskowej:
0,3 mm na $rednicy

Podczas dociggania cylindra dociskowego stozkowy trzpien
zaciskajacy ciggniety jest w dot.

Rownoczesnie 8 segmentdw tulei odchylanych jest ze
srodka na zewnatrz, a przedmiot obrabiany jest mocowany.



