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Wskazówka techniczna dotycząca tulei zaciskowych
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Mocowanie w serii 

Przyrząd do pojedynczych części 

Przyrząd do tokarki 

Niewielkie średnice zewnętrzne umożliwiają wielokrotne mocowanie 
w ograniczonej przestrzeni. 

Mocować w imadle poprzez zamocowanie na płycie. 

Do złożonych form, nienadających się do uchwytów 3-szczękowych. 

Wskazówka techniczna dotycząca tulei zaciskowych
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Przedmiot obrabiany 
i tuleja zaciskowa
±0,03 mm

Tuleja zaciskowa i 
trzpień ustalający
±0,02 mm

Wskazówka techniczna dotycząca tulei zaciskowych

Siły liniowe: 

Skok tulei zaciskowej:  
0,3 mm na średnicy 

Skok tulei zaciskowej:  
0,3 mm na średnicy 

Podczas dociągania cylindra dociskowego tuleja dociskowa 
ciągnięta jest w dół.
Równocześnie 8 segmentów tulei zaciskowej pochylanych 
jest do środka, a przedmiot obrabiany jest mocowany. 

Podczas dociągania cylindra dociskowego stożkowy trzpień 
zaciskający ciągnięty jest w dół.
Równocześnie 8 segmentów tulei odchylanych jest ze 
środka na zewnątrz, a przedmiot obrabiany jest mocowany. 


