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Trzpienie ustalajace ECO ze stali lub stali nierdzewnej z uchwytem

grzybkowym z tworzywa sztucznego i zahezpieczeniem gwintu
Opis artykutu/ilustracje produktu

Opis

Materiat:

Wersja stalowa:

Trzpien ustalajgcy niehartowany:

Tuleja gwintowana — stal 1.0718.
Trzpien ustalajgcy — stal 1.4305.

Wersja nierdzewna:
Trzpien ustalajgcy niehartowany:
Tuleja gwintowana i trzpien ustalajacy — stal 1.4305.

Uchwyt grzybkowy — termoplast, ciemnoszary.

Zabezpieczenie gwintu — poliamid niebieski.

Wersja:

Wersja stalowa: trzpien ustalajgcy niehartowany.Tulejka gwintowana pasywowana
na niebiesko.

Trzpien ustalajgcy niepowlekany.

Wersja nierdzewna:
trzpien ustalajgcy niehartowany.
Czesci stalowe niepowlekane.

Wskazowka:

Trzpienie ustalajgce sg stosowane wszedzie tam, gdzie nalezy zapobiec zmianie
pozycji czeSci w wyniku dziatania sit poprzecznych. Ruch do nastepnej pozycji
mozliwy jest dopiero po recznym odciggnigciu trzpienia. Trzpienie ustalajgce ze
standardowym gwintem i nieszlifowanymi i niehartowanymi kotkami ustalajgcymi
sg tansza alternatywg do istniejgcych trzpieni ustalajacych. Dla wielu zastosowan

ta precyzja jest jednak wystarczajgca. Mniejsza tolerancja produkcyjna sprawia, ze
produkty dodatkowo sg bardziej niewrazliwe na btedy potozenia jednoliniowego,
ktére moga wystapi¢ podczas wyrdwnywania trzpieni ustalajgcych wzgledem otworu
w odpowiedniku Dzigki zabezpieczeniu gwintu mozliwe jest doktadne dostosowanie
gtebokosci montazowej do zamontowanych podzespotéw, tym samym wkrecanie do
oporu nie jest konieczne.

Zabezpieczeniem gwintu jest zaciskajgca powtoka z poliamidu, ktora jest naktadana
punktowo (plama). Momenty obrotowe przykrecania i odkrecania to wartoci
orientacyjne.

Na zapytanie:
Wykonania specjalne oraz gwint drobnozwojowy.
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Trzpienie ustalajace ECO ze stali lub stali nierdzewnej z uchwytem
grzybkowym z tworzywa sztucznego i zahezpieczeniem gwintu
Rysunki
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Przeglad artykutow
Nr Zamoéwienia Materiat Forma D D1 D2 L L1 L2 L3 Skok SW1  Fx30° Sita sprezyny Sita sprezyny
korpusu S poczatek koniec
F1 ok. N F2 ok. N
K1098.091903060 stal AP 3 M6 14 315 12 5 10 35 6 0,8 4 10
K1098.091004060 stal AP 4 M6 14 36 15 6 13 4 6 1 6 12
K1098.091105080 stal AP 5 M8 14 40 17 7 15 5 8 13 6 12
K1098.091206100 stal AP 6 M0 18 475 20 8 17 6 10 1,8 8 15
K1098.091308120 stal AP 8 MI2 25 617 261023 8 12 2,3 8 19
K1098.191903060 stal nierdzewna AP 3 M6 14 315 12 5 10 35 6 0,8 4 10
K1098.191004060 stal nierdzewna AP 4 M6 14 36 15 6 13 4 6 1 6 12
K1098.191105080 stal nierdzewna AP 5 M8 14 40 17 7 15 5 8 13 6 12
K1098.191206100 stal nierdzewna AP 6 MI0 18 475 20 8 17 6 10 1,8 8 15
K1098.191308120 stal nierdzewna AP 8 MI12 25 617 261023 8 12 23 8 19

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 2/2



