Trzpienie rozprezne z zaciskiem bocznym, forma A do centrow ﬁ‘l‘

obrdbczych, wiertarek i frezarek
Opis artykutu/ilustracje produktu
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Opis

Materiat:
Korpus — stal konstrukcyjna.
Sruba mocujgca — stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Korpus oksydowany.
Sruba ulepszona do 10.9, hartowana i powlekana PTFE.

Wskazowka:

Dzieki bocznemu mocowaniu trzpien rozprezny przydaje sie przy wtdrnej obrobce
czesci toczonych i frezowanych po wstepnym wykonaniu nieprzelotowego otworu.
Toczeniem lub frezowaniem mozna dopasowac $rednice bazowg D do $rednicy
przedmiotu obrabianego.

Ruch zaciskania: reczny obrét kluczem imbusowym.

* D min. = najmniejsza dopuszczalna Srednica, do jakiej mozna wytoczy¢ lub
wyfrezowaé "D”.

Montaz:

Trzpien rozprezny rozszerzy¢ o ok 0,1 mm (droga zaciskania) powyzej Srednicy w
stanie spoczynku. Teraz mozna wytoczy¢ badz wyfrezowaé trzpien do wymagane;
$rednicy. Do celow obrdbki komplet zawiera pierscien ryglujacy.

W razie potrzeby mozna wycentrowaé kotnierz w otworze doktadnym lub przy uzyciu
kotkdw pasowanych.

Forma A zawiera w komplecie 6 $rub mocujacych.
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Przeglad artykutow
Nr Zaméwienia Forma D D D1 D4 H2 SW Maks. moment maks. sita
min. dokrecania zacisku
stozkowym ISO 10642 Nm kN
K0643.118029 A 28,7 17,8 50 394 413 224 175 6 66 20
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