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Nakretki radetkowane stal i stal nierdzewna DIN 6303
Opis artykutu/ilustracje produktu
Opis
Materiat:
Stal automatowa 1.0718.
Stal nierdzewna 1.4305.
Wersja:
Stal automatowa, oksydowana.
Stal nierdzewna niepowlekana.
Wskazowka:
Aby zapewnic lepsze trzymanie, wybrano podziatke wigkszg niz w DIN.
Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: bez otworu trzpienia
Forma B: z otworem trzpienia
L%,J - Otwor trzpienia przed zmontowaniem przewierci¢ i rozwiercic.
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Przeglad artykutow
Nakretki radetkowane stal i stal nierdzewna DIN 6303
Nr Zamoéwienia Forma Materiat D D1 D3 D4 D5 E H K T odpowiedni
korpusu nawiercony kotek cylindryczny
IS0 2338
K0137.105 A stal automatowa M5 20 14 15 - - 128 7 -
K0137.106 A stal automatowa M6 24 16 18 - - 14 10 8
K0137.108 A stal automatowa M8 30 20 24 - - 17 12 10
K0137.110 A stal automatowa M10 36 28 30 - - 20 14 12
K0137.112 A stal automatowa M12 40 32 34 - - 24 16 14
K0137.1052 A stal nierdzewna M5 20 14 15 - - 12 8 7
K0137.1062 A stal nierdzewna M6 24 16 18 - - 1410 8
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Nakretki radetkowane stal i stal nierdzewna DIN 6303
Przeglad artykutow
Nr Zaméwienia Forma Materiat D D1 D3 D4 D5 E H K T odpowiedni
korpusu nawiercony kotek cylindryczny
ISO 2338
K0137.1082 A stal nierdzewna M8 30 20 24 - - 17 12 10 -
K0137.1102 A stal nierdzewna M10 36 28 30 - - 20 14 12 -
K0137.1122 A stal nierdzewna M12 40 32 34 - - 24 16 14 -
K0137.205 B stal automatowa M5 20 14 15 1,4 25 12 8 7 1,5
K0137.206 B stal automatowa M6 24 16 18 1,4 25 14 10 8 1,5
K0137.208 B stal automatowa M8 30 20 24 1,9 3 17 12 10 2
K0137.210 B stal automatowa M10 36 28 30 2,9 4 20 14 12 3
K0137.212 B stal automatowa M12 40 32 34 39 4 24 16 14 4
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