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Opis artykułu/ilustracje produktu

Opis

Materiał:
Korpus – profil aluminiowy.
Klin – stal do nawęglania.

Wersja:
Korpus anodowany.
Klin oksydowany.

Wskazówka:
Stosując rozpieracz klinowy, można jednocześnie zamocować dwa przedmioty
obrabiane. W odpowiednio wykonanych ryflowaniach przedmioty obrabiane
mocowane są kształtowo, całkowicie bezpiecznie i bez naprężeń. Małe rozmiary
pozwalają na oszczędne mocowanie wielogniazdowe.

Wskazówka dotycząca planu:
1) Płyta blokująca używana jest tylko do frezowania kształtowego, nie do mocowania
przedmiotu obrabianego.

Rysunki

Przegląd artykułów
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Przegląd artykułów

Nr Zamówienia D D1 L L1 B1
min. - maks.

B2 B3 H H1 maks. siła
zacisku

kN

Maks. moment
dokręcania

Nm
K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 4,6 12,7 6,3 2,2 3,4
K0038.06 M6 M4 23,9 15,9 38,1 - 39 16,1 6,6 19,1 9,4 6,7 14,3
K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 8,9 14,5
K0038.12 M12 M5 47,5 30,5 76,2 - 78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4
K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 41,3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6


