Wskazdéwka techniczna dotyczgca trzpieni H
montazowych K1063, K1064 i tulei montazowej K1065

Wskazowka:
Artykuty te przeznaczone sg do dociskania dwdch piyt.

System moze by¢ uzywany do zmiany kierunkéw w obszarze montazowym lub innych zmian recznych, na
przykiad przezbrojert manualnych w instalacjach automatycznych.

Doktadnos¢ powtarzania +0,25 dla wersji wkrecanej i wtykowe.
Doktadnos¢ powtarzania mozna zwigkszy¢ za pomocg dodatkowych kotkéw ustalajgcych.

‘ nacisnac

Przytrzymac wcisniety przycisk
i wsung¢ trzpien montazowy w
tuleje montazowa.

Montaz:

zamocowane

Y

Zwolni¢ przycisk, aby
zamocowac plyte.

Odpowiednig sytuacje montazowa musi zapewni¢ klient. Mozliwe jest taczenie ze sobg ptyt

o roznych grubo$ciach. R6zne mozliwo$ci montazu opisane sg na stronach produktu jako formy

odAdoD.

Uzycie bez tulei
Wymiary montazowe elementu wspétpracujacego

Uwaga:
Podane sity rozsuwania obowigzujg tylko w potgczeniu
z tulejg K1065.
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Aby jg usuna¢, przytrzymac
wecisniety przycisk i wyciaggnac
trzpien montazowy z tulei
montazowej.

Zalecane tolerancje przy uzyciu 2
artykutow

Plyta
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Tolerancja dystansu +0, 1
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Plyta podtogowa

Przyklad zastosowania:
Szybki montaz i usuwanie ptyt kotnierzowych na rolki papieru.

do D D4 T T1
trzpieni montazowych min.
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Trzpier montazowy



